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тр ех вь ту с ко 
выпуск 1 - Материалы для Проектировс/ниу) 
Выпуск2 - рабочие чертежи жел&зоб<?го ннь/х оглоед: и 

Ф у ндамент о &} 
выпуск 3 -рабочие чертежи Металлических, кроншт&й но &. 
2.& выписке 3 разработаны рабочие чертещи следующие 

трех типов /грона/теб^о^: . 
1) од н осветил ь ни ко вЫ^. (_ тип ^ Д г о у 
2.)бвухсветильнико&ые парные (тип „Р2Ю") 
з)дВуэссветидьни ковые разнонаправленные (тип „кЗ)Р") 

3. всех кронштейнах устанавливаются консольные све­
тильники с -лампами Со встроенной пускар&еулирующой 
аппаратурой. 

4. Иа кронштейнах типа „ко" и „кВР>"могут быть ус­
тановлены подвесные светильники при помощи замены 
консольного патрубки на подвесной. Схему устройство, 
подвесных светильников на кронштейнах см. лист ли 21. 

5. бысога кроншгейноё и вынос светильников приняты В 
соотб&тегп§иис главой СНиП&-Л. 9-71 г, искусственное освеще­
ние. Нормы проектирования1! и действующими нормативными 
документами на проектирование уличного освещения и согласо­
ваны с ЦНиизр инженерного оборудования /Ъсграждрнсгпроя-

6". кронштейны запроектированы Как консольные сварные 
конструкции, состоящие из стальнь/х труб различного диа­
метра с декоративными ребрами и обечаек для крепления 
кронштейноВ на стойках.. 

7. Диаметры обечаек приняты в соответствии с диамет­
рами Верхних сечений типовых железобетонных стоек. 

д. кронштейны снабжены болтом длр заземления, рас-
поло>неннь/м на обечайке. 

Э, Приварка обечаек к собранным кронштейнам произ­
водится таким образом, чтобы болт длр заземления 
находился на противоположной с т о р о н е по отношению 
К направлению движения транспорта В односветиль-
никовых и двухс ВетильникоВых. однонаправленных пар­
ных кронштейнах и под ро^'ском кронштейна В двух-
сёетильникоВьпх разнонаправленных. 

10* Все кронштейны-съемные, крепление кронштейнов» 
На опоре производится тремя прижимными болтами, рас­
положенными но/ обечайке. 

11* Основные технические характеристики кронштейнов 
приведены § таблицах П3, Ч и 5 , Выпуск /. 

/. Ц3 г ото&4)& н ^ р о н ш т ^ ш н а ^ . 
12. При изготовлении кронштейнов должны Выполняться 

требования настоящего альбома, а также рост' ° е ЗВО -71, 
500-52} 3262-62, 52&4-6Э, 562-1-В7, €336-66, Е732.-7 о, В4б7~бо, 
1477В-69. 

13. Материал для шгогоВленир кронштейне В — СРТКЩ7 Ь 
ВСтЪспВ и ВстЪ пс2 по РОСТ32О-7< При расчетной темпе­
ратуре наружного воздуха минус 4о°с и нище Применяется 
только В с т 3 сп 2. 

?4.Д°пуекаемые отклонения от проектных размеров при 
изготовлении кронштейнов должны соответствовать 7^3 
классу т очн ости, 

/ 5 . Сварка деталей кронштейнов производится электро­
дом типа ЗЧ2Л по Р0СТ94 67-60 с дополнительными Га­
рантиями не/ пластичность и должна соответствовать 
ГОСТу 5254- 69. 

те. При приемке ОТк на заводе-изготовителе сварные 
шВь/ кронштейн о ё, несущие нагрузку подвергаются наруж­
ному осмотру с Помощью лупы по Всей длине сварки, а швы, 
не несущие нагрузку, по длине не менее Зо%>. Одновременно 
Проводится контроль размеров шва и простукивание мо­
лотком весом не более ОгБ~ 0,2 кг. 

17. При обнаруживании дефектов и непровароё металла 
сварного шва В Виде трещин любо о формы и расслоений 
пористости или наличия шлаковых включений,дефектные 
участки должны быть вырублены и повторно заварены. 

12. Эле/сгрозаклепки необходимо производить электродами, 
диаметр которых не превышает 3/и/ч; при этом должно 
быть обеспечено Полное заполнение отверстий, предназ­
наченных под эле к т р о заклепки. 

19. кромки ребер после ре«з*;а должны быть зачищены 
от наплывов и неро вностей. 

П. Отд^л ко. крон шт е Он о & 

20. Иаруо/сные поверхности кронштейнов не должны иметь 
непредусмотренных чертежом выступов и вь/емок, грубые не­
ровности боло/сны быть сглажены. 

21. Все наружные поверхности кронштейнов должны грун­
товаться, Шпаклеваться и окрашиваться масляной крас­
кой ё светлосерый цвет или покрываться светлосерой 
нитроэмалью. & Качестве Мытериалоё длр Этих, работ 
рекомендуются следующие - Раунтоёка масля Нола Ко &а Я 
Под нитро и масляные покрытия по РОСТ 349-41, Шпак­
левки по РОСТ Ю277-62, масляные Краски цветные 
густ о тертые для наруж-

тк 
1 9 7 4 
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ  ЗАПИСКА

Обещая ЧАСТЬ
1.Серия 3 . 3 2 0 - / разработана В составе следую щих 
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ных работ по РОСТ 8232-57 или ЭМали НЦ- 1125 по 
РОСТ 7ЭЗО-73. Перед грунтовкой поверхности должны 
быть полностью очищены от ржавчины, шелушащейся 
окалины, сварочных брызг, гррзи, Осировь/х и маслднь/х 
пятен и других видов З с у г р 9 3 ^ е н и с > и должны быть сухими. 

Окпасш должно, производиться за два рази При темпе­
ре/туре не ниже, плюс 15°С. 

После као/сдого покрытия производится просущко. 
крыска должна Лежать гладким сплошнь?м и ровным сло­
ем без пятен, морицин, пузырей и приставши/се загряз­
нений 

И Маркировка, испытание  

и установка крон шт ей/но €. 

22. Марки кронштейнов состоят из двух частей', 
буквенной и цифровой. 

Буквенная часть марки саде/э>/си/т> с ^ е ^ е н а р о 
характере кронштейна, Цифровая-О е е о еадо-ритах. 

Расшифро^Ко/ Буквенных ООозначений. 
• к - кронштейн; 
„ о " - односёетильниковый; 
„Д"~ двухсёетильниковый; 
„ л " - парный; 
п р разнонапра ъленный 

Расшидэровка. цифровых обозначений  
цирры в числителе обозначают: 

Первая -Высоту кронштейне?, 
вторая - Вылет кронштейне*.^' или расстояние между 
светильниками в Метрах. 

Цифры в знаменателе означают диаметр обечайки 
кронштейна/ в метрах. 

Ь Маркировке двухс ветильникоёых парных Кронштей-
моё указан вылет большего роэркы. 

4 
Примеры маркировки кронштейнов. 

I кронштейн марки ко ^Щ- - кронштейн односветильни-
Вый, высотой 2,Ом, вылет кронштейна от оси -2.Ом. диа-коВый, 

метр обечайки- 0,19 М. З х г 
2. кронштейн марки /сДп оТЭ "кронштейн двухсветиль-

НикоВый, парный, высотой 3,0гЦ/ вылет большего рожка от 
оси-8гОм, диаметр обечехйки- 0,13 м. 

3. кронштейн марки /сД ~ кронштейн двухсветильни-
Ко&ый разнонаправленньй, высотой 2,ом, рсусс/порние м е ^ З у 
светильниками- 4,Ом, диаметр обечайки- о,13м. 

По именами е. 
При маркира&ке кронштейнов для подвесных светильни­

ков к буквенное/ части марки кронштейна добавляется 
индекс „п". - . 

Пример маркировки подвесного кронштейна- к$Рп-^э 

23. Цспытанир кронштейнов проводятся на прочность 
труб и сварных соединений по схеме, приведенной в проек­
те > и в соответствии с РОСТ1 ом 1122-В4. 

24 Установка кронштейнов производится автокраном и 
телескопической вышкой на установленные стойки. 

25. Расположение болта &лЯ заземления в кронштейнах 
должно находиться § одной плоскости с закладными дета­
лями для заземления стоек. 

Пояснительная записка 
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Марка Л Наименован и в Ш. МАССА, АР- Примечание Марка поз. Наименован и в ШТ. ДЕТАЛИ ВСЕХ ГЛАРКЦ 
Примечание 

1*1 1 Кронштейн 1 35,3 6 35,36 Лист о 2 
КО 0.19 г О&ЕЧА Й К А 01 \ 6, 411 6 > лист ц 20 

р-

е л 

с о 

П р и м е ч и Н И Е: 

Узел , , Б" см. а й о т N2. 

1974 
К р о н ш т е й н марки 

Общий вид. 
ко 1*1 

о.| а" 
сери я 
3.320-1 Выпш 

3 1318 П -0 Ъ б 

Лист 
\ 



Узел Б" 

У з е л , . А" 
( п о в е р н у т о ) 

и м но « л М 

ГОСТ 7̂76-60-НЗ-ЭЗЗ-8 
8 Э ЛЕШРОЗАКЛЕПОК 

Т5 М 

СпвциФ ИКЯЦИЯ 

Марка 
N 
ПОЗ. 

Профиль 
ДЛИНА, Кол. ГЛасса, кг. Примечания Марка 

N 
ПОЗ. 

Профиль АШ шт. деталь Всех ! Марки Примечания 
1 ТРУБА 73*4 3300 22,47 22,47 б ТРУБА 63,5»3 300 134 

•(П 2"2 7 ТРУБА 54*4 1000 4,93 4,93 35,36 ГОСТ 873 2-то •(П 2"2 
ТРУБА 63,5*5 Ч5Б 1.08 1.0 8 

35,36 •(П 2"2 

9 ТРУБА 50*3,5 400 1,60 160 
10 ФЛАНЕЦ сГ=5 Ф 130 1.02 102 ГОСТ 500-58 13 Ребро 6'= 5 600 4 0,73 2.92 ГОСТ 5 681-57 

П р и м е ч а н и я -
1 Крепление веехденщви ллешдн собой осуществляется на сварке. Сварку производить электродАгли 342 А по ГОСТ дцБ7-Б0. 

СвАриме швы ваз указания шандарша в обозначении вмвоа-
н л ш т е я по гост 5264- 53. 

2. Обозначения сварных швов о т н о с я т с я ко всем подобным 
СВАРИВАЕМЫМ ЭЛЕМеНШАМ. 

т с 
1974 

К р в н ш т е и н ля ар км КБ 
С Н Р И Ч И Ы И ч е р т Е>Н 

2 x 2 
0. 13 

13180-03 

серил 
3.320-1 выпаси 
"3 

1ПГВШ 
2 
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ДЛЯ ОБЕЧАЕК<р Ш И 220 ДЛЯ ОШЕЙКИ Ф ЗШ 
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ГО 
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спецификация 

-1ц 

та 
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та 
с** 

|йПРКП II 
ПОЗ. 

На именован и е Коа-во| Лаоса, к р. 
шт. (детапи всех |№аркп Примечания 

1 кронштейн 1 46.08)46.08 52.52 ЛИСТ й 4 г ОБЕЧАЙКА 01 { 6.ЧЧ ъ.цц 
52.52 ЛИСТ N 2\1 

та
 1 »

 
м 

ГС
 

( кронштейн 1 47.45 47.45 54.82 ЛИСТ N 4 та
 1 »

 
м 

ГС
 

2 0БЕЧПЙКА 02 1 737 7.37 54.82 ЛИСТ N 2Ц 
к о 3 ' 2 

ли 0.31 
1 Кронштейн 1 52.24 53.24 62.37 ЛИСТ N 4 к о 3 ' 2 

ли 0.31 2 ОБЕЧАЙКА оз 1 10.13 10.13 
62.37 

ЛИСТ Н 20 
Привлвчйние--

У з е л „ б" сгл. л и с т г| к. 

ТК Кронштейны марок КО В, 19 1 

Общий вид,. 

ко 3«2 0.2 2 3*2 0.31. 
Серил , 
з . з г о - 1 

ВЫПУСК 
3 

Лист 
3 

13180 - 03 8 
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УЗЕЛ „Б " 

ДЛЯ В Б Ш Е К ф 190 И 220 Д|\Я П Ш Л Ш 1 ф З Ю 
(повернуто) 

я з е л „А" 

М МО 

С П Е Ц, 1/1 ф И КАЦ И Я 

Марки 
поз. 

Профиль 
Длина, 

мм 
Кол-во 

ШТ 
Масса, к Р. Примечания Марки 

поз. 
Профиль 

Длина, 
мм 

Кол-во 

ШТ ШАЛИ Всех Марки 
Примечания 

2 ГРУБА 76*4.5 4080 1 32,35 32.35 

46.08 РВОТ 8732-70 
6 ТРУБА 53.5*3 300 1 1.34 134 

46.08 РВОТ 8732-70 
7 ТРУБА 54 * 4 1000 1 4.33 4.33 46.08 РВОТ 8732-70 8 ТРУБА 63.5*5 150 1 1.08 108 46.08 РВОТ 8732-70 
9 ТРУБА 50*3.5 400 1 160 1.60 

46.08 РВОТ 8732-70 
10 ПЛАИБЦ <Р= 5 ФГ90 1 1.02 102 

46.08 
РОСТ 500-58 14 РЕБРО д'= 5 800 4 0.9 4 3.76 

46.08 

Р0ОТ 5681-57 го та 
та ПОЗ.2, 6,7, 8 3 ПО 1И АРКЕ КО 3*2/0.19 41.30 47,45 

го та 
та 11 ПЛАНЕЦ сГ-5 4>220 1 139 13 9 47,45 РОСТ 500-58 

го та 
та 

15 РЕБРО 6-5 800 4 ИЗ 4.7 6 

47,45 
РОСТ 5581-57 

КО 3*2 
л Ч з 1 

3 ТРУБА 75*4.5 |ЧП80 1 37.9/ 37.9/ 
52,24 

РОСТ 8732-70 
КО 3*2 
л Ч з 1 

ПОЗ. 8,9 ПО МАРЛЕ К03**/0.13 2.68 52,24 КО 3*2 
л Ч з 1 

12 ФЛАНЕЦ (Г-5 ФЗЮ 1 2.77 2.77 52,24 ГОСТ 5В0-58 КО 3*2 
л Ч з 1 16 РЕБРО ()'= 5 ООО 4 188 7.52 52,24 ГОСТ 5581-57 
КО 3*2 
л Ч з 1 

20 КОСЫНКА -5*30 100 4 0.12 0.4 8 
52,24 

ГОСТ 103-57 
КО 3*2 
л Ч з 1 

21 Амортизатор -5*20 275 4 0.22 0.8 8 

52,24 
ГОСТ 103-57 

ПРИМЕЧАНИЕ 
1 Крепление всех деталей осуществляется на, сварке, сварку произво­

дить элЕхтродАми шипа Э-42А по ГОСТ 94 67-60. Сварные швы вез указания стАндлртА в обозначении выпол­
няются ПО ГОСТ 5264-69. 2. Обозначения сварных швов о т н о с я т с я ко всем подобным 
СВАРИВ АЁ АЛЫМ ЭШЛЕКтАДА. „ _ _ _ Т К 1 К р о н ш т е й н ы марок ко о^ко 0 2 г 3*2 ко 3*2 0.31 

ТО Сборочный ч е р т е ж 

серил 
3.320-1 

Выпуск Аист 
4 

13180-03 9 
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Е 
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ее 

Ш 4 

2000 
УЗЕ/1 „Л" 

ПЛ МО 
ДЛЯ ОБЕЧАЕК ф 130 и 220 ДЛЯ ОБЕЧАЙКИ 

9 

310 

ГС п 

— 7 

та I с-егэ 

си 

С П 6 Ц И ф И К А Ц И Д . 

Марка [1 
ПОЗ. 

Наименование Кол-во! Масса , кг. 
шт. [детали Цвсех |глярки Примечания 

1 
КрОНШГПЕЙ 11 

57,77 57,77 б!*, 21 Лист а 6 

<; 2 0РЕЧАИКЛ 01 *м ъМ б!*, 21 лист й 20 

" « т а 
1 Кронштем н 60,18 60.18 

67,55 аист а б " « т а 2 ОБЕЧАЙКА 02 7,37 7.37 67,55 ЛИСТ N 20 

<«• 1 кронштейн 67,73 67,73 77,86 ЛИСТ й 6 <«• г акечАйкА оз 10,13 10,13 77,86 ЛИСТ й 20 

Примечание^ 
У з е л , , Б" см. лист ; [ б 

4*2 Ча2 4*2 
К р о н ш т е й н ы марок КОтйГ̂ К" к п Т з Т О Б Щ И Й В И Д 

с е р и я 
3. "3 2 0 -1 

Ш80- 03 Ю 
Библиотека Регионпромкомплект www.опора-лэп.рф 

http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/zhelezobetonnie-opori-lep/
http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/tipovie-proekti/


У з в а „ й " 

АЛ 1: Ю 
ДАЯ Ш Г Ш В К ф И П И 220ИГЛ ДПЯ ОБЕЧАЙКИ ф310 

1П0КРННТП1 п < , 8 

10 

С п е ц и ф И К А Н И Я 

ЛЛйрКА 
м 

поз. Профиль 
ДЛИНА, 
ИЛИ. 

Кол-во 
шт. 

ЛЛасоа, кг. Примечания ЛЛйрКА 
м 

поз. Профиль 
ДЛИНА, 
ИЛИ. 

Кол-во 
шт. ДЕТАЛИ ВСЕХ МАРКИ 

Примечания 

сэ
 т

аг
-

ьа
 го

 

ТруБА 76*4.5 5080 40,28 40,28 

57,77 ГОСТ 8732-70 

сэ
 т

аг
-

ьа
 го

 б ТрУБЛ 63.5*3 300 1.34 1,34 

57,77 ГОСТ 8732-70 

сэ
 т

аг
-

ьа
 го

 7 ТРУБА 54*4 1000 4.93 4. 93 
57,77 ГОСТ 8732-70 

сэ
 т

аг
-

ьа
 го

 

0 ТРУБА 63.5*5 
150 1.08 108 57,77 ГОСТ 8732-70 

сэ
 т

аг
-

ьа
 го

 

9 ТРУБЛ 50*3.5 
чоо 160 160 

57,77 ГОСТ 8732-70 

сэ
 т

аг
-

ьа
 го

 

10 ФЛАНЕЦ й'= 5 Ф130 102 102 

57,77 

ГОСТ 5110-58 

сэ
 т

аг
-

ьа
 го

 

17 Ребро й'= 5 1500 188 7.52 

57,77 

ГОСТ 5681-57 

0.22 
ПОЗ. 4,6,7, 8, 9 по г.ирк 

5 КО 4*2(0.15 49,23 
50,18 0.22 и Фланец <у= 5 |Ф2го 

1.39 1.39 50,18 ГОСТ 500-58 0.22 18 Ребро 8*5 Ь ш 2.39 9.56 
50,18 

ГОСТ 5681-57 
5 ТРУБА 76*4.5 |5780 

45.84 45.84 

67,73 

ГОСТ 0732-70 
Паз. 8,9 ПО МАРКе КО 4* 2(0.13 

2.68 

67,73 
12 ФЛАНЕЦ сГ-- 5 Ф31П 2,77 2.7 7 

67,73 ГОСТ 500-53 0.31 19 Ревро 8- 5 1БОО ЗЛ7 15.0 8 67,73 ГОСТ 5681-57 0.31 
20 КОСЫНКА ^ 5*30 100 0.12 0.48 

67,73 
ГОСТ 103-57 

0.31 

21 АГЛ0рТНЗАТ0р-5*20 275 0.22 0.88 

67,73 
ГОСТ 103-57 

ПРИМЕЧАНИЯ-' 
{ Крепление всех дешалсй осуществляется на сварке. Свари производить 

ЭЛЕКтрОДАГЛИ шипа 3-42Д по ГОСТ 9467-60. 

Сварные швы без указания атАНДАршА в обозначении выполняются 

ПО ГООТ 5264- 69-
Обозначения сварных швов относятся ко всем подобным свариваемым 
элеглентАгл. 

Т К КРПНШШЕЙНЫ МАРОК ко ч**3 и м Ъ ^ ^ СЕРИЛ 
5. 320-1 1 В 7 ^ Сбор о ч н ы й ч е р т о ш Выпуск Лист 3 б 

13130-03 11 



та 
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та 
Е сэ сэ 

СЭ 
«Я сз 

сэ «=: сэ* 
Е= 
сз 
СО 
СО 

со 

сэ сэ сз. 
-4 
сэ 

Груба п о * . 1 Труба поз.2 
№ 1-50 

2000 

Труба прэ. з 
• ГЛ4-5 0 

то 

Труба поз. 1| Труба поз 5 
№ бо 

_ 2000 

Ш1 
С— 

Ь отв. 5 / | 

СП 
ГО 

сэ сэ со 

сэ 
10 

Труба поз. 6 
МИ5 5 

Труба поз. 7 
ЛМ--5 

к отв. 
Т& \ 
а _ 

4.5, [,.5 2^ 
<Э — В о т в . В о т в . 

ТРУБА ПОЗ. & 

СЭ ГО сг> 
о сэ 
сил 

сэ т 
2 

1УИ:5 

го 
I 

300 

та 
-6-1 

1ГЭ 
СО 

та 

з а д н е й , поз. ю . м 
№ 4; 40 

: & Т ^ 

ф л а н е ц поз. 12. Р в Б-р О ПОЗ. 43 

150 

10 
го 

-та 
та 

Труба поз.а 
ГЛ 1-5 

1_Ё 

сэ ГО со 
си 

из 
« т а 

из 
-в-

цо 
та та 

^00 
та 
та 

10 

№ 4-- 40 № 4-- 4 0 
Ребро ппз.4йл45,4б. Ребро поз.47,48,43. Кооынкн поз. ео 

№ 4 ;5 

А м о р т и з а т о р поэ.24 

ГЛ 4 = 4 0 № 4:50 

та м-э, 
к К р о н ш т е й н ы шипа - „ к о . 

Д е т а л и. 

43130- 03 
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з . з г о - 4 йьтупкШст 



*о 
4» 

с 
ом 
О 

о 

•о 

«<3 41 

См 

*0 

! 
«3 
О 

Во 
о 

с: 
о 

о 
о 

I 
4) 

*0 
<3 

О 
Во 
;г 
о 

оР2 о о 

1 
о 

из 
I— 

УЗем „3 
3/9ем „д /2 

Зля оЗечайни ф/90 Зля оёечайки ф220 Элл оВечаика ф 310 
л?. 1'/0 

С Л в цифимация. 

Пр и м в ча иия: 

7 Узел л> Б" см. лас/г? у/9 

2. Размерь/, даннб/е ё слоёках3 относятся Л маркам 

Марка 
у/ 

поЗ. Раимено ёана е 
Мол. 
шгп 

Масса л М2 
Лримеяонир Марка 

у/ 
поЗ. Раимено ёана е 

Мол. 
шгп детали ёй&Х мар&и Лримеяонир 

1 кронштейн У 80.37 80.37 
86.81 

Ласту/ 9 
2 Ооеуайка О! У 6ль 6,44 86.81 Лист у/20 
У /кронштейн У 82.45 82.45 89.82 Листу/ 9 
2 ОЗе чайка 02 У 7.37 7.37 89.82 

Лист у/2о 
3*2 1 кр он ш теин У 92.55 92.55 102.68 Лист Л9 

ш 0 3 1 2 ОЗе чайка 03 У 10.13 10.13 102.68 Лист у/2О 

МЭЛ д соотёетстёелно. т к 

1 9 7 4 

3*2 
0, 19 /ёронштейнб/ марок /<3О 

3x2 3x2 
~о722 и ^3/7 О Э 1 . Оёщий Вид. 

73/80-03 /3 

с ер ар 
3.320-1 

ВЫПУСК 
3 

Лист 
8 



*о1 
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1̂ 
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^ 1 

*0 

01 
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0. 

§ 
о 
о 

5 о 
0 4; 
01 

Ч) 
О 

В§ 
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о. ч» 
о л 

С Э 

34 

0) 
о 

о 
о 

о 
о 01 

сз 
Оч 
«о 

сэ 

2000 
Узел „в* 

1500 

Узел» В 

Т0СТ/4 776-69- НЗ'ЭУЗЛ 

ШК4 

Узел „Я 
— " -п -

Зля оЗе чайки ф /90 Зля обечайки ф220 Зля обечайки ФЗЮ 
1-/0 

13 

м. /-/о 
Т1 М 

чепок _ У _ / / п 

т-з К 4 *°°/2оо / ^ /? 9 ц и фи кация 

Примечания; 

23(2/22) 

юо/гоо 

\пТгю) 

\17р5./б) 

/.Крепление Всех деталей меоНдд собой осуществляется на сВарке. 
Сборку производить Электродами типа Э43Я по РОСТ9467-6 О. 
Сёарнб/е шёб/ Вез указания стандарта В обозначении Выполняются 
по РОСТ 9264-89. 
Обозначения сВарнб/х шВоё относятся ко Всем подобным сВаривоемЬ/м элементам. 

2. Размерь/, даннб/е В скобкахг относятся к маркам /<7)0 3 x 2 а НЛО 
р р о, 19 0.22 соотбетстбенно. 

Марка 
Н 
поз. Рр о ср алЬ 

Ълит, 
мм 

Ком, 
и/т 

/Иассал на 
РримеЧания Марка 

Н 
поз. Рр о ср алЬ 

Ълит, 
мм 

Ком, 
и/т детали и с* о ч марки РримеЧания 

» т 

2 Труба 76 х 4.5 9120 1 32,67 С? о е*7 чЭс.О / 

80,37 

Р0СТ8732-70 

» т 

/ Труба 76x4.5 325О 1 25.77 25.7? 

80,37 

Р0СТ8732-70 

» т 

5 Труба 63.5x5 150 2 1.08 2.16 

80,37 

Р0СТ8732-70 

» т 

6 Труба 5охЗ,5 4оо 2 1.6 О 3.20 

80,37 

Р0СТ8732-70 

» т 
7 Труба 38х 9 1050 1 3.52 3.52 

80,37 

Р0СТ8732-70 

» т 
В Труда. 45х 3 150 1 0.47 0.47 

80,37 

Р0СТ8732-70 

» т 9 Труба 59х 9 700 1 3,45 3.45 80,37 

Р0СТ8732-70 

» т 
15 Рластина В = 5 700 2 3.13 6,26 

80,37 

Р0СТ568Р5? 
» т 

21 Ребро 8-5 700 2 0.77 1.54 

80,37 

Р0СТ568Р5? 
» т 

27 Фланец 8-5 039 1 о. 04 0.о9 

80,37 

РОСТ500-5В 

» т 

30 Фланец 8=5 0190 1 1.06 1.06 

80,37 

РОСТ500-5В 

» т 

35 Стерженб ф 12 2БО 1 0.23 0.23 

80,37 

Р0СТ5781-61 

8
 

гы
 ч

 

РОЗ. /. 2,5.6.35 по марке НЛП б *2/о, 19 6403 

82,45 8
 

гы
 ч

 Ю Труба 59 х 9 1600 1 7.89 7.89 

82,45 

Р0СТ873В-70 

8
 

гы
 ч

 16 Рластина 8=5 70 О 2 3.57 7.14 
82,45 

Р0СТ5681-57 8
 

гы
 ч

 

22 Ребро 6=5 700 2 0.96 192 82,45 
Р0СТ5681-57 8

 
гы

 ч
 

28 Фланец 8=5 050 1 0.08 0.08 
82,45 

РОСТ500-58 

8
 

гы
 ч

 

31 фланец 8=5 0220 1 1.39 1.39 

82,45 
РОСТ500-58 

Роз. 1,2.5.6.35 по марке НЛО 3х2/о. /д 64.03 

92,55 

/1 Труба 76х 9.5 7600 У 12.69 12.69 

92,55 

Р0СТ8732- 70 
17 Рластина 8=5 700 2 9.18 8.36 

92,55 

Р0СТ568Т57 23 Редро 8=5 700 2 1.59 3.18 
92,55 

Р0СТ568Т57 

29 Фланец 8=5 ф 72 1 0.16 О. 16 92,55 РОСТ500-5В 32 фланец 8=5 0310 1 2.77 2.77 92,55 РОСТ500-5В 

33 косынка - 5х Зо 100 4 0.12 0.48 
92,55 

РОСТ 103-57 34 Лморгизатор-5х 20 275 4 0.22 0.88 

92,55 

РОСТ 103-57 

ТК ' кронштейны марон МЭР ^|/ 

Со оро чнб/й чертео/с . 

Серия 
3.320-1 

1974 

кронштейны марон МЭР ^|/ 

Со оро чнб/й чертео/с . Выпуск Лист 
3 9 

/31ВО-03 14 



41 
5> 

51 

<з 
о 
о 

I 
о 

43 
4) 
5з 
0 
0) 

Во о СЗ 

41 

43 
41 

I 

5 «а 
5 
! 
Чз О 
Ч) 

о 

0 

СЗ 
ч> 
5Г 
о 

<0 

СЭ 

ГГ~| 

2000 Узел „я 
Эля обечайка ф 130 Эля обечайки ф220 Эля обечайки фЗ/0 

м- 1-5 

2. Размеры, даннЬ/е В скобках, 
Относятся к маркам в ВО 0 гд 
и кВ/? соотВетстВенно. 

о. 22 

Л/ар/га. 
// 

ЛОЗ. //а а те но Ва на е 
ком. 
шт. 

Масса. , к2 
Лрамечаное Л/ар/га. 

// 
ЛОЗ. //а а те но Ва на е 

ком. 
шт. детали Всех /лп.рно Лрамечаное 

1 крона/ теин 1 110.00 110.00 116.44 Ласт Л11 
2 Обечайка о! 1 6 44 6,44 116.44 Мает Л ВО 
1 кронштейн 1 1/5.32 115.32 122.69 Мнет N11 

1<!П1% 2 Ой е чай на О 2 1 7.3? 7.37 
122.69 

Мнет/12 О 
1 кронштейн 1 13/ 66 131. 66 14*. 79 Мнет Л11 
2 Обечайка 03 1 10.13 10.13 

14*. 79 
Ласт Л20 

Узел „Я" 
ТК 

1974 

кр оншт е йнЬ/ 
4x2 кЭл О, 22 и кЭл 

марок 
4x2 
О, 31 

КЭЛ 
Общ 

4x2 

и и 
0,19 / 

$"9 

СОрая 
3.320-1 Выпуск 
3 

Лист 
10 

Ш80-ОЗ /5 



41 О 
5) 
О 
СМ 
о 

*0 
о 

О 

О 
43 41 
5) 
о 
см 
О 

5) 

1 
4) О 
Ч 

I 

Во 
о 

I 

4 

Во 
5Г 
Сз 
«О 

В§ о 

§• 
О 
о 

вЗ 
о 
С) 

I 

8 
Во' 
Км 

ЧЭ 

! 

г- & 
с э 

с э ^ 
СЭ 
СЭ 
ска 

2000 9з ем. Л" Узел „Я"  
Эля обечайки фёВО Эля обечайки фЗЮ 

1. крепление Всех деталей меясдд сабой осущестёляется на сёарке. 
СВаркд производить электродами типаЭ 42 Я по ГОСТ946 7 - 6О. 
СёорнЬ/е шёь/ Вез указания стандарта В ооозначении Вь/полняются 
По РОСТ 55 64- 69. 
ОВозначения сёарнЬ/Х си Во В относятся Ко Всем подоонЫм сВариВаемЬ/м 
Элементом. , л , 

с 4х2 4 х2 
2. РаЗ/оерЫ, данные В СКооКах, относятся К маркам К Л Я о~/9~ и О 22 

соотёетстВенно. 

К 

1974 

ЯмортиЗатор-5*20 

кронштейны морокНШ~~§; м Э п о ^ ' М д Л ~ Т § ] 

СоорочнЫа Чер теяс 

/3/80-03 1б 

Серия 
3.320-1 

ВЬ/пуск 
3 

Мае т 
и 



9̂  

сэ 

ГГЭ 

Труди поЗ. 9 Труда, поз. 2 Труда поз. 3 Труда поЗ. 4 

1 ЪГПЁ/ 1 

1отВ.ф80 
Труба поз* 5 Труба, лоз. 6 

М. 1'5 М. /'5 

М. 1:50 

1ЧЧО ' 

2-2 

1— 4отВ.ф8 

\2 О/Т), 

4оо 
/в 

Тру За поз. 9 
5 

Тру За поз. ТЛ /2 Труба поЗ. 8_ 
" 3-3 М. 1:5 

фВО 
М. 1'5 

У 'от В, 

ГШ 

1050 
ВО 7 О 

150 

«4 Пластина поз.15,18,17, РрЗро по3.21,ВВ,ВЗ, косынка поз.ЗЗ 
М150 18,19,ВО., ИН50 24,25,26 

1-4 

ТруЗа поз. 10,13 
М. Т-5 

Труба поз. 11,14 

100 4отВ. 

700 

50 
15,18 

фВО 

160О 
26ВО 14 13 1600 

36В0 
^ 

Фланец поз. 27,28,29. Фланец поз.ЗО. Фланец поз. 3/ Фланец поз. 32 
А7.9'5 1:10 М. 1У0 

17.20 
х * 152 

/7/у? орт с/За тор поЗ. 34. 
М. 1:5 

/50 

15 15 5 

Стержень поз. 35. 
А7. 1:5 

250 
260 

ф1В 

235 

Т К кронштеи нб/ типа МЭ П. 
решала 

Серия 
3.320-1 

Выпуск Лист 
/В 

/3180-63 1? 



ю 

сэ 

оса 

/)р илое ча ноя: 

1. Узел „б" см лист // /4 

2 Размерь/, даннб/е ё скобках^ относятся к маркам 

УЭР $ и КЭР ^ э о СОотёетстёенно . 

Марка поз. //аименоёа ние 
Кол, 
шт. 

Масса. , к$ 
Примечания Марка поз. //аименоёа ние 

Кол, 
шт. де/али Всех марки Примечания 

т *** 1 Кронштейн I 71. 61 71,61 73.05 Лист б14 
0./9 3 Обечайка О/ 1 6.44 6.44 73.05 Ласт Л20 

8
 

го
 ч

 
Го

'<>
 

1 Кронштей н У 72,97 72.97 80.34 Ласт Л/4 8
 

го
 ч

 
Го

'<>
 

2 Обечайка 02 1 7,37 737 
80.34 

Лист/120 МГ 1
 1 Кронштейн У 88.35 82.35 92.48 Ласт р/4 

МГ 1
 2 | Обечайка 0 3 У 70.13 /0.13 92.48 Ласт //20 

О, ёё 
тк 

1974 

кронштеанб/ мар 

НИР АА а МЭР *** 
ОК кдР 2x4 

0,22 0,31 

О. 19 > 
Общий ёид 

серая 
3,320-1 

Выпуск 

3 
Я ист 

13 
/3180-03 18 



5) 

с э 
с э 

1. Креплен а е Всех деталей между собой осущестВляется на сВарке. 
СёаркупроизёодитЬ электродами Типа Э42Р по ГОСТ9467-60 
Сёарнб/е шёы Вез указания стандарта 6 обозначении Выполняются 
по ГОСТ 5364-69. 
ОВозначенир сёарнЫх шёоё относятся ко Всем подобным еВариВаемб/л? 
Элементам. 

2. Размеры, данные В скобках относятся к маркам КЭР ~ 
с оотёетстВенно 

2x4 
19 и КЭР 2x4 

0.22 

Марка 
К 
поз 

Рро файл 6 
Элина, 

мм 
Рол 

* 
Ш/Г) 

Масса, к2 
Примечания Марка 

К 
поз 

Рро файл 6 
Элина, 

мм 
Рол 

* 
Ш/Г) детали Всех марки Примечания 

> 
* 

У Труба 76 х 4.5 326о 2 25.85 51.70 

7/61 

РОСТ8732-70 

> 
* 

4 Труба 63.5x5 15о 2 /.об 2.16 

7/61 

РОСТ8732-70 

> 
* 

5 Труба. 50х 3.5 4оо 2 1.6 О 3.20 

7/61 

РОСТ8732-70 

> 
* 

6 Труба. 38x4 850 У 2.85 2.85 

7/61 

РОСТ8732-70 

> 
* 7 Труба 45х 3 150 У 0,47 0.47 

7/61 

РОСТ8732-70 

> 
* 

8 Труба 54 х 4 700 У 3,45 3.45 7/61 

РОСТ8732-70 

> 
* 

17 Лла. стана 6=5 боо 2 2.68 5,36 
7/61 

Р0СТ568157 

> 
* 

26 Ребро 6=5 600 2 0.66 /32 

7/61 
Р0СТ568157 

> 
* 

35 Фланец 6 = 5 034 У 0.04 о.о4 

7/61 

Р0СТ500-58 

> 
* 

38 фланец 6=5 019О У /Об /.Об 

7/61 

Р0СТ500-58 

> 
* 

7/61 

2x4 

Роз. 1, 4,5 по малке РбР 2 х 4/о. 19 57. Об 

72.9? 
2x4 

9 Труба. 54x4 14оо У 6.9 О 6.9 О 
72.9? 

РОСТ8732Р0 
2x4 18 Яла стана 6=5 600 2 З.Об 6.12 72.9? Г0СТ5681-5? 
2x4 

27 Ребро 6= 5 боо 2 0.71 1.42 72.9? Г0СТ5681-5? 
2x4 

36 фланец 6= 5 050 У О.08 0.0 8 
72.9? 

Р08Т500-58 

2x4 

39 Фланец 6=5 022О У 1.39 1,39 

72.9? 

Р08Т500-58 

1
 

Роз. 1.4,5 по марке К2?р 2x4/о. /в 57. Об 

82.35 

1
 

Ю Труба 76*4.5 14оо 1 11, 10 11.10 

82.35 

Р0СТ8732-70 

1
 

19 Рластина 6=5 боо 2 3.58 7.16 

82.35 

РОСТ5681-57 1
 28 Ребро 6= 5 600 2 1.37 2.74 

82.35 

РОСТ5681-57 1
 

37 фланец 8 = 5 Ф72 У 0.16 0.16 82.35 Р0СТ500-58 

1
 

40 фланец 8*5 0310 У 2.77 2.77 
82.35 Р0СТ500-58 

1
 

41 Коеб/нка - 5* ЗО ЮО 4 0.12 0.48 

82.35 

РОсТ/03-57 

1
 

42 ДмортиЗшпор-5х 20 275 4 0.22 0.88 

82.35 

РОсТ/03-57 

ТК Кронштейны марок КЭР б~/э', ^бР 0 ёд ; ^ЗР 0 3^ 

Со ор о Ч нЬ* й 7ер теоЧс. 

серия 
3,320-1 

1974 

Кронштейны марок КЭР б~/э', ^бР 0 ёд ; ^ЗР 0 3^ 

Со ор о Ч нЬ* й 7ер теоЧс. Оьшуск Лист 
3 14 

13180-03 /9 



о 

•Ч> 

СЭ 

болт для 

ЗаЗемле низ 

УЗвл Я 

Узел ^Д 
49 

\ Узел „Б" 
Эля обечайки ф /90 Эля овечайки ф220. Эля ооечайкифЗ/О 

м. / /О м. / /о 

1-1 

з1 

ч 

2-2 3-3 

Направление 
крона/теина. Сг? е ц и фи нация. 

Примечания : 

/ Узе я . Б" с А?, лас/г? у//В 

3, РаЗмерб/, дан//Ь/е в см о 9налг относятся /< маркам 
3x4 
О./9 

з х 4 о 
и КЭР 0 дд соответственно* 

Марка 

КНР 3x4 
о./9 

КОР 3*4 
0.22 

КОР 3*4 
0.3/ 

ч 
1974 

Наименование 

Кронштейн 
Обечайка 01 
Кронштеи н 
Обечайка. 02 
Кронштеи н 
Обечайка 03 

детали 
1 
У 
У 
У 

У 

Масса . КЗ. 

86.9/ 
6.44 
88.92 
7.37 

99.83 
/0./3 

В, сех 
86.9/ 
6.44 

88.92 
7.37 

99.83 
/0.13 

марки 

9335 

9629 

109.96 

Крона/ гпеинб/ марон КЭР 3x4 
О Н9 

сции вид 

примечание 

Лист Л /6 
Лист Л ЗО 
Лист Л 16 
ЛистЛ20 
Лист Л /6 
Лист ЛЗО 

Серия 
3.320-1 

ОЫпуск 
з 

Лист 
15 

/3/80-03 2О 

Библиотека Регионпромкомплект www.опора-лэп.рф 

http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/zhelezobetonnie-opori-lep/
http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/tipovie-proekti/


43 
5) 
с: 
см 
о 
4 

5) 

*<3 

4) 
=4 

О 
С0з 

43 

51 
«5 
см 
сз 

сз 

43 

I 
<4) 

4л 
о 

3 

41 О 
5,4) 

вЗ 

о 

о 

о 
41 

I 

4) 

! 
41 
О 

с* 
Во 
5Г 
О 
Чз 

В§ о 

I 
О 

Ю 
I— СП. 

сэ 

сэ 
сэ 

ГГ73 

Узел„Я 

дляобечайкиФ/90. Эля обечайкифВЯО. Эляобечайка фЗЮ 
М.Г-5 М.Ю М. /:/0 

Совцифи Нация 

ГОСТ/477Б-Б9-НЗ-Э 93-8 
4электрозаклепки Яр имечаНиЯ: 

1 Крепление всех деталей меЖду собой осуществляется на сварке. 
Сварку производить Электродами 7ипа$42Я ПО Р0СТЭ467-60. 
Сварные шБб/ дез указания стандарта 8 обозначении вб/полняются по 
РОСТ5264-69. 
Обозначения сварныас швов относятся ко веет подобным свариваемым 
Элементам. З х ^ 3*4 

2. Размеры, данные в скоб касс, относятся К маркам Л ЭР 0 /э
ш и КЭР 0 3^ 

соответственно. 

Марка 
л/ 
поз. Профиль 

Элина, 
мм 

Кол., Масса, К2 
Примечания Марка 

л/ 
поз. Профиль 

Элина, 
мм 

Кол., 
детали всех марки Примечания 

2 Труда. 76* 4. 5 4озо 2 31.96 63.92 

86.91 

Р0СТ8732-70 
4 Труба 63. 5х 5 /5о 2 1.08 2.16 

86.91 

Р0СТ8732-70 5 Труба 50х 3.5 4оо 2 1.6 О 3.20 

86.91 

Р0СТ8732-70 
11 Труда 38х 4 1100 1 3.69 3.69 

86.91 

Р0СТ8732-70 

7 Труба 45х з 150 1 0.47 о,47 
86.91 

Р0СТ8732-70 

8 Труоа 54 х 4 700 1 3.45 3.45 86.91 

Р0СТ8732-70 

20 Рластина 5=5 8О0 2 3.58 7.16 
86.91 

Р0СТ5681-57 29 Ребро 5=5 800 г 0.88 1. 76 

86.91 

Р0СТ5681-57 
35 фланец 6=5 034 1 о. о4 о.о4 

86.91 

Р0СТ5О0-58 38 Фланец 6- 5 019О 1 1. Об 1. 06 

86.91 

Р0СТ5О0-58 
РоЗ.4. 2.5по марке НЭР 3X4/О. 19 69.28 

88.92 

13 Труда 54x4 1650 1 8.13 8. 13 

88.92 

Р0СТ8732-7О 
21 Пластина 5=5 80 О 2 4. 08 8.16 

88.92 РОСТ568Р57 30 Ребро 8=5 800 2 0.94 1. 88 88.92 РОСТ568Р57 

36 фланец 5=5 Ф50 / 0.08 О. О 8 
88.92 

РОСТ500-58 39 Фланец 8= 5 Ф220 / 1.39 1.39 

88.92 

РОСТ500-58 
Поз А. 2. 5 по марке К Эр 3x4/о./9 69.28 

9983 

/5 Труба 76х 4.5 /650 1 /3.08 13.0 8 

9983 

Г0СТ8732-70 
22 Рластина 5= 5 800 2 4.77 9.54 

9983 
РОСТ5681-57 31 Ребро 5= 5 8оо 2 /82 3.64 9983 
РОСТ5681-57 

37 фланец 5=5 Ф72 / 0.16 0.16 
9983 

РОСТ500-58 4о фланец 5=5 0310 1 2.77 2.77 

9983 
РОСТ500-58 

41 росб/нка- 5* зо 10О 4 0.12 0.48 

9983 

РОСТ/03-57 42 ЯмортиЗатор -5x20 275 4 0.22 0.88 

9983 

РОСТ/03-57 

ТК , ̂ронштеинЫ мирок кЭР & / д кЭР 0 з в ; кЭР 0 3 { 

СворочнЬ/й чергпеэ/с. 

С ер и. я 
3.320-1 

\ т 

^ронштеинЫ мирок кЭР & / д кЭР 0 з в ; кЭР 0 3 { 

СворочнЬ/й чергпеэ/с. ЗЫпуск Лист 
3 16 

13180- ОЗ 21 



Т)р и а ча И ил: 
/ КЗ ел ЛБ см. лист //18. 

2. РаЗмерЬ/, да-бНЫе в скобках, относятся К маркам 
КЭР 4лъ~ " к/)р 4^/г соответственно.  

Марна 
Л 
ПОЗ. Ра им е но во* ни е 

Мол. 
шт. 

Масса, кг 
Примечание Марна 

Л 
ПОЗ. Ра им е но во* ни е 

Мол. 
шт. детали всех марки Примечание 

/ Кронштейн 1 1/4. 45 114, 45 120,89 Лист //18 
г Обечайка о/ / 6.44 6.44 120,89 Лист /12 О 
1 Кронштейн / 119.77 /19.77 187, /4 Лист/1 18 
2 Обечайка 02 1 7.37 7.37 187, /4 Лист// 20 
1 Кронштейн 1 136.11 /36.11 /4бр4 Лист //18 

"V о.З! 2 Обечайка 03 1 10,13 10.13 /4бр4 Лист //20 

ТК Урони/ т е йя6/ марок КЗ Р 1 Д , 

4x4 
КЭР о е ё о КЭР о 3 / Ос! щи и вид. 

сер и я 
3.320-1 

1974 

Урони/ т е йя6/ марок КЗ Р 1 Д , 

4x4 
КЭР о е ё о КЭР о 3 / Ос! щи и вид. 

1 ВШуск Лист 
3 /7 

/3/80-03 88 



СУ 

сэ 
с о 

ч 

15' 

бооо Узел „А" 
22 

1в о (/'4,.'30) 
158 

Для обечайки ф 190 Для обечайки Ф220 Для обечайке фЗЮ 
М 1^5 М1--10 

Узел „Б\ 

к о Узел,, В 

Узел „В" 

3 отв. 
/20 

Т2 4 4 

N 

100/200 

тз М 

Л? 1=10 37(35.36) 

16 (/2,14) 

25(23,24) 
34 (32.33) 

Узел „Б" 

100 

Н1 4 4 

Г0СТЖ766-69-ЯЗ-ЭУЗ-Я 

150 250 
4оо 

4 Элекгпрозакл опки Приме чани я: 

1-1 38 
23 

тг М 
32 

50 

7 

/ 2 

/4 

2-2 

X 

8 

18 

39 

Г/ М 

тз X 
100/гоо 

ГОСп1)Т76-69-НЗ-ЭОЗ-8 

ко 

18 

^ерстия для 
протяЯски проводов 

Узел..вл 

1. Кропление всех деталей меЖду собой осуществляется ни сварке. 
Сварку производить электродами типа Э42Я по ГОСТ 9467-60. 
СварнЫе швы без указания стандарта в обозначении выполняются по 
Г0СТ52Б4-69. р г Р р 
Обозначения сварнЫх швов относятся ко беем подобным сбарибаемЫм 
Элементам. вх4 / п 4/4 

2. Размеры, данные о скобках 9 относятся к маркам КДР 0 ^д 9 КДР //Т/у 
соответственно. ' 

Марка 
к 

лоз. ПрофилЬ 
Длина, 

мм 
Кол. 

шт. 
Масса, кз 

Приме чания Марка 
к 

лоз. ПрофилЬ 
Длина, 

мм 
Кол. 

шт. детали всех марки Приме чания 

3 Труба 76x4.5 5000 2 33.65 73.30 

114-45 

Г0СТ8732-70 
4 Труба 63.5x5 150 2 1.08 2.16 

114-45 

Г0СТ8732-70 5 Труба 50x3.5 400 2 1.60 3.20 

114-45 

Г0СТ8732-70 12 Труба 38 х 4 2070 1 6.93 6.93 

114-45 

Г0СТ8732-70 
7 Труба 45x3 150 1 0.47 0.47 

114-45 

Г0СТ8732-70 

0.19 3 Труба 54 х 4 700 1 3.45 3.45 114-45 

Г0СТ8732-70 

0.19 
23 Пластина 8 = 5 1600 2 7.16 /4.32 114-45 

Г0СТ5681-57 
0.19 

32 Ребро 8=5 1600 2 1.76 3.52 
114-45 

Г0СТ5681-57 
0.19 

35 Фланец 8 = 5 Ф34 1 0.04 о.о4 

114-45 

ГОСТ500 -58 

0.19 

38 фланец 8-5 ф/90 1 1.06 1.06 

114-45 

ГОСТ500 -58 

ч 
«м

 

^ С5 

РОЗ. 4.5.3 по марке К/ \Р 4х4/о./э 84.66 

119.17 

ч 
«м

 

^ С5 

'4 Труба 54x4 2620 1 /2.92 12.92 

119.17 

ГОСТ 8732-70 

ч 
«м

 

^ С5 

24 Пласта на 8= 5 1600 2 8.16 16.32 
119.17 ГОСТ56 81-57 

ч 
«м

 

^ С5 33 Ребро 8=5 1600 2 2.20 4 40 119.17 ГОСТ56 81-57 

ч 
«м

 

^ С5 

36 Фланец 8=5 Ф50 1 0.08 0.02 
119.17 

ГОСТ8732-70 

ч 
«м

 

^ С5 

39 Фланец 8=5 ф220 1 1.39 1.39 

119.17 

ГОСТ8732-70 

ч 
со 
сз 

/7оз. 4.5.3 по марке КДР 4/4/0.19 84. 66 

136.11 

ч 
со 
сз 

16 Труба 76x4.5 2620 1 20.78 20.78 

136.11 

ГОСТ8732-70 

ч 
со 
сз 

25 Рластина 8=5 1600 2 9.55 19.10 

136.11 
Г0СТ5681-57 

ч 
со 
сз 

34 Ребро 8=5 1600 2 3.64 7.28 
136.11 

Г0СТ5681-57 

ч 
со 
сз 

37 фланец 8=5 Ф72 1 0.16 0.16 136.11 
ГОСТ 500-58 

ч 
со 
сз 40 Фланец 8=5 ФЗЮ 1 2.77 2.77 

136.11 
ГОСТ 500-58 

ч 
со 
сз 

41 КосЬтка - 5хЗо 100 4 0.12 0.48 

136.11 

гост103-57 

ч 
со 
сз 

42 Ймортиза тор - 5x20 275 4 0.22 0.88 

136.11 

гост103-57 

тк Кронштейны марок КДР^У; КДр ^||; КДР 

С б ороч ньш чертеж 

Серия 
3. 320-1 

1974 

Кронштейны марок КДР^У; КДр ^||; КДР 

С б ороч ньш чертеж Выпуск Лист 
3 18 

/3180-03 23 



Труда /?оз. 1 

/$До Дотё. 

Хотё. ф20 

Труда поз. В 
, М. Г 50 

. 194о 

Труда лоЗ. 5 Труда лоЗ. 6Л/Р Труда поз. 7 

/п. /-5 

/50 

Труда лоз. 8 
/У?. /*5 

3-3 М. /-5Г 

850 
//ОО 
ГОТО 

Т 

/до 

СМ1 

4 * 5 

35 /ОО 

4-4 
До/пё. 

/отё.фЗО 

"Труда лоз.Ц/3,/4 Труда лоз. 10, /Б, /6 
Л? /:5 М. /'5 

700 

50 

7 

1650 
2620 

/о 

020 

/Доо 
/650 
26ВО Фланец лоз. 35,36,37 Фланецпоз.38. Фланецлоз.39 <рланецлоз. До 

еэ 

сю 

фДо ф56 

50 *0 

Труда поз 

1 

/V. / '50 
/9ДО От» 

1 

От ё, 

Пластина лоз. 1?т25 РеЗро ПОЗ. 

/720.23 
/в.3/24-^ 
/9.22.25 X 

X 
косб/нка. лоз. 41 

/5 
30 

/5 

36.29,32  
2730.33^-
20.3/34-

/Г2 Ц, 
су 

Дморлпизатор лоз. 42 
М. /-5 

/ОО 

35 
35о 

О 
235 

<о 
т 

1974 

крон шло е а нЬ/ тала „КЭР. 
$ в тали . 

3,320-1 
выпуск 

3 
Лист 

19 
13180-03 20 



5) 
О 
«а 
Ч 

5 

1 
-О 
СЗ 
5» 
«5 
01 
О 
=5 

сз о 

1 

<Чз о 

5с Ч о; 

I 

Г 
3̂ 

4 

а 

[Чз 

о 

о 
§ 

5 

I 
СЗ 

О 

а 
Во 
о 
*0 

о 

1 
СЗ 

Ю 
Е— 

СО 

Соединение кронштейна с оЬечайной. 
/И /-5 

Мронштеан 

Одечайт поз. 1,5,6. 

М. 1:5 

Раз8ерт/са оЗечайки. 
М Р5 Узел „Б 

г1* 

о8 ечаа/га 

с\1 
1 

У 

0> <0 
03 

1 

03 

ЗотВ.ф/9 

Т1-Ы 

Уз ем „В 

9о° 

Болт для Заземления 

Размерь/ Б мл? 
Марка 
обечайки Р Л 

О! /ОО 576 
ог 220 673 
ОЗ З/О 955 

9з ем „Г 

Узел ..Б 

Узел У Узел„Б 

У6\\4 М / : / 

1 , 4 

Узел ,.8 Узел „Г 
/и. Р2 

39 

к ^ 

С Л е Ч и ф и ксс ц ил. 

Парка 
у/ 

ПОЗ. 
Пр о срилЬ 

длина, 

мм 

Нол. 

Ш/7) 
Л/асссс9 ке 

Примечания Парка 
у/ 

ПОЗ. 
Пр о срилЬ 

длина, 

мм 

Нол. 

Ш/7) детали Всех Марки 
Примечания 

01 

1 Обечайка. - 5* 250 578 1 566 5.66 

6М 

РОСТ5681-57 

01 
2 Болт м/бхбО бо Д 0./25 о. 50 

6М 
Г0СТ7798-70 

01 3 Райка м 16 8 9.034 о, 27 6М РОСТ59/5-70 01 
4 Шайба /?руэ/с. /6л 65 Г Д 0.002 о. оо8 

6М 
РОСТв4о2-70 

02 5 ОбечайКа. - 5х 25О 673 / 6.59 6.59 7,37 РОСТ568/-57 02 
поз. 2,3. 4 по марке ОХ О. 78 7,37 

ОЗ 6 [Обечайка - 5*250 | 955 \ У | 9.35 9.35 
/0, /3 

Р0СТ568/-57 
ОЗ поз. 2. 3. 4 по марке о! 0.98 /0, /3 

Л ри меч а нил: 
У 0/лёер с/?7 и я для болтоё ё обечайке просёерлиёа/о/пся после её 

изготоёления. 
2. Сварку произёодитЬ Электродом /пила УД2 Я по ГОСТЭДб7-бО. 

СВарнб/е шВ&/ без указания стандарта В обозначении-по РОСТ5264-69. 
Обозначение сварного шва относится ко Всем подобным сВариваемб/м 
элементам. 

3. РриВаркд обечаек к кронштейнам производитЬ с учетом расположе­
ния болтов, указанных на общих видах Кронштейнов. 

К 

1974 
О Зечай&и марок О у 03 9 ОЗ 

серая 
3. 320-1 
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Оёщий дад кронштейна. 
Узел „я 

У з е л „Д* 

(поВернугпо) 

/У) 1:2,5 

25 

ГОСТ5264-69 

2отё.ф11 
С пе ц и фи нация. 

я 
Лроф ал6 

Элина кол. /На сса, кг 
Примечания 

поЗ. 
Лроф ал6 

мм шт детали всех марки 
Примечания 

1 Труба 54x3 70 1 0,26 0.26 
0,48 

Г0СТ8732-5П 
2 фланец 6-5 ф85 1 0,22 0,22 0,48 Р0СТ500-58 

/1 р и лнечани е: 

За /)н принимается наруэ/снбш диаметр 

несущей трубы кронштейна. 

1 9 7 4 

Схема устройства, подёеснЬ/х 

сВе тилЬнакоё на кронш те и ноле 

Серия 
3-320-1 

3 
ист 
21 

/3/80-53 26 
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I Схема аспь/тания 
односЗетшвникоВого кронштейна. 
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Ж. Схема испытания дВухсВетильникоёово  
однотпрдёленного кронштейна. 

7)инамометр 

Ж. Схема испытания дВухсВетоленикоВогс 
разнонапраВленного кронштейна. 

У/еВедка 

Шпытател ьныа 
стенд 

тщтщт 

Основ но/ е Величины, прцнять/е при с/спь/тании кронштейнов на прочность* 

ПорядкоВые х^ 
номера 

кронште а но С 
маркам 

Р/аксимал ьная 
масса сВетильника 

РсВ, 
Ре 

Коэффициент 
перегрузки, 

Масса 
монтажника 

Рм, 
Ре 

Расчетная 
нагрузка 

Рр 7 кгс. 
Рр=РсВ. К+Рм. 

Ряечо приложения 
контрол 6 ной 

нагрузки 
Л, 
м 

Расстояние Оо 
центра тяжести 
светильника 

М 

Контроле ная 
нагрузка по 

прочности 
Ркп, Рас 

РАп-^Щ^ 
/ /8 1 80 № 20 2,4 /78 

•I- го»
 

30 В 80 /4о 20 16 220 

У е л о В и я у п о р я д о к ус л ь/ /77 а н и и 

/ Ври испытанияэс кронштейноВ проверяется прочность труб, сёарочныос шВоВ и долтоВых соединений. 
2. Ори испытаниях дВухсВетилбникоВых оунонапраВленнь/ос КронштейноВ (схема Ж)} проВеряется прочнастб обоих 

РетВей разделено, а также прочность 8сей конструкции путем приложения контроле ной нагрузки к Верхней ВетВи; 
при этом к нижней ВетВи прикладыёаетср нагрузка. Р? раёная ВО кгс. 

3./7ри испытаниях дВухсВетилвникоВых разнонапраВленнь/х кронштейноВ (схема Ш) прикладыбается нагрузка 
к одной ВетВи. 

4 Величина расчетной нагрузки Рр определена В соотВетстВии с п. 4.6 элаВы СП и/7 Ш-и, 8 -67. 
5- При испытаниях кронштейноВ отбираются 3% образцоВ из каждой партии, но не менее 3* штук. 
8 Результаты испытаний оформляются ооотВетстВуюсцим актом. 

ПорядкоВые номера кронштейноВ по маркам указаны К таблицах КЗ, 4 В (Выпуск /)  
Примечание • ' 1 

только 

Кронштейны для лодВеснь/х сёетшбникоВ испь/тыВаттся по 
тем же схемам, что и для консольных. 

Т К 

(974 
Сйсемы ас п ь / т а н и а 

серия 
З.Э20-/ 

Выпуск 
3 

Лист 
22 

/3/80-0$ О) 


