
ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИИ И С О О Р У Ж Е Н И Й 

С Е Р И Я 
3 . 6 0 3 - 7 

УНИФИЦИРОВАННЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ЭЛЕМЕНТЫ 
ЧЕТЫРЕХГРАННЫХ МАЧТ Н=30-120м ДЛЯ У.Р.С. 

{1-У11 ветровые районы) 

В Ы П У С К I 

Э Л Е М Е Н Т Ы С Т В О Л А И П Л О Щ А Д О К 

ЧЕРТЕЖИ К М 

Библиотека Регионпромкомплект www.опора-лэп.рф 

http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/elementi-podstanciy/
http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/tipovie-proekti/


ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ 
см 
<М 
<: 

^> 

сО 

с 

С е р и я 

3 6 0 3 - 7 

УНИФИЦИРОВАННЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ЭЛЕМЕНТЫ 
ЧЕТЫРЕХГРАННЫХ МАЧТ Н=30-120м ДЛЯ У.Р.С. 

(1-УП ветровые районы) 

ВЫПУСК I 

Э Л Е М Е Н Т Ы С Т В О Л А И П Л О Щ А Д О К 

Разработаны Ц Н И И П роектстаръконструкция 

ГОССТРОЯ СССР 

ЧЕРТЕЖИ К М 

Директор институтсГ^^^ НД. 

Гл.инженер института 

Гл инженер проекта<^иЛ^/^. БЕЛАНОВСКАЯ ЛА. 

Утверждены Мин Связи СССР 

приказом № 2.164 от /Удекадря /978г 

Введен в действие ГС ПИ ПС 

/4<ре6рам /97&Г~ приказ А/5 4$ 

Откорректированы и ышны в хейсчш 

гспи т та ехшьря ш г п г н ш ш . 

ЪМ:-% ^тск I ^2 Ц л 22. 



4 

Содержание 

лит -Наименование Й77/7. 

е. Содержание 
5. Пояснительная запивка с/а* / 

4 Фланцы 
5. Фланцы 
В Типы тланиеВых отыкоВ 
7 

р р 

Типоразмеры фланцевых стыш-
8. Типоразмеры срланцеоых стыков. 
9. Элемент стоила С! 
Ю. Элемент втдола с в 
11. Элемент втоола ьо 
18. Элемент втоола 6ч илмЛ 

13. Элемент отдала СЭ 
А Элемент отдала 6 с ; ; лестница г в/ 
15. астаока Во 

16. площадка Я3з изм/. /зам) 

17 бвтадка ПЗВ 
18. Лестница л/с-лео изм /[зам). 

19. Мостик м4 
27 С Л*70Л7<УАСС/ С7ЛЯ . МОнтСГР/СНОВО К/ХУ/гсд 1 &Х00Яи4 С/с/ с/3 

Жлшни 3007-2' \т:с 3 603-6 / М Т У 

, 

Директор 
Пг.инжин 

МелЬникоб 
КузнецрБ V 3.603- 7. ММ 

Нць итО морозов 
3.603- 7. ММ 

> 

гл. контр шцщмоь Й й Содержание 
Лит. Лист Л&сТЬё 

> Гацяжлр Швяокказ /А-Н Содержание р г 
Ю-30 А/-ЛО ММ- втпдцр 

нроВдрип * — 

Содержание „ , гоьетеан ссс>> 
"Рйма тл^оСвго краснело 
ЦМР0ЕШШШСТР1ЩНЯ 

,,у.^ 1 
ъ Аи> Л/ до*. А<*гс/ Род/кгсб / Уодлисб исполнил Ъцткии 

прпхоВа 

Содержание „ , гоьетеан ссс>> 
"Рйма тл^оСвго краснело 
ЦМР0ЕШШШСТР1ЩНЯ 

,,у.^ 1 

8 

Библиотека Регионпромкомплект www.опора-лэп.рф 

http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/elementi-podstanciy/
http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/tipovie-proekti/


«о 

I 

1. Введение 

1 .1 . В данном выпуске I серии 3*603*7 разработаны 

чертежи (КМ) унифицированных элементов четырехгранных мачт о 

базой 2500 мм для узловых радиорелейных станций (У .Р .С . ) . 

Унифицированные элементы представляют собой отдельные, боль­

шей частью цельносварные пространственные конструкции, из которых 

собираются унифицированные сборочные единицы мачт. 

Чертежи сборочных единиц, область применения чертежей 

оеряя,расчетные положения и указание по монтажу и окраске кон­

струкций и по использованию материалов данной серии приведены 

в выпуске 0. 

Технические спецификации металла приведены в выпуске 2 . 

2 . Конструктивные решения 

2 . 1 . В данном выпуске I приведены чертежи унифицированных 

элементов, являющихся деталями ствола, антенных этажерок и пло­

щадок радиорелейных опор. 

Изготовление конструкций предусмотрено на специализирован­

ных заводах ММСС • 

2 . 2 . Конструктивная форма и размеры элементов подобраны 

таким образом, что каждый из них может быть использован в раз­

личных наборах и сочетаниях с другими элементами, образуя сбо­

рочные единицы разного функционального назначения. Например, 

элемент лестницы ЛЗ входит в десять сборочных единиц ствола 

(СБС 401+СБС 410) , а каждый элемент ствола входит в две сбороч­

ные единицы ствола. 

Аналогичным' образом подобрана форма и конструкция верхних 

н пролетных антенных площадок; одни и те же элементы которых 

повторяются в разных сочетаниях. 

2 . 3 . Пояса и решетка элементов ствола выполнены из труб 

на бесфасоночной врезке. 

Конструкция и тип решетки элементов ствола приняты по 

типу унифицированных секций телевизионных мачт с базой 2500, в 

развитие сквозной унификации мачтовых конструкций, проводимой 

в проектировании, изготовлении и организации монтажа. 

Описание конструкций сборочных единиц ствола и площадок 

приведены в выпуске 0 данной серии. 

3 . Материал конструкций 

3 . 1 . Для изготовления конструкций предусматривается приме­

нение материалов, механичеокие свойства и химический состав 

которых отвечает указаниям соответствующих ГОСТов и ТУ. 

Указанное соответствие качества материала указанной марки 

должно подтверждаться сертификатом завода-поставщика материала 

по форме приложения № I СНиП Ш. 18-75. 

3 . 2 . Для основных расчетных элементов применены следующие 

материалы: 

а) Фасонный сортовой и листовой прокат толщиной до 25 мм 

- сталь марки ВстЗспб для сварных конструкций по ГОСТу 380-71* 

(при заказе этой стали допускается замена сталью марки ВстЗгпсб). 

б) Листовой прокат толщиной более 25 мм - сталь марки 

09Г2С или 10Г2С1, 12 категории по ГОСТу 19282-73, поставляемая 

в термически обработанном состоянии (после закалки с отпуском). 

в) Сталь горячекатаная круглая диаметрами более 16 мм по 

ГОСТу 2590-71 из стали марки "20" (спокойной), 2-й категории, 

подгруппы п б п , с определением ударной вязкости при температуре 

минус 40°С, согласно п.4.17 "ж" по ГОСТ 1050-74. 

г) Трубы горячедеформированные- из стали марки 20 (спокой­

ной) по ГОСТу 1050-74, поставляемые по сортаменту ТОСТа 8732-70* 

о требованием поставок по овальности и разностенности, не пре­

вышающей 0,8 от допусков по диаметру и толщине стенки труб, 

согласно п.8 ГОСТа 8732-70*. Трубы должны изготавливаться по 

техническим требованиям ГОСТа 8731-74 - "Трубы стальные бесшов­

ные горячедеформированные", по группе "В" с испытанием на загиб, 

согласно п.1.11 и проверкой на макроструктуру, согласно 

п.1.15 ГОСТа 8731-74. 

На заводе-изготовителе поставляемые трубы, кроме проверки 

на соответствие требованиям условий поставок, должны быть 

перед изготовлением конструкций подвергнуты осмотру, при этом: 

по внешнему виду поверхности труб не должны иметь дефектов, 

перечисленных в п.1,4 ГОСТ 8731-74, а кривизна быть более 

указанной в п.9 ГОСТ 8732-70*. 

В случаях поставки труб с дефектами, превышающими регламен­

тированные ГОСТамЬ, они должны подлежать возврату заводу-постав­

щику, о соответствующей рекламацией, для замены на кондицион­

ные. 

д) При экономическом обосновании рекомендуется применение 

сталей повышенной прочности,согласно группы Ш, таблицы 50, 

СНиП П-В.3-72, кроме элементов оттяжек и элементов, непосред­

ственно воспринимающих вибрационные нагрузки, стали для которых 

в любом случае принимаются по группе I табл.50. 

3 . 3 . Для нерасчетных и вспомогательных элементов (лестницы, 

настил площадок, ограждения, планки ЗОЛ) -

- Сталь марки ВстЗкп2 для сварных конструкций по ГОСТу 

380-71*. 

3 . 4 . Метизы (кроме метизов фланцевых соединений) выполня­

ются из стали марки: 

а) Болты из Ст.20 по ГОСТ 1050-74, поставляемые в испол­

нении * I по ГОСТу 7798-70* класоа прочности 6,8 табл.1, тех­

нических требований ГОСТа 1759-70*. 

б) Гайки - из стали 20 по ГОСТу 5915-70*, поставляемые 

по классу прочности 8, табл.2 технических требований ГОСТа 

1759-70*. 

Допускается применение гаек из специальной стальной полосы 

по ГОСТу 6422-76. 

3 . 5 . а) Болты фланцевых соединений должны выполняться из 

стали марки 40Х и гайки из стали от .35 по ЗУ 14-4-87-72 по 

форме исполнения I ГОСТа 7798-70*. 

б) Шайбы выполняются из стали ВстЗкп2 по ГОСТ 380-71* по 

конструкции и размерам,соответствующим ГОСТУ 11371-68*. 

в) Допускается изготовление фланцевых болтов из стали 40Х 

по ГОСТу 7798-70*, исполнения I , в соответствии с ТУ 1759-70*, 

класса прочности 10.9 табл.1 и гаек из стали 35 по ГОСТу 

5915-70* класса прочности 8, табл.2, ГОСТа 1759-70*. 

Условия поставки высокопрочных болтов, по п.5.5, действи­

тельны для сооружений, изготовляемых до 1980 г. С 1980 г . вво­

дится ГОСТ на высокопрочные болты следующих Ш ГОСТов • 

22953-77 - Болты, 22354~27Гайки, 23355-77 - Шайбы и 22353 -<7-

Общие технические требования. 

^ 4 , Требования к изготовлению и монтажу 

4 . 1 . Изготовление конструкций унифицированных элементов 

должно производиться на специализированном заводе металлоконст­

рукций по специально разработанной технологии, учитывающей 

требования СНиП Ш-18-75 и чертежей данного ШМСка.1. 

Монтажная схема КМД выполняется на основе общего вида 

опоры,выполняемого при индивидуальном проектировании. 

Бее элементы ствола изготавливаются пространственными мар­

ками на заводской сварке. 

Точность изготовления ствола должна обеспечивать прямо­

линейность его при общей и контрольной сборке в пределах до­

пусков, приведенных в табл.26, а точность выполнения узловых 

сопряжений и допуски на искривления оси ствола на длине пролета¬

в соответствии с табл.24 СНиП Ш-18-75. 

При разработке технологии сборки труб поясов с фланцами 

следует предусмотреть конструкцию кондуктора, позволяющую 

выдержать строго перпендикулщшое положение оси трубы и сопря­

гаемых плоскостей фланцев. Точность сборки в кондукторе долж­

на обеспечивать допуск по длине пояса не более ±2 ш . Допуск 

на длину трубы заготовки пояса не должен превышать ±4 мм и при 

приварке фланца распределяться на оба конца трубы поровну. 
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Плоское 1Ь риза трубы должна быть строго перпендикулярна 

образу щей, косила реза недопустима. 

При сборке труб пояса в кондукторе следует строго контро­

лировать размер между торцом трубы и сопрягаемой плоскостью 

фланца, соблюдение которого гарантирует несущую способность 

сварного шва. 

При отгрузке и транспортировке, которые должны выполняться 

в соответствии с требованиями разд.1 СНиП Ш-18-75, запрещается 

строповка секций за раскосы или распорки во избежание их 

деформации. 

Особое внимание при изготовлении следует обратить на ка­

чество выполнения, обработки и контроль сварных соединений. 

Кроме перечисленных выше требований изготовленные конст­

рукции не должны иметь отклонений внше указанных в табл.8 и 9 

СНиП Ш-18-75. 

Комплектовка элементов в отправочные марки производится 

на заводе-изготовителе. 

Завод-изготовитель металлоконструкций, по окончании заказа 

или частей его, должен выдавать сертификаты на конструкции по 

форме приложения I СНиП Ш-18-75*. К сертификату должны быть 

приложены документы согласования отступлений от проекта КМ 

при изготовлении конструкций. 

4 . 2 . Монтаж мачт из унифицированных элементов должен про­

изводиться по индивидуальному проекту монтажа ППР, разрабатывае­

мому монтирующей организацией. Монтаж конструкций мачты преду­

сматривается самоподъемным краном УСПК-5, для крепления которо­

го на стволе имеются приварные столики. 

При монахе следует контролировать выполнение следующих 

работ (о с^орг'лечием соответствующих актов): 

а) чоливку зллушек верхних фланцев битумом перед началом 

подъема конструкции УЭ ствола; 

б) при монтаже мачт не допускать подъемов очередных секций 

до установки очередного яруса оттяжек постоянных, предусмотрен 

ных проектов КМ и монтажных (временных), предусмотренных ППР, 

о обязательным натяжением их на усилия по проекту; 

в) правильность изготовления элементов оттяжек,в соот­

ветствии с требованиями чертежей проекта и СНиП Ш-18-75, при 

этом необходимо, чтобы перед установкой оттяжек в проектное 

положение производилась их вытяжка о усилием,равным 0,6 разрыв -

в течение одного часа; 

г) проведение инструментальной проверки вертикальности 

ствола. 

Результаты проверки должны быть оформлены схемой мачты, 

о указанием допущенных при монтаже отклонений стволов мачт от 

вертикали и замеренных величин натяжений в оттяжках, а также 

сопоставление их с проектными величинами. 

д) Все болтовые соединения элементов мачт, особенно флан­

цевые соединения труб поясов, должны быть проверены представи­

телями технического контроля заказчика, о учетом требований 

СНиП Ш-18-75. 

5 . Указание по использованию материалов  

выпуска I 

5 . 1 . Сечения расчетных элементов ствола, определенные из 

расчета мачты, следует проставлять на чертежах цри цривязке. 

Подбор типоразмеров фланцевых стыков производится по дан­

ным расчета мачты, при привязке неиспользуемые строки таблиц 

и изображения на чертеже должны вычеркиваться. 

5 .2 . Данной пояснительной запиской следует пользоваться 

оовместно с пояснительной запиской выпуска 0. 

Ниже приводится полный перечень унифицированных элементов 

четырехгранных мачт и примененных элементов по чертежам других 

серий. 

В слатЁетсспГии с олс/ном тиао&ьго дрпекпшроСания 

Госстроя СССР на /980л ЩйизС&дещ щзррактироСка 

СлСязи с разработкой &рионтлусгпанаСкиу/аи^ау-

тах ЗСух ам/лРнн. телеСцзиошЬ/хретрунслятороС 
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№ 
"/ /п 

Наименование лист- 1»Л К 1 1 . серил 

1 ФланцУн к БЬпуск / 
2 

9 » 

фланцы 9 

БЬпуск / 

3 Тцп1>1 флдмцеь1и сткисоД - 6 —II — 

к ТипоравмерЫ фланцевЬх стЫкое 7 — я — 
с / я о ^ II— 

0 ллемент ствола ев 9 ~||— 

7 Элемент ствола С2 10 —1|—" 

& Элемент ствола С Ъ И — II— 

9 Элемент смола С к 12 -~И—' 

10 Элемент смола (, > 13 — !»•— 

Ч Элемент!.» смола С 6 , С 9 Лестница Л-21 14 —я— 

12 Ьставкэ С 6 19 -м— 

13 Площадка П3> 14 —II— 

14 Вставка И 36 47 -я— 

15 
Л. 

ЛестницЫ Л46*Л20 16 — И— 

'и, Мостик М 4 19 -н— 

1-

примененные чертежи 
ТТлгзо 1/ *» ТТ ТА остатка 1̂  53 16 Ынпус# 1> 

18 Ферма Р Ф 3 IV ф * О*/Ф — ф 

19 Элемент крепление волновода И 50 10 

20 Элемент креплены * Волновода Ц 3 1 (9 —я — 

21 Элемент крепления волновода В 52. 20 — И — 

22 Мостик МЗ 21 — 1* — 

23 Площадка П 34 22 — %| — 

24 ЛестницЫ Л1-Л5,ЛИ,Л12 25 —II — 

ев Столики для монтажного КраноЦкаш/ 30Я-2 -

2С Оъ&ш сЬ&д7№&№Л9, Элементы кргллежя слеч/мег 
— _ г /г*л, п39 28 

57 Площадка Л4о _ 5У _ — . Г . ' . ! 7 1 

23 Площадка Зля антенн̂ » РПА-2П-7 с поямЬн* Галиа 1 СПА_Л 
серия э.Ъич-г 

Волноводом Ш5.П19 ХА |С?КМ-С9/| 12 V» \ья* л» 1 

ОЫПУСК 1, 
I V Площадка для антенчЫ РПА-2П 2 с июгнттЫм 5 5 /' — Я -

Волноводом Я 21 

"*? Площадка дм» антеннЫ РЯД. 2П 2 с ижмутЫм -94/1 -1,—-

Волноводом Я 23 

-2* Подставка Я } (обслуживание волновода) -«/1 

2* Площадки гюВ энтеииЫ Р 300 Я5 ,П6 ,Н7 -42А — « — . 

59 ПлоцаЗка под антенну АДЗ-5 212 -53/1 
м 

1/2-/0 

З'ВСЗ-9 Р^пмск/ 

Н5ЯЗ'-7/-КМ 
/У-ЛС 9А ЫгУ-ЯНяе-? и*. /У- /а ТС 

Л ю т 

82. 



Юаблица фланце 8 

Ти
п 
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ла

нц
а.

 

Несущая 
способность 

фланца 

Д
иа

м
ет

р 
т
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ММ
 

То
лщ
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а 
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ен

ни
 

т
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бы
-^

5 т
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м
м

 

Ьзнщ
гф

 

Размеры исполнения 

М
ас

са
 

ф
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нц
а 

ив
 

. 

Ти
п 

ф
ла

нц
а.

 

Несущая 
способность 

фланца 

Д
иа

м
ет

р 
т

ру
йы

 
- 

ММ
 

То
лщ

ин
а 

ст
ен

ни
 

т
ру

бы
-^

5 т
р 

м
м

 

Ьзнщ
гф

 

Ко
ли

че
ст

Ва
 

Ди
ам

ет
р 

бо
лт

оВ
ог

о 
, 

от
В.

 с/
от

В. 
мм

 
Ди

ам
ет

р 
по

 б
ол

т
ам

 
ВО

 до
л.

" 
мм

 
Н

ар
уж

ны
й 

ди
ам

ет
р 

Эн
ар

. 
м

м
 

То
лщ

ин
а 

8 
м

м
 

Д
иа

м
ет

р 
от

В- 
дл

я 
Ва

ли
ка

 

в. 

мм М
ас

са
 

ф
ла

нц
а 

ив
 

. 

Ти
п 

ф
ла

нц
а.

 
Ра

ст
яж

. 
+Н

(т
) 

Сж
ат

ое
 

~
Н

*5
) 

к 
см

. гт
рчМ

. я-
6 

Д
иа

м
ет

р 
т

ру
йы

 
- 

ММ
 

То
лщ

ин
а 

ст
ен

ни
 

т
ру

бы
-^

5 т
р 

м
м

 

Ьзнщ
гф

 

Ко
ли

че
ст

Ва
 

Ди
ам

ет
р 

бо
лт

оВ
ог

о 
, 

от
В.

 с/
от

В. 
мм

 
Ди

ам
ет

р 
по

 б
ол

т
ам

 
ВО

 до
л.

" 
мм

 
Н

ар
уж

ны
й 

ди
ам

ет
р 

Эн
ар

. 
м

м
 

То
лщ

ин
а 

8 
м

м
 

Д
иа

м
ет

р 
от

В- 
дл

я 
Ва

ли
ка

 

в. 

мм М
ас

са
 

ф
ла

нц
а 

ив
 

. 

1, 2 3 к 5 6 7 8 9 10 И 12 /ч 14 

" 5 

БО' 
164 
гол 219 844 Ф1-01 8 23 290 374 30 10 16,0 

" 5 

70 
/84 
гзо 245 8-14 Ф1-02 8 19 310 к(4 30 10 21,0 

" 5 100 245 12+20 Ф1-03 8 23 530, 414 ко 10 28,0 " 5 

109 д7/ 219 16+28 Ф1-04 ' 8 33' 310 374 ко 10 215 
" 5 

139 507 гкз 52т 25 Ф1-05 8 33 зко к(4 ко 10 27,0 

см 

109 
/65 

ТдГ 219 844 Ф2-01 8 23 290 374 150 70 10 75,0 

см 

70 

*а *ъ 245 844 Фг-ог 8 19 310' М 150 80 10 98,0 

см 109 275 245 12-50 Фг-оз 8 23 330 к(к 150 80 10 98,0 см 

гоэ 330 
371 219 (6+28 Фг-Ок 8 33 310 374 150 70 10 81,0 

см 

109 ои/ 245 22+25 Ф2-05 8 33 Зко к!к 150 ВО 10 102,0 

НО 158 188 10 Фз~01 8 23 290 з4о 30 16*0 

36 158 189 10 ФЗ-02 8 19 310 350 30 17,5 

чг 188 Ш Фз-оз 8 23 330 390 ко 30,5 

45 /58 188 10 Фз-ок 8 33 310 370 ко 26,5 

41 /58 188 10 ФЗ-05 8 33 Зко 410 ко 34,5 

46 158 188 10 Фз-08 8 22 320 420 ко 37,0 

97 354 т 10 Фз-09 8 39 к90 580 ко 47,5 

•8-

56 158 188 10 Пъ/ 
Ф4-01 8 23 290 к20 кО 81,0 

•8-

49 /58 168 10 Фк-ог 8 19 310 420 ко 81,0 

•8-

44 158 (88 10 Фк-03 8 23 330 420 ко 81.0 

•8-
70 126 168 10 Фк-ок 8 19 2к0 420 ко 81,0 •8-

49 /58 168 10 Фк-05 8 33 310 420 ко 81,0 

•8-

41 158 188 10 Фк-06 8 33 340 кьо ко 81.0 

•8-

Примечания-
1. Работать соВместно с листами 6; 7; 8. 
2 Юипоразмеры фланцеВых стыкоВ, метизы и расчетные шВы приЬарни 

фланце В см. листы 7;8. 
3. Общие указания по изготовлению и материалам конструкции см. поясни­

тельную записях ушст"3. 
4. ОтВерстия под болты Выполнять В соотВетстВии с п.п ШЧ71 

СИ и П Ш-18-75. 
5. Внутренний диаметр ($тр +3мм] должен уточняться по фактически 

полученным наружным диаметрам концоВ труб-заготоВок Цтр. 
Максимальный. зазор между ЩВн. и поверхностью трубы у *^ 1,5мм. 

6. Верхнее значение несущей способности тланцеб на сжатие дано для мень 
шей толщины и нижние значение -для большей. Промежуточные значения 
могут быть определены расчетом. _ . 

3,603- 7 > км 

Фланцы 
Лит. лист 

„ _ /сестрой СССР Ордена ТруЫого Красного Знамени 
ЦШРОЕКТГПМЬШСТРШЩИЯ 

-Нт9 



Ти
п 

Ф
л
а
н
ц
а
 //есущор 

способное?/» 
фланце?. 

нн 

Т
о
л
щ
и
н
а

 с
те

н-

УтдНО/Гск 

Рс/з н е РЫ и с по л нем ил 

М
а
с
с
а 

Ф
л
а
н
ц
а 

\ 
кг
 

|
 

Ти
п 

Ф
л
а
н
ц
а
 //есущор 

способное?/» 
фланце?. 

нн 

Т
о
л
щ
и
н
а

 с
те

н-

УтдНО/Гск 

бо
лт

оЗ
 о

т/
 

Но
т?
 
ч
м
 

по
 б

ок
тР

н 
3?

2п
г^
 
м
м
 

\н
ар

ух
сн

ыя
 

5
 

НА
{ 

*ПидНрП([ | 
5 

мм 

М
а
с
с
а 

Ф
л
а
н
ц
а 

\ 
кг
 

|
 

Ти
п 

Ф
л
а
н
ц
а
 

-/
г 

нн 

Т
о
л
щ
и
н
а

 с
те

н-

УтдНО/Гск 

бо
лт

оЗ
 о

т/
 

Но
т?
 
ч
м
 

по
 б

ок
тР

н 
3?

2п
г^
 
м
м
 

\н
ар

ух
сн

ыя
 

5
 

НА
{ 

*ПидНрП([ | 
5 

мм 

М
а
с
с
а 

Ф
л
а
н
ц
а 

\ 
кг
 

|
 

1 2 5 4 5 б 7 8 9 /0 и /2 /3 /4 

.'9- 48 Ш 168 вт/о Ф5-0/ 8 19 204 20 10 \/2,0 

8^ Щ 768 8*/0 <Рб-0/ 8 • 19 МО ЗОН 150 70 10 Яр 

и /68 8М0 <Р7-0/ 8 /9' 30 /0 12р 

<
Р
<
Г

 

бг /26 /68 (0 <Р8-0/ 8 /9 240 • 200 30 

<
Р
<
Г

 

I 

Примечания: 

I РадотОть собмеотно с Аисте/ни 4;€; 7;#: 

<?, ГПипоРс/змеРЫ флс/ни,е&ь/х Стыкоб, метизы и 

расчетные и/8ь/ при&арки Фланцеб с// листы 7Г д. 

3,0дщие указания по изготовлении? и материалам. 

конструки» и и см., пояснител/тную За/шао/ >на акЛс/пеЗ. 

Ц. Отверстия под долты выполнять 6 соот&етст1ии с 

п.п. Ш +/. 7/ СНи/1]Ц-/8-?5. 

З'.Ьнутреннии (диаметр &тр13«м/м*Н" Уточняться. 

по Фактически полученным наруо/сным диаметрам 

труд* заготовок Ъг? / Максимальный зазор меа/сду 7)*„ 

и пойерхностьн? ТРУ'Л/ ^^/,5мм 

Лирентор МелЫш'оЗ 

6Т. 

1 
Ст. шетр /шрыгугоб 
ОТ. и/р/с, о/ РсламсдсРф 

/роберил ВороЗс/ща 

1 ± 
д(лляж^ 

3 

'(ШЖ 

М1 

3*603-рг.:гт 

бРло/нц(?1 

гОП7._ 
3 

ираеш ТгяЗо 8аса. Гласного 
Знатока, 

цкпхлросмжтсмЫолсътр 
/Р . *п 

" 1 Л 1 1 ~ 1 / I ? " ! 



см 

< 

ю о о 
ю 

«о 

I 
(V) 
1 

1 
I 
1 

Таблица фланцеВых стЬ/коВ 

Сборочная 

единица 

в е р х н и е 

Сборочная 

единица СБСко/ свског СБсЬоз СБС4О4 свсЬоз СБС4О6 СБСЬОЯ. свског СБС40д СБС4/0 

СБп4/$;СБп4/е 
Пнтониа 

РЦТв 

ш4п+свл4го Сборочная 

единица СБСко/ свског СБсЬоз СБС4О4 свсЬоз СБС4О6 СБСЬОЯ. свског СБС40д СБС4/0 РфЗ Кран 

Пнтониа 

РЦТв ПЗБ С8 

м
а

е
 

свс чоо <<
 

9к У$ 

м
а

е
 

с вс 1/о/ 91 91 31 91 91 

м
а

е
 

свс ког 9 Г 91. 91 . У/ 

м
а

е
 

свс коз кг кг кг 

м
а

е
 

свс кок нг кг кг. 

м
а

е
 

свс коз 91 91 г 81, 91 91 91 

Н
 

и
 

э
к
:
 

СВС кОВ 9/ 91 91 У/ 91 91 

Н
 

и
 

э
к
:
 

свс коп кг кг кг КЗ 

Н
 

и
 

э
к
:
 

свс кос нг кг. кг КЗ 

Н
 

и
 

э
к
:
 

свс коз 91 91 31. 31 91 

Н
 

и
 

э
к
:
 

свс к 10 91 31 31 31 31 

Н
 

и
 

э
к
:
 

С
Р

П
 4

/5 

РфЗ 35, Н
 

и
 

э
к
:
 

С
Б
Р

4т
с
&я

4г
о
 

ПЗБ 95, 

Н
 

и
 

э
к
:
 

С
Б
Р

4т
с
&я

4г
о
 

С8 96 

У 4 

Фп 
Для 7/>. № \ I, 

1 > ИЬг~г=х 

Фланга антеннЬ/ 
ф! РЦТП (крааа]\^ 

/длятр%г1/5;г /9. |)\ 

Кран 

Рцта 

СБп4/5 96 ^ 
СБП4/С 

зк ^ со с к оо 

Фг 
ДЛЯ ТР. $1/5:2/9 

Фг 

\ Ф1 

К З 

Для тр. $1/5! Р/9 

Примечания 
1. По данному ластя определяются типЬ/ фланцеВых 

стЬ/коВ по признаку КонструКтиВнои совместимости 
фланцеВ сбора чнб/х единиц. 
Подбор типоразмера %фланцеВЬ/х соединении произ­
водится В соотВетстВии с расчетными усилиями 
В поясе (и аттяз/ске - для УЗЛОВ И ̂  по 
таблицам на листах 7:8. 

2. В обозначении стб/код циуроВаи индекс яВляелтся 

номером узла; сХ духбгннь/ч одозначое/п ежб/хгг 

- #<У/?р</ме/> УУ- узел У г?о ти/?у У) 

/62 — узел 2 о о толу /С. 

/ л 
ГА и/ф. кузнецов \ 
НаЧ.отН. МоризоЗ ь 'ЛлУк 
О/.констр. Остроумов' ТипЫ 

фланцеВЬ/х 
стЬ/коВ. 

Лию. Лист листов 

Гл.ииф.пр. Бепоноккар ТипЫ 
фланцеВЬ/х 

стЬ/коВ. 

р 
Бригадир №д(сдлчЬЬ 

ТипЫ 
фланцеВЬ/х 

стЬ/коВ. 
„ - ГОССЩРОО СССР 
Ордена ТруВб&оьо красно&о 

Проверил БароВскод 

ТипЫ 
фланцеВЬ/х 

стЬ/коВ. 
„ - ГОССЩРОО СССР 
Ордена ТруВб&оьо красно&о 

исполнил ГопоВченко 

ТипЫ 
фланцеВЬ/х 

стЬ/коВ. 
„ - ГОССЩРОО СССР 
Ордена ТруВб&оьо красно&о 



ом 
ом 

" С 

~2. 

щс/пя-
женив 
•Ыт 

несущая с л оса. 
Таблица типоразмдроВ трланцаВызс стыкоВ 

ко 

60 

70 

100 

14(1 

00 

40 

86 

65 

85 

40 

40 

00 

40 

85 

85 

85 

ежа-

126 

205 

200 

275 №5*26 

370 Тр219*22 

500 №5*25 

155 
трт*ю 

155 
тр.ш2*Ш 

ТрЖ*14 

155 

155 

155 

125 

125 

155 

155 

155 

155 

155 

сечения 
поясов 

Трт*ю 

Тр.21Щ 

№5*Н 

Гртио 

№520 

ГрМ'Ю 
219*22 

Грж2*ю 
Щ245*25 

№2*10 

Тр}№0 

Тр№!0 

Гр219*1к 

трмт 

ТрЖЩ 

Тр162*10 

№5*23 

Гр168*Ю 
219*22 

№2*10 
245*25 

Стык 
Верхний 

У1-04 

У/ - 01 

51-02 

57-05 

07-05 

07-06 

06-07 ~ 

56-02 

56-05 

56-05 

56-06 

56-05 

7(5-04 

К5-07 

К5-02 

65-05 

7(5-05 

65-06 

о 

/Р5-01 

Ф! -07 

VI-05 

ШШ 

ШЕШ 

ФЗ-ОВ 

ФЗ-ОЗ 

ФЗ~0Ч 

ФЗ-05 

Ф2-01 

УЗ'01 

ФЗ-ОЗ 

шж 

ФЗ-09 

ФЗ-05 

Средний Нижний 

Ф6'07 

Ф2-0/ 

ФВ-ОВ 

ФВ-ОЗ 

н ц 6/ 

Маиса. кг 

Ф5-0? 

итого: 

ФГ-ог 
итого: 

Ф7-02 
и то во 

итого-. 

Ф1-04 
Отава 

Ф1-05 
итого: 

Ф/-0/ 
итиеа-

Ф1-0В 

итого 

Ф1-03 

итого-. 

итого 

Ф1-В5 
итого: 

Ф5-07 

итого: 

Ф5-01 
итого 

Ф1-01 
итого 

Ф1-0В 
итого: 

ФРОТ 

ФВ-09 

ФВ-05 

итого 

Ф1-04 
итого: 

Ф7-05 

итого 

1шт. 
12.0 . 

12.0 
Мо 
16.0 

16.0 
320 
ПК. 

21.0-
к 2.0 
22.0 

22.0: 
56.0  
21.5 

27.5: 
к3.0 
27.0 

27.Р 
54.0 
Ю.О 

16.0 
32.0 
17.5 

210 
32.5 
30.5 

22.0 
52.5 

ТГТ 

42.0  
МТ 

В7.0 
61.5 
НД 

120 
23.5 
/1.5 
56.0 

П5 
150 

16.0 
107.0 
17.5 

92.0 
27.0 
136.5 
16Г 
98.0 
28.0 
156.5 
26.5 
870 

215 
129.0 
34.5 
102.0 
27.0 
163.5 

Всех 
материт 

СГ09Г2С 

СТ.09Г2С 

(У. 09 Г ВС 

СТ.09ГВП 60от N30:6-150 
гаи ко мзо 

СТ.09Г2С 

\Ст.09Г2С 

СТ. 09 Г ВС 

СТ.09ГВБ 

м т 

Наименование 
60 от М16: 2*100 
гайка мт 
Шайба 1С. 

.Шт-М20; 2*110 
Гайка мво 
шайба 20 

бинт М16 г-юо 
гайка мт 
Шайба 16 

болт М 20 :2* 150 
га и ко мго 
Шайба во 

Шайба зо 

бОЛт М30 -.2--150 
Гайка мзо 
шайба, за 

болт мор; г*на 
гайка мва 
Шайба 20 

бопт м/б: ГШ" 
гайка мщ 
шайба 76 

болт М 20: В -130 
гайка м во 
шайба во 

бОЛт МЗО: В •• 150 
гайка мзо 
шайба зо 

СТ09ГВС 

Ш9Г2С 

болт мзо-. ечзо 
гайка мзо 
шайба зо 

бОЛт М16: В-100 
гайка мгб 
шайба т 

бОЛт М16 : б - 250 
гайка М16 

16 

СГ.09Г2С 

СТ.09Г2С 

СГ.09Г2Р 

СТ.09Г2С 

СЮ9ГВС 

бОЛт М 20:6=260 
гайка м во 
шайба во 

болт М16 : 8=250 
гадка мт 
шайба т 

болт М 20 : В --220 
гайка мво 
шайба 20 

болт мзо- 2--300 
гайка мзо 
шайба зо 

бопт МЗО: б --зоо 
гайка мзо 
шайба зо 

Количество 
на азе л 

масса, кг 

Ж. 
16 

итого: 
А. 
16 
16 

итого: 

Ж. дрш 
Ш 

Итого: 
0Л13 

16 
16 0.0229 

итого: 
8 

16 
16 

итога 

16 
итого: 

16 
16 

итого 
Ж 
7Г~ 
76 

орт 
0.0113 

итого: 

76 
16 

09526 
0.02291 

итого: 
К 
16 
Ж 

итого: 

-К 
16 

итого: 

16 
16 

итого: 
8 
16-
16 

итого 

16 
итого-: 

16 
16 

итого: 

16, 
76 

итого: 
_1_ 
16 

Ж 
итого: 

16 
16 

итого: 

/шт. Осех 
0.187 
0.338 
0.0113 

0.33 
00526 
0.0229 

Щ7 

0.32 
орШ 

шз 
0231 
0.067 

0231 

0Л57 

Ш. 
09526-

Ш1. 

0.32 

1.053 
0.231 
9967 

1.053 
0.231 
0.067 

0.127 
0.0332 
0.0115 

0.42 
0.0332 
0.0113 

0,636 
0.0625 
09229 

09332 
0.0113 

"675 
09626 
09229 

ГШ 
0.23! 
0967 

1.872 
0.231 
0.067 

1.50 
0.53 
0.12 ишкпв 
2.21 
2.64 

0^7 ш.зкпг 
к.01 
1.50 
0.53 
0.12 дст.зкпг 
2.21 
394 
1.0 
0.37 дбг.змг 
4.41 
2.42 
3.7 
197 
13.19 
ТШ 
3.70 
1.07 

13.19 
ММ. 
19_ 

0.37 

1.50 
0.53 
0.12 
2.21 
3.04 
19 

4.41 

мате • 
риал 
СТ. 402 
сг. 55 

СТ. 402. 
СТ. 35 

СТ40Х 
6Г.35 

СТ. 402 
СТ. 35 

ПИК 
СГ35 
ист.зкпв 

гг. 4о к 
гг. 35 
дстзкпп 

СТ. 402 
ст. 35 
8СгЗкп2 

СТ. 402 
СТ.35 
щзкггг 

СТ402 
СТ.35 

0.37 ШЗКП2 

Ш. 
3.70 

13.19 
2.42 
3.70 
197 ЩЗКНВ 

13.19 
15 
0.53 
0.18 
2.21 
3.36 
0.53 
0.12 
497 
И х 
1.0 
0.37 
6.94 
3.36 
0.53 
0.12 
4.07 
Ж 
19 

0.37 
7.37 

3.70 
1.07 
1979 
15.02 
3.70 
1.07 
19.79 

СТ. 402 
СТ.35 
С.Сг.ЗкгтВ 

Ст. 402 
СТ.35 

СТ40Х 
СТ.35 
ОСТЗКПВ 

СТ. 402 
СТ.35 
ОСтЗкпд 

Ст. 402 
Ст. 35 
б.СтЗкпд 

Ст. ЧОХ 
Ст.35 
ВСтЗкпВ 

ШИК 
Ст.35 
бСтЗкпВ 

15.02 Ст.402 
СТ.35 
б.СгЗклВ 

СТ402 
Ст.35 

катет 
ш6а 6мм 

Масса 
стыки 

кг 

Кг* 

Кг10 

4ШГ'° 

Ьш1 - (О 

Нш1 • т 

кшл » 10 

4ч( - Ю 

•» 10 

= 18 

Аи* " (О 
Аилё « 22. 

щв 

57,В 

36,0 

к0.7 

06.9 

616 

747 

65.7 

83.6 

113.9 

163.9 

/Ш 

163.3. 

Примечание 

См. прим. п. 3 
на листе 2 

ФКФ7) ' 

болт м 

шаи$а_ 

Ом. примечание п.з 
на листе 8 

АРб.(Фб) 

Ом. примечание п. 6 
на листе 2 

Ф1. (Ф5) 

болт М 

Примбчанил 

1. ~Ойщие примечания см. шиш 8 

Директор 
Шнж. Кузнецов 
Ш отд. Морозов ГхуулГс „ 
Та.коне тр. 
гл.инжщ 
бригадир 
Проверил 
исполнил 

МелЬникоь 

белмобскоя 
ЧсдБсдниквв: 
борпбекцй 
Головчещ 

Г 

Остроума/ '•_ 

3.603-?. 1-КМ 

Типоразмеры ргланцеНых 
стыкоБ. 

лит. лист 

_ , ГОББТГЛЙСССР 
ордена трувоВова красного 

Знатнц 
РНПРОЕШНЛЬШСТРВДИЯ 



сгм 

Несущая способп / 
Сечение 

попсой СтЫр 

Ф /7 сг н ц Ы м е ш и з ь / - П1К.1.1 
стыка //ри -

меча-
Ние. 

рост я ус. 
ч-Нг 

С Усат. 
+ НГ 

Сечение 

попсой СтЫр Верхний Среонии //./.. ' 

Нифнии 
Масра^фланцео Мате­

риал раименоВание 
л-Во на 
узел 

Мисси 6 кг. Мате­Катет 
шва 
Ь мм. 

В • 
нг. 

//ри -
меча-
Ние. 

рост я ус. 
ч-Нг 

С Усат. 
+ НГ 

Сечение 

попсой СтЫр Верхний Среонии //./.. ' 

Нифнии / шт. Всех 
Мате­
риал раименоВание 

л-Во на 
узел 1 шт. Всех • риал 

Катет 
шва 
Ь мм. 

В • 
нг. 

//ри -
меча-
Ние. 

ко /25 ( Тр. /68 х /0 ка-ок 

Ф5-01 /В Ст. озггс БолтМ/б €=250 8 о.Ча 3.36 Ст.Чох-

бк.1 
ко /25 ( Тр. /68 х /0 ка-ок 

Ф6-01 56.0 н Гайка М/6 . 16 0.0338 0,53 Ст.35 к- о Пшв* бк.1 
ко /25 ( Тр. /68 х /0 ка-ок ф5-Щ /В.О „ Шайба 16 16 0. 01/3 0.18 В.Ст.Зкпг 

бк.1 
ко /25 ( Тр. /68 х /0 ка-ок 

//того 80.0 итого: 4.07 

бк.1 

60 205 Тр.$13*1к кг-о/ 

Ф/ -0/ /В.О Сг. озггс болтмго С-еео 8 0. 696 5.57 Ст. Чох 

113.9 60 205 Тр.$13*1к кг-о/ 
Фг-о/ 75.0 Гайка мго /Б 0. 0686 1.0 СТ. 35 

113.9 60 205 Тр.$13*1к кг-о/ Ф1-Ф1 /В.О Шайба го /Б 0.0289 0.37" Ъ.Ст.Зкпг 113.9 60 205 Тр.$13*1к кг-о/ 
Итого /07.0 итого: 6.04 

113.9 

70 230 Тр. як 6x14 Кг-оа 

Ф/~ 08 г/.о 27: озггс бОЛт М/6 €=250 8 ' О.Чг * 3.36 • Ст. Чох 

Ь=Ю 
ш$. 

М.1 70 230 Тр. як 6x14 Кг-оа 
Фв-оа 98.0 и Гайка м/6 16 о.оззг 0.53 Ст. 35 

Ь=Ю 
ш$. 

М.1 70 230 Тр. як 6x14 Кг-оа Ф/-оа 8/.0 — „ — Шайба /Б /6 О.онз 0.18 вст.зхпг Ь=Ю 
ш$. 

М.1 70 230 Тр. як 6x14 Кг-оа 
итого: /40.0 итого: 4.07 

Ь=Ю 
ш$. 

М.1 

/00 ' 275 Тр.акз хао кг-оз 

Ф1-03 89.0 Ст. озггс болтмго €=гго 8 * 0. 75 6.0 СГ. ЧОХ-

1Б1.к /00 ' 275 Тр.акз хао кг-оз 
Ф8-03 38.0 — и — Гайка мго 16' 0.0626 1.0 -СГ 35 1Б1.к /00 ' 275 Тр.акз хао кг-оз ф/- из 88.0 •• Шаййа го /6 0.0289 0.37 В.Ст-Зког 1Б1.к /00 ' 275 Тр.акз хао кг-оз 

итого: /54.0 итого: 7.37 

1Б1.к 

100 370 Тр. 813 х 88 кг-05 

Ф1-04 81.5 Стаз г ЕС болт МЗО -С-зоо с 
—9 

/Б 

/878 
1.0-10 
0.231 

/508 ' 
3 7 
—- • 

СГ ЧОХ ' 

Ст. 35 
1кз,8 100 370 Тр. 813 х 88 кг-05 

Фа- оЧ 81.0 Тайка мзо 
с 

—9 
/Б 

/878 
1.0-10 
0.231 

/508 ' 
3 7 
—- • 

СГ ЧОХ ' 

Ст. 35 
1кз,8 100 370 Тр. 813 х 88 кг-05 Ф/- оЧ 81.5 Шайба зо /6 0.067 /./ В Ст. Зко. В 1кз,8 100 370 Тр. 813 х 88 кг-05 

Итого: /гЧ. о итого /9.8В 
1кз,8 

140 500 7р.гк5х$5 Ка-об 

Ф1-05 81.0 СГ. 09Г8С болт МЗО €=300 8 1.878 /5.02 Ст. Чох 

ь;Г 175.8 140 500 7р.гк5х$5 Ка-об 
ФВ- 05 юг. о гайна мзо 15 0.231 • 3 7 Ст. 35 

ь;Г 175.8 140 500 7р.гк5х$5 Ка-об Ф/- 05 27.0 . . Шайба зо 16 0.001 1.1 В.Ст.ЗКп 8 ь;Г 175.8 140 500 7р.гк5х$5 Ка-об 
итого: /5Б.О итого: /182 

ь;Г 175.8 

ко 125 Тр. /68 х /о УЧ-ок 

ФЧ-О/ /2.0 СТ.03Г2С болт М/6 С = //о 8 о.го/ 1.608 Ст. Чох 

>&? 9ДЭ ко 125 Тр. /68 х /о УЧ-ок 
—. Гайки М/6 /6* а озз 2 0.53 ' Ст.35 

>&? 9ДЭ ко 125 Тр. /68 х /о УЧ-ок фЦ-01{ 81.0 Шайба /6 /6 001/3 0.1? ВСт.Зкп г >&? 9ДЭ ко 125 Тр. /68 х /о УЧ-ок 
итого: 93 итого: В.3/8 

>&? 9ДЭ 

60 205 Тр. а/д х /к 97-0/ 

Ф1- 0/ /6.0 СГ. 09ГВС болт МЕО -€=/го а 0.367 2.936 Ст. Чох ' 

7 . - 7 / 1 

ш5. 
101,3 60 205 Тр. а/д х /к 97-0/ 

—- Гайка май /Б 0.0686 1.0 Ст.35 
7 . - 7 / 1 

ш5. 
101,3 60 205 Тр. а/д х /к 97-0/ Ф4-о/ 81.0 Шайба го /6 0.0229 0.36В БСгЗклг 7 . - 7 / 1 

ш5. 
101,3 60 205 Тр. а/д х /к 97-0/ 

итого \ 97.0 итога-. 4 зов 

7 . - 7 / 1 

ш5. 
101,3 

70 230 Тр.гк5 х/к 94-оа 

Ф1-0В г/.о СГ.03Г2С Болт М/Б € = //0 в 0.80/ 1.608 Сг Чох ' 

П=/0 юк.з 70 230 Тр.гк5 х/к 94-оа 

— Гайка м/6 /6 о.оззг 0.53 Ст. 35 
П=/0 юк.з 70 230 Тр.гк5 х/к 94-оа ФЧ-оа 81.0 ! | Шайба /Б ' 16 0 0/13 0.18 ВСтЗКпВ П=/0 юк.з 70 230 Тр.гк5 х/к 94-оа 

итого 1 /08.0 итого: 2.3/8 

П=/0 юк.з 

ШО ' 875 Тр. акз хао УЧ-ОЗ 

Ф1 -03 2.8.0 Ст. оз гас Болт М 20 €=/30 В 0.38 З.оЧ' Ст. Чох Аш1Ч2 

113 к ШО ' 875 Тр. акз хао УЧ-ОЗ 
— Гайка мво /6 0.0626 1.0 СТ. 35 

II— 
Шо. 

113 к ШО ' 875 Тр. акз хао УЧ-ОЗ ФЧ-из 81.0 — и - — Шайба во 16 0.0889 0.37 ВВтЗкП.В II— 
Шо. 

113 к ШО ' 875 Тр. акз хао УЧ-ОЗ 
//того: /03. о итога: 4.41 

II— 
Шо. 

113 к 

100 37б Тр.гшх$в 99-05 

Ф/-о4 81.5 СТ.09Г2С борт МЗО -С = 150 8 1 053 8 ЧвЧ Сг Чох кии* /8 

100 37б Тр.гшх$в 99-05 

„ Гайка мзо /6 0. 23/ 3,7 СТ. 35 

100 37б Тр.гшх$в 99-05 ФЧ-05 810 Шайбе/ 30 /6 • 0.067 1.1 Ь.СтЗкпг 4ш4-'о 115,7 100 37б Тр.гшх$в 99-05 
итого: /02.5 итого • /з, а 

115,7 

140 500 Тр. акэ X 85 34- Об 

Ф/-05 27.0 СТ.09Г2С Болт М 30 € = /50 8 ' 1.053 В.ЧвЧ Ст.Ьох 1 

140 500 Тр. акэ X 85 34- Об 
— Гадка мзо 16 0. 23/' 3.7 СТ. 35 

140 500 Тр. акэ X 85 34- Об ФЧ-06 81.0 Шайба зо 16 , 0.061 1.1 ВСт.Зкп г 1212 140 500 Тр. акэ X 85 34- Об 
Итого: /08.0 итого: 13. В 

85 155 Тр- 768x10 95-0/ Ыо 85 155 Тр- 768x10 95-0/ Ыо 85 155 Тр- 768x10 95-0/ фЗ-08 31.о СТ. 09 Г ЕС Ыо 85 155 Тр- 768x10 95-0/ 
Цтого: 37.0 

Ыо 

95 Тр.377х/0 • , 95-02 к = Ю 
шВ. 

95 Тр.377х/0 • , 95-02 к = Ю 
шВ. 

95 Тр.377х/0 • , 95-02 ФЗ-09 Н 5 СТ09Г2С к = Ю 
шВ. 

95 Тр.377х/0 • , 95-02 
//того •' 47,5 

к = Ю 
шВ. 

г. 

3. 

к-

5. 

6. 
7 
8. 

9. 

Примечания 
/Фланф ом. листЫ к; 5. 
Общие требования по ВЬ/бору материалов и изеотоВленй/о мет изо В см. лист 3. . 
Отклонения От проектнЬ/х размеров фланцев при контрольной сборке мочтЫ не долфнЬ/ пребЬ/шатЬ допускоВ 
тс/блиц 24 СБ и П ш-18-75. а / 

Перед началом подъема секции о проектное полоэрение, заглушки труб В Верхних фланцах поясов 
долфнЫ бьгтб эалитЬ/ битумом , ' ; В ироВенЬ с плоскостью фланца, а соприкасающиеся плоскости фланцеб— 
Смаоанб/ битумом той з/се марки.[бН—

 7
^/зп /дет &??7~76/' 

При Варку фланце В производить электродами типа 350П ГОСТ 9ч61-
п.п. 1.30^ /.63 СНиП /6-/8-75. 

7 5 6 соотВетстВии с требованиями 

Канат оттрефки 
—ф 

Таблица подбора стЫКоВ КВ - КЗ  

по усилиям В оттяо/сках. 

МаксимапЬн.. 
расчетное 
усилие 
В 

Оттрфках 

Диаметр 
каната 
(тах) 
мм. 

//сборочного черте ара 
и 

обозначение 
сербги 

Типораз -
мер 

СшЬ/ка ' 

33.1 32.5 
Х\П, 155,73.Р-Ое.ОО,000тСБ ' 

XV/, 155, 73Р-0С,00.000-01 

КЗ- о4 
кг -о4 168 

33.1 32,5 
XVI, 155, 73Р-1/00. ООО- СБ 

XVI. 155, 73Р-11.00.000-06 

КЗ-о/ 
кг -о/ 
кг - 05 
кЗ -05 

219 

к 5.1 к/О 

XV/, 155, 73Р -11.00, ООО-СБ 

XV/, 155,730-11.00. 00О-О5 

Кэ-а/ * 
кг- о1 
кг- ОБ 

кЗ -05 
219 л 

к5.7 . к/О 

XVI, 155. 73р-11.00. ООО - СБ 

XV/. 155, 7ЭР-Н.00,000 - ок 

кг- ог 
кг- оз > 
Кз-иг.Кз-оз 
кг-ог 
КЗ-об 

2к5 

Л 5 к5,5 
XVI. 155,73р-11,00.ООО- СБ 

XV/. /55. 73р-11.00.000-07 

КЗ-о/ ' 
кг-о/ 
кг-05 
КЗ-05 

219 

бк.5 к$5 

XVI. 155,13Р-11.00. ООО- СБ 

XV/,155.73Р-/1.00.000-03 

кгог;Кг-оз 
КЗ-02; КЗ-ОЗ 
Кг-об 
КЗ-06 

гкб 

Вк.О куо 

XV/, /55 73Р-1/.00. ООО- СБ 

XVI. 155, 73Р-Н.ОО.000-О? 

кг- ог; кг-оз 
Кз-о2]кз-оз 
К&- Об 
Кз-об 

гкз . 

11.0 52,0 

X VI. 155, 73Р-11.00.. ООО - 25 

XV/. /55, чзр-У/.^Ь.ооо-ог 

кг-ог; кг-оз 
кЗ-02;КЗ-0 3 
Кг-об 
КЗ-Об 

2 45 

Фланцы б=150мм при Вара ВатЬ к фланцу цит/еелефсащей секции КолЬцеВЬ/м шВом Л - 8 мм. 
Заглушки б=к мм приварить плотнЬпн Воаонепроницаемым шВом 4 = 4 мм. по Всеми контуру трубЬ/. 
В Графе„ Несущая способность стЫко" Х/**гз&//а мг&Зо-тгбсиее допустимое уесгжиа *сг сп*мъ гу>ы оР*Н?€Т. 
В тс/дФице^ сРиех/с/и люясо/р. / /А/к/ ,<7/»1/&1/Х*

:}
ЭН&че*/</Я8, 'Лаагицинб/ х?оЯсол ^о^спм^ъу <у сгу^у хул пу>ы&фх*:и' 

йроВерЯнзн>еЛ /хтс/стоть -л 

В стыках Кб; КЗ валиВку фланца а = /БОММ битумом - праизВоди/пЬ после установки Валика серЬри. 
» • • 

Директор /НелШевв 
3.603 Гл. инУснн Кузнецов 3.603 

Нач. отд. Морозов ̂  
3.603 

Шанстр. Остроумов 1ш^ш~Г/Р* : 
ТипаразмсрЬ/ 

фланцеёЬ/х с/пЬ/коВ. 

Лит. \риш-Листов 
Глмнфмр. Бе/шткКар 

ТипаразмсрЬ/ 

фланцеёЬ/х с/пЬ/коВ. 
Р 8 

бригадир ЧгдкднаЬк 

ТипаразмсрЬ/ 

фланцеёЬ/х с/пЬ/коВ. _ /осстроО ссер 
ираена Трчвоето грек ног» 

Знамени Ороберил ЪоройскиО 

ТипаразмсрЬ/ 

фланцеёЬ/х с/пЬ/коВ. _ /осстроО ссер 
ираена Трчвоето грек ног» 

Знамени 

1/сполцчп ГшВченко 

ТипаразмсрЬ/ 

фланцеёЬ/х с/пЬ/коВ. _ /осстроО ссер 
ираена Трчвоето грек ног» 

Знамени 

3.605-* В>№с,х1 Ы№ 5 А 22. 

Библиотека Регионпромкомплект www.опора-лэп.рф 

http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/elementi-podstanciy/
http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/tipovie-proekti/


ю 

Ьотб. д«Ю В 
Верхн ей попке 

6-6 

2 _ 2 

Ось распорки 

'±А_ 
Распорка 

басоВыа показа та ли 

Марка Наименование Кол. 

Мавеа, кг 

примеч. Марка Наименование Кол. 1 дат 
' С/О * * ш. 

игппрп 
М ' / /л/Ос/ 

примеч. 

С 1 

сзоълшбками д~Ьмм } прописки . 
заполнить 

С 1 

Расковы Тр. • 8 {при./тридяз-

С 1 Равпарки Тр. 8 ке. С 1 
элементы крепления пло­
щадок (швеллеры, тасонки.' 

С 1 

монтажные столики) 

С 1 

Фланцы 8 Заполнить • 
приприткв 

~з-з 

Осыдиараагмы 

Примечания 
\. Фланцы и шВы лриВарки к поясам принимать по таблице 

типоразмеров у злой см. лист к+8. 
в. Указания по Выбору материалов и изготовлению даны В поясни­

тельной запивкв см. ли в/п 3. 
з. На элвмвнтв С! приБарить столики для монтажного крана 

и планка для кабеля ЗОЛ см. лист ВТ (Выпуск! 
к Ввв шЬы Ь~5мм .кроме вгвВоренных.Соарку производить элек­

тродами типа ЭШ гост Ш7-76. 
з Расковы, распорки рриВариЬатЬ на усилив равное их несущей 

способности на сжатие. 
^ ШоВ должен быть замкнутым но контуру без кратероВ 

и подрезов. 

ПГМНЖМН. 
паи отд. 
тконстл. 

исполнил 

меддедш 
Элемент ствола 

лот. . листу 

„ л ГОССТРОЙ СССР 

РНПР0Ш&Ш11ТРЗДЯ 

Э.Соъ-% Ьымс*. I МЦ С-Л^2 



ж 

В есо^Ьт показатели 

Наименование 

Раскосд/ Тр. 
Распорки ТР. 
Э/иа&рагмаТр 
ЭлемёНть/ крепления 
площадок ( шделл ерЫ, 
<рс/сомкс/, монтсгсус/п/С 
Столики). 

ФланцЫ-В* /со 

Нол. 

8 
8 

8 

Массакг.. 
[бет. Всех 

2йо 

30 
Примеч. 

залапниа 
ори 

ЛРСПУС 
ли 

1 > привяз­
ке* 

пропуски 

\г?/>иояэ-
ле. 

7 

Примечания: 

ФааниЫ м шбд/ ннибарни к пор сам нншаматд 
о соон?бен?ан?баа с насч&пнб/лга усилиями б 

поясах см. лис/нд/ с 4 тВ 
2. Указания но бд/бояи матепиалоби изготоблания/ 

Ранд/ б /гонсни/п&лднои, записке см. угас/?? (5. 
3. Ни элементе С.2приоаритЬ столики для монтафноео 

крана л планки для кабеля 30М~снлит27(зшуск/ ссЗ.боз-^ 
4^ Все тВЫ Ь кроме огоВореннЫза 
ббаркэ дроозбодитд электродамитина\Р^2Я-Л?сл7лВя775-

у Распорки и диасррагмЫ по озли 2 нрибаниВатЬ на 
усилие у равное их нес и щей способности нарастяэ/сепис 
(см* ззелУ] со (00% контролем качества. тВоВ физичес­
кими методами. дстулдяд/е трубчатЫе элементд/ 
конструкции (раскосд/, Распорки) приЗаямбатд ми жилое, 
яаВшв иос несуще и способности на сжатие. 
Шов доло}Сен &/тд ламкШтЬ/м по контуру, бе$_кеате-
РОВ м до&резоЗ^ 

Директор ШмШхов 
3.603- 7.-1-НМ 

•Злемент стволсг 

сг 

Дот, .лист . луС„,а. 
10 - госстрои сссР , (/лаема тяуродооо Мгсгсного 



ни 

Ввсо&Ые 

Марки НнименоЬаниВ 
У / с/ СУ у/у С 4 / / С У и су/ / с* >/ 

Иол 
/. • Н**1 >-

МассаКЗ 
/7я//лэ/>ц Марки НнименоЬаниВ 

У / с/ СУ у/у С 4 / / С У и су/ / с* >/ 

Иол 
/. • Н**1 >-

у 
Хдепи Всех 1]того /7я//лэ/>ц 

/7&ЯСС/ Тр. - п 
с з&глзшксглп/-&= 4 

\Г7РО/?УСАВ 
Э&Н0/Г-

Раскосд/ Тр. 
А 1 Г/(У/776 

?гтри 
Распорка 7р • с ррс/прэхе 

Л1'Л 
площадкис/ уле/уеето/ 
ррсппеЖл ллощсгРе* Л1'Л 

ТШйеляерб/, сгасонла, , 
МошеирсмЫе столс/Ке// э4о 

Л1'Л 

Фланиб/ - /» 8 
\ ПРО пуске/ 
\заоолниТб 

Л1'Л 

привязке. 

Л1'Л 

Примечания: 

Л Фланф и шВд/ приборки к поясам принимать $ 
соотВетстВии с расчетнд/лги усилиями В поясах см. 
листЬ/ с 4 т 8 

2. Указания по Выбору материалоВ и иэеотоВлению данЫ 
В пояснительной записке САГ. лист 3 ̂  

3. На элементе С*3 придан и тд столики для монтао/с 
кого кпана и планки для кабеля 30Лтл.27(вут/сн/,жбёд)^) 

4 Все шВЬ: Н-6мм., кроме огодореннЬ/х. 
^ВВПРКУ пРоизВодитбэлектрпдама /рола,р42Я ГдСЛ? дВн7- 75 
п. Раскосд/ и распарки приВариВатд на усилие» раВнае 

их несущей способности на с^сатие. 
ШоВ дс/юр&н 6Ь//Т>6 УОМКНУЮЫМ по контуру, без кнате-
РОЗ и подяезоВ, с полнд/м проданом по -толщине /ПРУВы. 

6. Разрез. 4-4 см на листе б 
7. В случае установки антеннд/сс площадок на грани 

/-4, В УяоВне столика монтал/сного крана, /расонки 
-В=Ю и ребра -6=6 (см. узел б) 

ЛриВакитЬ после УстаноВки 63 В проектное положение. 
Перед лриВаРкой, эти ос элементоВ С/полика монтао/аного 
Крана на 63 срезагпду Располагая срез не близкое Юмм. 

К поВеРхпости трубы, затем аашттЬ срез уооо&що с грубой 
шлирмашинкод 

Кузнеца/ 

л, 
'•С Г ', —/— ~ тгг - и- т - I 

)УШ#пбб%1 

:илАВг1р 
3.603-7У-КМ 

?ЫТТ> с/7?1 

63 
Вола 

Лет. -./7С/&Я 

л_ 
л'1/сл»оа 

Сл. ТдслгОпл-у#о/)с5 . Зламаи/ УПУодогспбасноа. 



ВесоВд /с показ а теми 
Наименование 
пруса гт/» уТ 

с загтшдшмц -0=4 

Раскосд? Тр 
Распокки Тр 
ЭиасрриемаТр 

•ш? площадок/и 
Монтегю-

рем 
датги и эл-ты л/>гя 
- пяО(ДОдок(швблре 

СПГ&/ГС/КС) 

Флаяиб/ <Р= 
ФланиЬ/ В-

Нон 

8 

8 

8 

А/асса г^кг 

/Я СП7 Всех 

260 

Итого 
Леимеч 

/7РО/&&* 

30/7О//Пг/ть 
/7/СН/ 

>/тлг/ЗЯЗ-
/ге 

лротсыи 

/>/»</6яз*е 

Ф/шнцСн и л- поясам и/$б/ придапки 
принимать В соотВетстВии с расчетнд/мц усилиями^ 
В поясах см. листЬ/ 4—8^ 

2 .Указания по Вд/бору материалов и изготовлению 
дакЬ/ 8 пояснительной записке см лист 3. 

3- На элементе С 4 лпиваритб столики для Моп­
та о/о нога крана и планки для кабеля 6ШГ 
см, лист 27-(выпускь тх Здоз-е) 

4 Все и/Вб/ А- 6 м м , кроме огоВереняд/х» 
бВарку пноизВоди/пЬ электродом типа 642Я Гост Э467- 75. 

я. Распорки и диадорагмЬ/ по УЗлд/ (§) приВориВатЬ 
на усилие, равное их несущей способности на 
растяо/сение ( см узел (/?)) со /оо/о контролем 
Качества а/ВоВ физическими методами &сталЬнд/ё 
трубчатбю элементЬ/ конструкций(яаскосб/, распорки] 
рриВуриВатЬ на усилие, яаВное их несущей способ­
ности на сжатие, 
ШоВ доле/сен бытд замкнутЬ/м по контура? без — 
кратеров и подлезав 

в В СЛУ чае~ Установки антеннд/х площадок на грани /~4Г 

5 уровне столика монтаэ/сного к рапс] фасоня и -6=/о и 
ребпа -й*=6 (см узел б] 
проваяитд после установки с 4 в проектное положение 

/ . , Перед приваркой этих элементов с/попика мон/пос/сного КРОН 

С^тбтЖ^ь^^кб/ичв^ому на С4 слезатЬ, рослом/гая срез не блефе /бмм к поверх-
размеру меУсди Фланцами) посте тРубСп, затем ЗачиститЬ срез заподлицо с трудно а/лырмо 

шапкой 

Негу °тд МОРОЗО*. 

СгЛМср %*у<?Уо6 

I Ь<?р?.$ст , 
1/спалниАГольб кнН@^ 

&7 

Н 
<Л*Р1Л 

1 /Ч /2 472-80 X/ ?0 ̂ б гР^> 
Ч*р Лии До/а Поза Позп 

3 6 0 3 - 7.1- И М 

СУ 
т. каср> 

/г 

3 €03~? в\ыпнс 1С / /V
й
/9 С я ?%, /Н-]Лй 



СМ 
ОМ 

о 
0 9 

Г О 

1 
м̂  г ] 

I 
т 

I 

6-6 
Весоёые показатели. 

2от8б19 

Марка -Наименование-. Нол. 
_Масса , нг 

Примеч 
Г 

Марка -Наименование-. Нол. 
А дет Всех Итого 

Примеч 
Г 

С 5 

рояса ТР * 
с загяУшкалги -о=4мм 

А --т 
4 /7РОП0САЦ/ 

ЭаполАяТе 

С 5 

РаскосЬ/Тр 8 1 ПРО \ 
угрибЯЗКе 

С 5 Распорки Тр / С 5 
370 

\ ИРОЛХСЛО-

к эп/гоп -
(муни. 

С 5 

Фланцбг -В-8 
\ ИРОЛХСЛО-

к эп/гоп -
(муни. 

С 5 

) РРО 

рро&рэле 

2600 

Принте чаная 
I ФланцЬ/ а шВЬ/ приварки к поясам принимать В соотВет-
О/пВоц с ЛасчетнЬ/ми усилиями В поясах' Ш, листд/ 4 ~Я 

ё^гУказаниЯ по ВЬ/6ОРУ материалов и изготовлению да¬
НЬ/ В пояснительной зал иене см лисп? 3 

3 Пи элементе Об РлиВари/пЬ столини для монтсю/с-
ного клики и лланни для кабеля„ЗОЛ"см л. 27 

оЛ.дшП (вЬ/пуск / я. боз-с/ 
4 Псе шВЬ/ /?=6лглг, кроме оговоленнЬ/х. 

СВОРНУ производить эл-дами типе/ 642Л КОС/Г?Я4б?-75 
5 Раскос/?/, раслорни рриВаритЬ ни усилие, лиВкое их _ 

несущей способности р/с/ сс/сатие, 
Шоё Полфен бЬ/тб замкрытЬ/м по КСН/ПОЯУ, без 
ярите лоб и подрезоЗ 

в Разрез 4-4 им ни листе В7. 
? В случае установки антеннЬ/х площадок ни елани 

7~4, В уровне столики монтифрога нюни, ф?асерки 
-б=/о и ребра -о*& (см узел 
рравиритЬ после-устироВки ОЗ" о ллоекткое оо-
лоферио. Перед правилкой Этих элемертоВ старики 
монтафного клира на б б слезатЬ, лиспологая оя^з 
не блио/ае /Омм к, поверхности тлибЬ/, затем 
зачасти/од слез заподлицо с,трубой шлифмишоннои 

Диктор 

Исполнил 

рф4<т/*( 

йбФрУ/ ЯьллтскА 8 Р? -7*4 

3.603- 7.1- КМ 

Элемент ̂ стВота 
се 

Ни/7? ЛОСП/ „исто 0 
13 

-.госс/нпоу Осе/ 
ОлЯела ТпдоЗого Хласног 

Зла/пели 

ИУ'б^^ 6 СОО-Ч ЪЫПЧОС ± Л\Ъ 6.А.22 



В^соЗые показатели 

Итого 

вт 

780 

26 

Промер 

Примечания 

/. УкозанчЭ по 8иЗору момсрчодоЗ ц 1/$гоыоб/ннги> 

доЦЫ В лояснителЬлои зат/сне см /гсгся? 3. 

д. 'Рланцн кринилоыс по /*лДл Ищп&рЛзмеребстЬ/коВ 

СА. иистЬ/4 +8. 

3. юбы ? кроле ого6оргмяб(сс, 

СВфМ*/ /гроиэ3ода/од: б/г?. Зет а-эленл?родоля/ юшо' Я 4-2 Я, 

С4М0Д6 09Г1С -э/екыродомтило ЭВоЯм ПОСТ 9/67-76 

I/. Аист 3-4?; 3*80,* 3*20 и реЗрО 3*2о Прпборитб о разделкой 

Кромок с Я0//Н4/М лроРором. 

Диюнтор \ 

Л. 603-К Н И М /ям/жт Кутцоб 

\ 

Л. 603-К Н И М 
№ы<?Ы. 

\ 

Л. 603-К Н И М 

дс/яуго/моб Элемент стВали 
с 6 ). аз 

Лес тлима. Л 21 

Логгт. 
Р 

Лисп? 

С. (/Юр. ПР. Бёллноёскл 
Элемент стВали 

с 6 ). аз 
Лес тлима. Л 21 

Логгт. 
Р /у 

Бригадир. 

РороВскК 

Элемент стВали 
с 6 ). аз 

Лес тлима. Л 21 
0лдела°л5рЛ°вогок г ос лога Эламсли. \ 
ЦНЛЛЛРОСРЖЛХ7лбА0//СГ1г&Щ-

ЧроВьрил РороВскК 
4-

Элемент стВали 
с 6 ). аз 

Лес тлима. Л 21 
0лдела°л5рЛ°вогок г ос лога Эламсли. \ 
ЦНЛЛЛРОСРЖЛХ7лбА0//СГ1г&Щ-/еггоггнт 

Элемент стВали 
с 6 ). аз 

Лес тлима. Л 21 
0лдела°л5рЛ°вогок г ос лога Эламсли. \ 
ЦНЛЛЛРОСРЖЛХ7лбА0//СГ1г&Щ-

4- Ъ.ОоЪ-% Ьыпчис 1 ^ Ко &ЛГ1г А-



ж 

ии 
ом 

с м 

"^1 

2 
О 

(О 

ВесоВб че показатели 

Марна НаимсноианиЗ 
9 * ЪЗ ^9 9 9 9 9 • *~ ^* # • ^» — ' 

Иол. 
Масса , хг. 

Примеч. Марна НаимсноианиЗ 
9 * ЪЗ ^9 9 9 9 9 • *~ ^* # • ^» — ' 

Иол. 
(дат. Всех Итого 

Примеч. 

г/ая со Тд- р 4 плопусди 
Заполнить 

Раскосд/ Тр. 4 
пли 

(прибязне 

г Р Распопки в г Р Элементы крепления 
ллоиц&рпл (швеллеры. 

г Р 

<фгсон*а, Ращррагмр/ 
о сигни под длони.) 

г Р 

Флонид/ 8 
/глоПзСКсГ, эсглоллитО _.\.лр.*/ 

г Р 

привязка : 
1 

г Р 

Рчдщ- от- / с 4 , 
ш. уертеэ/с скф- Н2. 

бб Слом Кб & 
САГ. уелтеус СА/й-г/2 

ЗС20 
г25 

Д Р 

Оз раНсдение, УСЛОВНО С В 
не 'тгнаэань! 7 • 

225 225 

Т 2 Ш 

€00 
1250 

250 

1 Г 

I § Г 

' 1250 

I 11 
^105 

№ 
Примечания 

/. фланцд/ и и/Вы РРи&и/натЬ /?& Н/с/бРСЦе 
типоризмсроб стд/каВ опт. листд/ 4 ^ с ? . 

2. Указания по В/нбору ма/пориалоВ и изеотоВлению 
данЬ/ В дояс//и/г?с/гЬ//ой записке ом лисп? 3* 

3 Ра элементе С8 приВуритЬ планки для кабеля 
ЗИЛ см. лист. 27 (з%60Ъ~6/~#м) 

4 Все шВд/ А = 6 мм., кроме огоВореннЫх. 
СВарну ПРоизВодитЬ электродами типабОЭА РОСЛО У4б7"7С 

6 РифлонЫй растил приВари/пЬ шВом к - 4мм. электрода¬

/ни типа П4г гост знсг- 76 
6 Лее бол/пЬ/ Н/.80 кроме аглВореннЬ/х 
7 П/рдбчати/е элементЬ/ конструкций приВапиВатЬ на 

усилие лаВное их несущей способности, ка сд/сатиг 
Шоб дало/сен бытб Замкну тЬ/м по контуру,. без 
кратероВ и подрезоВ 

ззоз-7А-нм 

Зста5к/У 

С8 

Мит листа Чистой 

15 
Огдена тязЪового я/>&с#ог* 

цт/шен/яс/млЬ/гоншлт 



ЦТ 

<ч 

Ч 

7 Г 

з.
ш

-

I 

1 „ 

I 

1 

Рифл ст 5-4 

Ве собыв показ агпвлц' 

Марка 
Ш 9 & 

паимвнаоание Иол. 
Масса. кг 

Притек. Марка 
Ш 9 & 

паимвнаоание Иол. 
/дет. Всех Цтого 

Притек. 

Площадка 660 

П35 
Подкосы г /55 890 

П35 Ограждение 05 95 

890 

16 

*]6 

- 6-Ю А 

163 *6 

Ж 1 ± 

& { РиФл.стЬ-к 

бчо Т/6 

I 10О *63*6 

Примвчанио^ 
1, Указании па Выбору материала/! и изеотоВлению дины 6 

пояснительной записке см. лист 3 

г. Все шБы Ь*Бмму кроме огиВоренных, смирну произВодить электро­

дами типа 3*120 ГОШ 9667-75, 

Рифленый настил приВариВать шВом В-бмп электродами ОбО; 

ГОШ 9087-75, 

6. Все болты М90, кроме огоВоренных. 

Директор 
Гл инжин 

I Нач отд 

Мельников 

Гл контр 
Гл инзр. пр. бёланоб^  
бригадир у1ед&дншщ. 
Лробврил Щра^/р1Шл/Ж 

1 у<*\ /72-10 XI-10 

Нзп ЛИСТ N00*:. АаггсХ ПоЭп. ЛоЗл, 

3 . 5 0 3 - 7 . 1 - К М 

Площадни 
П35 

Лит 

Ордена 

Лист |А/г/»"* 
16 

исполнил ,. - . и. 

^ 1 



ПЗБ 

Фланец шюР' п. 2 

Фланец см. т п- 2 

Ж 

Весо&в 75 понозатели 

Марна паименосание Нол 
Масса нг 

1/римеч. Марна паименосание Нол 
/де/г>; осеее С/того 

1/римеч. 

ПЗБ 

ГруЯа /68x10 / 23 Р 

ПЗБ Ребра С ПЗБ Фл'смщ - А 4 о / Ч 
ПЗБ 

Фланец -в* / Зсглсш-

привязке 

ПЗБ 
Зсглсш-

привязке 

Примечания'-

I Указания по &Ь/5>ога материалов и изготовлению 

данЬ/ 8 оаяеяиулеагДмои зегяасхе <?/*. лгист 3 
^ Фланцы и швы приварки к поясам принимать до 
тс/Злице типоразмероЗ сть/ков см. лист 

Д. Зев швы Ь=6мм, драме оговоренных. 
р Сварку производить эпсктродимс/ /пипа Я/72/?, 777С7М6?~(5 

Директор МелШкоб. г 3.603- 7 ЫМ р. шзр . 3.603- 7 ЫМ 
На у. отд. Морозову ОсрЛ\ V 

3.603- 7 ЫМ 
Бг.копсТрк Т/строамоА 

Вставка Л 36 

з - 1и, х т\и-Ч 1П~Т 

Лига, лист 
Сгно/сар БеррнобсЦ 

7её&1м*>( Вставка Л 36 

з - 1и, х т\и-Ч 1П~Т 

Р \ П 
Бригадир» 

БеррнобсЦ 
7её&1м*>( Вставка Л 36 

з - 1и, х т\и-Ч 1П~Т 

„ , сасегтгои ссс/\ 
//рдела тМроЗозо /Глас/т го 

Ямгулглли 

кгР X. с! 1Ск й \ РР 

РроБера/ 

1
 щЛ 

-У '• 
Вставка Л 36 

з - 1и, х т\и-Ч 1П~Т 

„ , сасегтгои ссс/\ 
//рдела тМроЗозо /Глас/т го 

Ямгулглли 

кгР X. с! 1Ск й \ РР 
Цсгтолн. /длоВчспт 

Вставка Л 36 

з - 1и, х т\и-Ч 1П~Т 

„ , сасегтгои ссс/\ 
//рдела тМроЗозо /Глас/т го 

Ямгулглли 

кгР X. с! 1Ск й \ РР 



Ч 

I 

31 

ч> 

л. 

гг» 
м> 

1ВЗ*6 

I НЮ*69*7 

Библиотека Регионпромкомплект www.опора-лэп.рф 

http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/elementi-podstanciy/
http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/tipovie-proekti/


го 

1г± 

Весовь* 1д показатели 

Марка Ниио /енойанио Нол 

Масса у нг 

Примеч Марка Ниио /енойанио Нол Веса: р/Л/иСи Примеч 

м4 

/7мощ&*?кс/ с 
уО о у-г/-V г1_ру*лЪс? / Л » л / 
С/отСгСф&О'СГйТ (-г с? /л 

{ 27<7 270 Т/МГтГ) ///// //у. 
"/три 

привязке. 

м4 
НГЮН [> Ж 

Т/МГтГ) ///// //у. 
"/три 

привязке. 

м4 м4 м4 
л 

Примечания 

/ Б/нсК? сумоя /га ГА/ДС?/*/ мсУпггсрсусхясчГ 0 х/згею сёсггс*/с//Ш сТаУ/б/ 

б лоРс/ус/гг?еш/>лои з<г/?сгске см. атс/ет, 3. 

2, Все сбарлЬ/е швд/ 4^4 мм. 

Свари У производить электродами ш>иоа ?4-2) 

гост 3467-75. 

бзио&~ 

Дуре/утю? 

Ч/Эре/УА ОСССОСВЩ 0 
_ (/дДСННЩЙ- \ с. / -с 

3.603-71-КМ 

А/4 в/оатих 
лист * 
/о •сШ ~ г ас о ггггои 

Ордена 7/>±дсСаго А'гсгснегь 
. 3 налу?//и 

'>1РСС\ <гсг№1&ХС УС .'ЛУП 1Р 
Т Т Т 



-д*С -

„Примечания^ 

Л Указания по 1ьгбо/»у материалов, изготовлению дсгнд/в 
рфгвди/пс^гогг^и Зстсгслгу? •' а/г. атстсуу 3?. *} 

2. Стопили длр сдмолодЪсмного пеана Эолэ/снЬ? бЫтЬ 

пРоВарснб/ ни заВодс - изватоВителв, Л?<$ пасполофетгл 
столисаВ для опирали Я /снана ' долз/сна пподсоОцгоЬ' $0 
Всея секциях по одной вен/пикали, 

. Оси ПОЛУНРЖЛЬ/ДС гнезд пад(сдои нарЫ опоннЬ/я с/поли-
ЛоВ доло/енб/. ЗЪ/тЬ Раслоло^сгнЬ/ на одной горизонмт 

3. Все] сВарнд/е шВд/ ОПОРНЬ/Х с/поликоВ <?{мм. / 
4. С Вар не произВодитЬ электродами типа \# ло 
' гост 3467-75* 

. 5. Размерд/, озятЫо В Рамке ' 1 , ВЬ/доРо/са/пЬ с 
точнос/обм ± (мм.. 

3 . бОЗгб^Ш 

/ 7 ' ' - ' / / р / 1 Р т. {У 1 З'ЮМСЛи. > ; ? 
'УНОпгкС/ ^ .. *НЦ*1." (Д... ^№№ШР:С:Ы1&-*,»гГи-^ 


