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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Единая система 1ащиты от коррозии и старения 
ПОКРЫТИЯ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 

И НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ НЕОРГАНИЧЕСКИЕ 
Операции технологических процессов получения покрытий

Unified system o f corrosion and ageing protection.
Metal and non-metal inorganic coalings. 

Technological process operations for coating production

ГО С Т
9 .3 0 5 -8 4

МКС 25.220 
ОКСТУ 0009

Дата введения 01.01.86

1. Настоящий стандарт устанавливает параметры операций, входящих в технологические процессы 
получения покрытий, кроме операций подготовки поверхности основного металла и обработки по
крытий, производимых механическими способами (шлифование, полирование и т. п.).

Стандарт распространяется на металлические и неметаллические неорганические покрытия (далее 
— покрытия), получаемые электрохимическим и химическим способами на деталях и сборочных еди
ницах, за исключением деталей и сборочных единиц из высокопрочных сталей и магниевых сплавов.

2. Классификация стандартизуемых операций по их назначению приведена в таблице.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
3. Операции приведены в технологических картах (далее — картах), пронумерованных и располо

женных в соответствии с классификацией, приведенной в таблице.
4. Каждая карта включает несколько вариантов операций, отличающихся составом электролита 

(раствора)* или режимом обработки. Указания о выполнении варианта операции приведены в графе 
«Дополнительные указания», а указания, относящиеся ко всем вариантам операции, — под картой.

5. Номинальное напряжение источника тока принимают: при обработке на подвесках 6 В, при 
обработке насыпью 12—18 В (в зависимости от конструкции используемого оборудования).

В картах на операции электрохимической обработки в графе «Режим обработки» при необходимо
сти указывается напряжение источника тока.

Среднюю плотность тока при обработке насыпью устанавливают на 50—75 % меньше по сравне
нию с плотностью тока, указанной в картах; при этом продолжительность обработки в зависимости от 
требуемой толщины устанавливают для конкретных деталей опытным путем.

* В картах нс указывают допустимую концентрацию примесей в электролитах (растворах), накапливаю
щихся в процессе работы.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
*

©  Издательство стандартов, 1985 
© И ПК Издательство стандартов, 2003
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6. Отклонения от указанной в карте плотности тока могут быть в пределах ±10 %.
Приведенная в картах скорость осаждения — ориентировочная. Для конкретных деталей при

выбранных составе электролита в режиме обработки скорость осаждения уточняют опытным путем.
7. Указания о применяемых анодах и соотношении анодной и катодной поверхностей приведены в 

картах только в случаях, если аноды должны быть из сплавов или нерастворимые и (или) если 
соотношение указанных площадей на 1:1 или 2:1 (поверхность анода, обращенная к стенке ванны 
берется за половину). Для покрытия деталей насыпью в колоколах и барабанах соотношение анодной и 
катодной поверхностей 1:5— 1:15.

(Измененная редакция, Мзм. № 2).
8. При разработке технологического процесса получения покрытия варианты операций и конкрет

ные величины режимов обработки выбирают в соответствии с указаниями, приведенными в картах, 
исходя из конструктивно-технологичесютх характеристик* подлежащих обработке деталей или сбороч
ных единиц и принятого метода обработки (на подвесках или насыпью, погружением, струей или в 
протоке электролита) с учетом установленной схемы технологического процесса, конструктивных 
особенностей применяемого оборудования, его производительности и организации производства в 
целом (массовое крупно- или мелкосерийное, необходимость одновременной обработки водном обо
рудовании деталей с различными конструктивно-технологическими характеристиками и т. п.).

9. Для обеспечения требуемого качества покрытии и коррозионной стойкости изделий сварные и 
паяные соединения сборочных единиц должны быть непрерывными по всему периметру и не иметь 
зазоров: точечная сварка должна быть произведена по герметизирующим материалам.

В технически обоснованных случаях в зависимости от специфики изделий, а также условий 
хранения и эксплуатации допускается наносить покрытия на сборочные единицы с прерывистыми 
швами при условии предварительной герметизации зазоров или применении электролитов (раство
ров). методов промывки и пассивирования, исключающих возможность коррозии в зазорах швов в 
течение установленных гарантийных сроков хранения и (или) эксплуатации, подтвержденных резуль
татами испытаний.

10. В технически обоснованных случаях, например, в связи со спецификой обрабатываемых дета
лей (сборочных единиц), особыми требованиями к покрытиям, допускается применять операции, 
электролиты (растворы) и (или) режим обработки, не регламентируемые настоящим стандартом, по 
отраслевой нормативно-технической документации. Не включенные в государственные и отраслевые 
стандарты операции, электролиты (растворы), режимы обработки разрешается применять по согласо
ванию с отраслевой организацией, являющейся базовой по стандартизации металлических и неметал
лических неорганических покрытий и с органами государственного санитарного надзора (при отсут
ствии базовой организации согласование проводят с головной организацией по стандартизации по 
защите от коррозии).

9, 10. (Измененная редакция, Изм. № 2).
11. 12. (Исключены, Изм. № 2).
13. В приложении 3 приведены основные технологические схемы подготовки поверхности перед 

нанесением покрытий и дополнительной обработки покрытий.
14. Общие требования безопасности при получении покрытий — по ГОСТ 12.3.008. Требования 

безопасности на конкретные технологические процессы получения покрытий должны быть ихтожены 
в отраслевой документации и документации предприятия в соответствии с ГОСТ 3.1120. а также 
документах, утвержденных Минздравом СССР.

15. В приложении 4 приведен перечень стандартов и технических условий на применяемые хими
каты, аноды и другие материалы.

* Конструктивно-технологические характеристики деталей (сборочных единии) — основной металл, 
конфигурация, габариты, шероховатость поверхности, класс точности обработки, состояние поверхности 
(степень окисления, зажиренности и др.).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3* 
Рекомендуемое

ОСНОВНЫЕ СХЕМЫ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

1. В настоящем приложении прицелены основные схемы технологических процессов подготовки поверх
ности перед нанесением покрытий (табл. I) к дополнительной обработки их (табл. 2).

2. Каждая схема представлена строкой, в которой цифрами укатана последовательность выполнения 
операций.

3. Выбор схем подготовки поверхности проводят в зависимости от основного металла, наличия и харак
тера загрязнений, окислов, характера механической обработки поверхности.

4. Выбор схем дополнительной обработай покрытий проводят в зависимости от требований, предъявля
емых к покрытиям, специфики покрытий, основного металла и условий эксплуатации детали с учетом конст
руктивных особенностей деталей.

5. Сведения для выбора технологических схем подготовки поверхности и дополнительной обработки по
крытий на конкретные детали или сборочные единицы имеются в технологических каргах настоящего стан
дарта.

ПРИЛОЖЕНИЯ I. 2. (Исключены, Изм. № 2).
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Т а б л и ц а  2

Паи ясно на и ис и последовательность выполнения операций
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Ц. XI, Кд.м

2 . 4 , 
6 , 8

- 1 3 и 5 или 7 - - - - 9 - - - 10*

1, 3 , 
8

- - - - - 2 - - 4 5 6  или 6  или 6 7*

1, 8 2 3*

Ц .б . К д.б

2 , 4 .  
6

- 1 3 5 — — — — — 7 — — — 8*

2. 4 - 1 - - 3 - - - - 5 - - - 6*

2 . 6 . 
8

5 1 — 7 — — — — — 3.9 — — — 4*

Х тв 2 - 1 - - - - - - - 3 - - - 4*

О . С , I I .  Ж , 
О -Н , О -В и , 
О-С, М -О . М -Ц

I * *

2 - и

X .  С р . З л , 
Рд. С р-С у, 
З л - М , З л - С у . 
З л -С р . З л -К о , 
Зл-Н

2 1

С р 2 , 4 - 1 -
3  или 3 - - 5 - - - -

О , С , Н. 
О -С . Хим. Н

1** 2 3 ** *  или 3

А н .О кс.
А н .О кс.эм т

1 - - — - - - - - - 3 — 3 * ** - -

1.3 - — — - — — — 2 — 4 - — 2 -

Х и м .О кс. 
А н.О кс.тв 
А н.О кс.эиз 
Х .ч , Н.ч

1 2 3 З*4

"

Хим .Ф ос. 1 2* 3 4  или 4  или 4 -

Хим. Пас 1 — — — — — - — — — 2 3 — — —

Пд 2 ___ 1 3 4*

• Обработку проводят при  необходимости.
* *  П ервую  пром ы вку покры тии  оловом и с ю  сплавами из кислы х электролитов проводят в воде, содер

жащ ей 10—30 г /д м 5 кальцинированной соды технической , а из щ елочных электролитов 10—30 г/д м 3 серной 
кислоты

* * *  Обработку проводят для Х им .Н  или А н .О кс.
*J Обработку проводят для Х им .О кс  (на меди и ее сплавах).
ПРИЛОЖ ЕНИЕ 3. (Измененная редакция, Изм. №  2).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ, ПРИМЕНЯЕМЫХ ПРИ НАНЕСЕНИИ ПОКРЫТИЙ

Наименование Обозначение НТД Наммспанаиие Обозначение НТД

.Алюминий сернокислы й ГО СТ 3758 Барий азотнокислый техничсс- ГО С Т 1713
А лю м иний фтористый техничсс- ГО СТ 19181 кий
кий Барий уксуснокислы й Н Т Д
л-Аминобензолсул ы|>ам ил тех- Н ТД Бен золсул ьфаы ид Ф

ничсский Бснзолсульф окислоты натри- •
А м м и ак полный ГО СТ 3760 свая соль 1 -водная
А м м и ак водный технический ГО С Т 9 Блсскообразоватсль Д Х Т  И -203 •
А м м о н и й  азотнокислы й ГО СТ 22867 Блескообразовател ь Л  и ко н  да Ф

А м м о н ий  МОЛИбДСНОИОКИСЛЫЙ ГО СТ 2677 ZnSR
А м м о н и й  роданистый ГО СТ 27067 Блескообразовател ь Л  имела РСТ Л и т  С С Р 967
А м м оний  роданистый техничсс- ГО СТ 19522 Н Н Б-1
кий Блескообразовател ь Л  имела Н Т Д
А м м о н и й  сернокислы й ГО СТ 3769 н и

А м м о н ий  сернокислы й тсхни - ГО СТ 10873 Блсскообразоватсль П О С -1 РСТ Л и т  С С Р  1013
ческий  очищ енны й Блсскообразоватсль Л  имела Н Т Д
А м м о н ий  сулы|к1 м и н о 1ю ки сты й Н Т Д Sn-2
А м м о н и й  тетрафтороборат • Блсскообразовагель Н И Б -3 Ф

А м м оний  уксуснокислы й ГО СТ 3117 Блсскообразоватсль Н И  Б -12 Ф

А м  МОНИ й ф осф ор н  окн ел  ы й 
двузомеш енный

ГО СТ 3772 Б л еско обр азую щ ая добавка  
БЦ-1

Р С Т Л и т  С С Р 788

А м м о н ий  ф осф орнокислы й од- 
нозамещ еины й

ГО СТ 3771 Б лсскообразоватсль Л  имела 
С Ц

Н Т Д

А м м о н ий  фтористый ГО СТ 4518 Б л сско о б р а зую ш а я  добавка РСТ Л и т  С С Р 870
А м м о н ий  ф тористый кислы й ГО СТ 9546 БЦ-2
А м м о н ий  хлористый ГОСТ 3773 Б л еско обр азую щ ая добавка Р С Т Л и т  С С Р 788
А нгидрид  малеиновый Н Т Д Б Ц У
А нги др ид  хромовый техничес
кий

ГО С Т 2548 Блсскообразоватсль Л  имела
о н

Н Т Д

А ноды  золотые марки Зл 999,9 ГО СТ 25475 Б л еско обр азую щ ая добавка ф

А ноды  кадмиевые м арок КдО,
Кд1

ГО СТ 1468 д вукратн ая  Н Б Ц  (м а р ки  
Н Б Ц -О и  Н Б Ц -К )

А ноды  кадмиевые марки КдО Н Т Д Б л еско обр азую щ ая добавка ф

А ноды  медные марок МО, M l , ГО СТ 767 Д Х Т И -104
М2 Блсскообразуюшая добавка к ф

А ноды  медные с фосфором мар
ки  М Ф

Н Т Д э л е кт р о л и т а м  ц и н к о в а н и я  
Д Х Т И -102  (м арки  Д Х Т И -Ю 2 А

А н о д ы  никелевы е м а р о к  H I , Ф и  Д Х Т И -102 Б )
H I -У Б л еско обр азую щ ая добавка РСТ Л и т  С С Р 965
А н о д ы  н и к е л е в ы е  м а р о к ГО СТ 2132 Лимеда Л -2 А
Н П А 1 , Н П А 2 Б л еско обр азую щ ая добавка Н Т Д
А н о д ы  оловянны е м арок 0 1 , 
0 2 , 0 3 . 0 4

ГО СТ 860 для никелирования (1 ,2 -о кси - 
этилированны й бутиндиехт)

А ноды  припой  оловянно -свин
цовый в чуш ках

ГО СТ 21930 Б л сскоо б ра зую ш ая  добавка  
Лимеда GK-10A

Р С Т Л и т  С С Р 981

А ноды  свинцовы е марки СО Н ТД Б л ескообразую щ ие д об авки И м по рт, НРБ
А ноды  серебряные марки ГО С Т 25474 Б С -1 , БС-2
С р 999 Б л ескообразую щ ие д об авки РСТ Л и т  С С Р 855
А ноды  цинковы е м арок ЦО, Ц1, ГО СТ 1180 Лимеда Б К -2  и Лимеда Б К -2 С
Ц2 В ещ ество  ж и д к о е  хтоющее Н Т Д
Ацетилацетон ГО С Т 10259 «Прогресс»
А цетонитрил Н Т Д Всшссгва тскстильно-всиом о- ГО С Т 10730
Ацетонциангидрин 
А эросил , марки А -380

»
ГО СТ 14922

гатсльные. Препарат О С-20
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Вещества текстильно-вспомогл- Н Т Д Калий виннокислы й ГО СТ 3655
тельные. Э гам он-Д С Калия бнхромат технический ГО СТ 2652
Висмут ( I I I )  азотнокислы й ГО С Т 41 К) Килий  диоксалатооксотитянат Н Т Д
5- водный (IV ) 2 -водны й
Висм ут ( I I I )  сернокислый Н Т Д Калий дисульф иг »
3 -водный Калий железн с  гос и нерол и  стый ГО СТ 4207
Вода дистиллированная ГО С Т 6709 3-волный

ГО СТ 4206Водный раствор 1,4-бутиндио- Н Т Д Калий жслезосннсродистый
ла Калий йодистый ГО СТ 4232
Водорода перекись техническая ГО С Т 177 Калий кремнеф тористый Н Т Д
марка А К ал ий  лим оннокислы й  двуза- Ф

Гексааквародия ( I I I )  сульфат Н Т Д м ещ енны й

Гмдразинборан технический Ф Калий л им оннокислы й одноза- Ф

Г и дразни солянокислы й ГО С Т 22159 м ещ енны й
ГО СТ 5538Гидроксиламин сернокислый ГО С Т 7298 Калий л им оннокислы й  трехза-

Гкдрохинон  (п-диоксибензол) ГО С Т 19627 меш енный 1-водны й
ГО СТ 20490Глицерин ГО С Т 6259 К ал ий  марганцовокислый

Глицерин дистиллированный ГО С Т 6824 Калий марганцовокислый тех-
ГО СТ 5777Д екстри н ГО С Т 6034 нический

цис-Дкаминодинитригоплатика 
Диоксиди(|>енилсульфон техни
ческий
Д и на гри свая  соль наф талин- 
1,5-дисулм|ю кислоты 
Динатрисвыс соли нафталинди- 
сул ы |нжислот (2.6- нафгал и иди - 
сульфокислоты и смеси 2.6 и 
2 ,7-наф талиндисульф окислот)

Н Т Д
Ф

Ф

Ф

Калий надсернокислый 
К ал ий -натри й  виннокислы й 
4-волный
Калий роданистый
Калий сернистый 5-водный
Калий сернокислы й
Калий-сурьм а (111) о кси д  тар-
траг 0 .5-водный
Калий титановокислы й мета
4-иодный

ГО СТ 4146 
ГО СТ 5845

ГО СТ 4139 
Н Т Д
ГО СТ 4145 
Н Т Д

ф

технические
Диспергатор Н Ф  технический. ГО С Т 6848

Калий углекислый
Калий ф осф орнокислый двуза-

ГО С Т 4221 
ГО СТ 2493

марка Б
Н Т Д

меш енный 3-водный
Д о б а в к а  а н т и п м т т и н го в а я
I I U  д  а Калий (|юс(|>орнокислый одно- ГО СТ 4198
Н И А -1 замешенный
Добавка Д Х Т И -1 0  
Добавка Д Х Т И -11

Ф

Ф
К ал ий  ф осф орнокислы й пиро 
безводный

Н Т Д

Добавка Д Х IИ - х р о м -11 • Калий  ф тористый 2-водный ГО СТ 20848
Добавка к  электролиту хром а- Р С Т Л и т  С С Р  991 К ал ий  ф тористы й кислы й ГО СТ 10067
рованин Лимеда X-S0

Н Т Д
Калий хлористый ГО СТ 4234

Добавка «Пенохром» для эле к - Калий  хромовокислый ГО СТ 4459
тродига хромирования Калий цианисты й технический ГО СТ 8465
Железо ( I I )  сернокислое 7-вод- ГО С Т 4148 Калия боргидрид технический Н Т Д
нос Калия гидрат оки си  техничес- ГО СТ 9285
Железо трсххдористое 6 -водное ГО С Т 4147 кий
Железо хлорное техническое Н Т Д Калия д н ш 1ано-( 1 )-aprcirraT Н Т Д
(раствор) Калия д иц и ан о -( 1 )-аурат ГО СТ 20573
Железо (111) оксалат S-водное Ф К аолин cvxoro обогащения Н Т Д
Ж идкость гидрофобизируюшая ГО С Т 10834 К атапи н—бактерицид Ф

136-41 К ата пи н  БЦВ »
И нгиб итор  БА -6 Н Т Д Квасцы  алюминиево-калиевые ГО СТ 15028
И нгиб итор  И -1 -Е Ф технические
И нгиб итор  К И -1 ‘Ф Кислота азотная ГО СТ 4461
Кадмий-натриевый хелатон тех- Ф Кисл ота  азотная концентриро- ГО С Т  701
нический ванная
Кадмий сернокислый ГО С Т 4456 Кисл ота  азотная н еконц ентри - О С Т 6-03-270
Кадмий хлористый 2,5-водный ГО С Т 4330 рованная
Кадмия гидроксид Н Т Д К и с л о т а  ам ид осул ьф он ова я Н Т Д
Кадмия окись ГО С Т N 120 (суд  ьфами новая)
Кадмий углекислый ГО С Т 6261 Кислота ам иноуксусная ГО СТ 5860
Калий азотнокислы й ГО С Т 4217 Кислота барбитуровая Н Т Д
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Кислота бензойная ГО С Т 10521 Л а к  Н Ц -6 2 О С Т 6 -10 -3 91 -74
Кислота борная, техническая ГО С Т 18704 Л а к  синтетический  УР-231 Н Т Д
марка А Л а к  Э П -730 ГО С Т 20824
Кислота борфтористоиодород- нтд Л а к  А К - 1 13 и А К -1 1 3 Ф ГО СТ 23832
пая Лаурилсульфаг натрии (доле- нтд
Кислота лим онная ГО С Т 3652 цилсульфокислоты натриевая
Кислота молочная (40 %-нап) Н Т Д соль)
Кислота ортофосфорная ГО С Т 6552 Л и сты  и полосы латунные ГО С Т 931
Кислота орто<|)осфорная тср- ГО С Т 10678 М а гн ий  азотнокислы й ГО С Т  11088
м и  ческа я М а гн и й  сернокисл ы й  7-вод- ГО СТ 4523
К исл ота  платинохлористоно- Н Т Д ны й
дородная 6 -водная М арганец ( I I )  сернокислый ГО С Т  435
КИСЛОЮ серная ГО СТ 4204 5-водный
Кислота серная техническая ГО С Т 2184 Масла индустриальные обще- ГО СТ 20799
Кислота соляная ГО СТ 3118 то назначения
Кислота соляная техническая Н Т Д М асло касторовое тсхни чсс- ГО СТ 6757
Кислота соляная синтстнчсс- ГО С Т 857 кос
кая техническая Масла цилиндровые тяжелые ГО СТ 6411
Кислота сульфосал т и п о в а я  
2-водная

ГО СТ 4478 М еди ( I I )  тетрафгороборат 
6 -водный

нтд

Кислота уксусная ГО С Т 61 Медь ( I I )  сернокислая 5 -вод- ГО С Т  4165
Кислота уксусная с и н т с т н ч с с - ГО С Т 19814 ная
кая и  регенерированная сорт 1 Медь ( I I )  углекислая основ- ГО СТ 8927
Кислота фтористоводородная ГО С Т 2567 ная
техническая Медь цианистая техническая ГО С Т  10018
Кислота щавелевая ГО СТ 22180 М едь (11) ф о сф о рн окисл а я нтд
Кислота щавелевая тсхничсс- Н Т Д пиро
кая 2 -меркагттобен зо гиазол »
Клей мездровый ГО С Т 3252 М стасиликаг натрия тсхничсс- *
К л еи  ф е н ол о пол и вн нп л ан е - ГО С Т 12172 кий
тальные Материалы шлифовальные из О С Т 2-М Т74-7
Кобальт (И ) сернокислы й ГО СТ 4462 карбида крем ния
7-водный М инобугилам ин Н Т Д
Кобальт (11) уксуснокислы й ГО С Т 5861 М ы ло хозяйственное твердое О С Т 18-368-80
4 -водный Натр едкий  технический, мар- ГО СТ 2263
К о м п о зи ц и я  к  электролитам Н Т Д ки  ТР
хромирования Д Х Т И -тр ихр ом Н  атри й азотнстокисл ы и ГО С Т  4197
Ком позиц ия Л  и ко н  да 31 » Н атрий азотнокислы й тсхни - ГО С Т 828
Ком позиц ия Л и ко н д а  41 * ческий
Ком позиц ия Л и ко н д а  52 * Н атрий  ви нн о ки сл ы й  2-вод- Н Т Д
Ком позиц ия Л и конд а  61 * ный
Ком позиц ия Л и ко н д а  71 * Н атрия бихромат технический ГО С Т 2651
Ком позиция для фосфатирова- 
ния ц и н ка  Л и кон д а  Ф1

* Н атри й карбокс и метил целя ю - 
лоза техническая

О С Т 6-05-386

К онцентрат ф осф атирую ш ий 
цротивоизносиы й К П Ф -1

* Натрий крем нсф торисш й тех
нический

Н Т Д

К онцентрат ф осф азирую ш ий 
КФ Э -1

О С Т 113-25-35 Н атрий л им оннокислы й  трех- 
замеш енный

ГО С Т 22280

К онцентрат ф осф атирую ш ий 
К Ф Э -2

О С Т 113-25-36 Натрий муравьинокислый без
водный

нтд

К онцентрат ф осф атирую ш ий нтд Н атрий надсернокислый »
К Ф Э -3 Натрия нитрит технический ГО СТ 19906
Краситель оранжевый 2Ж  тех
нический

* Н атрий оловяннокислы й мета 
3-водный

нтд

Купорос железный тсхничсс- ГО С Т 6981 Н атрий селснистокислы й »
кий Н атрий сернистый тсхничсс- ГО С Т 596
Купорос медны й, марка А ГО С Т 19347 ки й . сорт вы сш ий
Лагносульф онаты технические Н Т Д Н атрий сернистокислы й без- ГО С Т 195
Л а к  М Л -133 * водный
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Н атрий сернокислы й техничес- ГО С Т 6318 Родий ГО СТ 13098
кий Родий (111) хлорид Н ТД
Н атрий тетраборно кислы й ГО СТ 4199 Рутений в порош ке ГО СТ 12343
10-волный Сахарин Н ТД
Н атрий углекислы й 10-волный ГО С Т 84 С виней  (И ) азотнокислы й ГОСТ 4236
Н атрий уксуснокисл ы й  3-вод- 
ны й

ГО С Т 199 С в и н е ц  ( I I )  б о р ф то р и сты й  
(раствор для обработки дета-

Н ТД

Н атрий формиат Н Т Д лей м аш ин)
Н атрий ф осф орноватистокис- 
лы й (натрия гмпофосфит)

ГО С Т 200 С в и н е ц  бо р ф то р и сты й  (ра 
створ)

*

Н атрий ф осф орнокислы й дву- 
замсщ сины й 12-вояный

ГО С Т  4172 С винец ( I I )  сернисты й амор
фный

*

Н атрий ф осф орнокислы й пиро ГО С Т 342 С винец сернокислы й ГО СТ 10539
Н атрий ф тористый ГО СТ 4463 С винец углекислый ГО СТ 10275
Н атрий  ф тористы й техничес- Н Т Д С винец уксуснокислы й ГО СТ 1027
кий С винец двухлористый Н ТД
Н атрий хлористый ГО С Т 4233 Селен технический ГО СТ 10298
Натрий хлористый технический Н Т Д Серебро азотнокислое ГО СТ 1277
очищ енны й С ил икат натрия растворимый ГОСТ 13079
Н атрий хромовокислы й • С  питан ал Д С -10 Н ТД
Натрий цианистый технический ГО СТ 8464 С  и  и га  нал Д Т -7 •
Натрий боргндрид технический Н Т Д С  питан ал А Л М -1 0 »
Натрия гидроокись ГО СТ 4238 С  и  и га  нал А Ц С Э -12
Натрия сульфит безводный ГО СТ 5644 Смачиватель С В-104и »
Натрия тиосульфат кристаллы- ГО С Т 244 Смачиватель С В -133 *
чсский Смачиватель С В -1147
Нафтоксол 7С технический Н Т Д Сода кальцинированная тех- ГОСТ 5100
Н икель (И ) ацетат * ничсская
Н икель (11) борфтористый С 'ол ьЛ кконд а  1Б Н Т Д
6- водный С ол ьЛ и ко н д а  2А -Т
Н икель двухлористый 6-водный ГО С Т 4038 Соль Л и ко н д а  21 *
Н икель марки Н -0 ГО С Т 849 Саль Л и кон л а  22М
Н икель сернокислы й ГО СТ 4465 Саль Л и ко н д а  25 *
Н икель сернокислы й техничес- ГО СТ 2665 С пирт поливиниловы й ГО СТ 10779
кий

Н Т Д
С 11.лавы сви н  ново -сурьмя н  нс- ГО СТ 1292

Н и кел ь суд ьфам иновокисл  ы й лыс марки C C y l
4 -водный Средство моющее «Делалин» Н Т Д
Н итрилотрнуксусная кислота * Средства моюш ие сингсличес-
Обезжиривалсль ДВ-301 кн е : «Л абом ид-101». «Лабо-
Олово (11) борфторислое 
(30 % -н ы й  раствор)

м и д -102», «Лабомид-203*. «Ла- 
бом ид-204»

Олово лвухлорнстое 2 -водное Средство моющее техническое »
О лово двухлорислос 2-воднос «Вертолин-74*
очищ енное Средства моюш сс лсхннчсскос 1»
Олово (11) сернокислое «П олинка»
Олово четыреххлористое 5-вод- 
ное

Средство моюшсс техническое 
О С А

W

Палладий двухлористый Средство моюшсс «Сульфонал W
Палладия транс-дихлордиамин » Н П -3 *
Пептон сухой ферментативный ГО СТ 13805 Средство моющее Т М С -31 W
для бактериологических целей Стсарсп Н Б-5 *
Пиперазин 6-водный Н Т Д Стекло натриевое жидкое ГО СТ 13078
Препарат «Мажеф» О С Т 113-25-14 С тронций  сернокислы й Н Т Д
Препарат м ою щ ий «Импульс» Н Т Д 5-сульфосалиииловои кислоты
Препараты м ою щ ие с и н т с ги - » мононатрисваи соль 2-водная
чес ки с  М Л-51 и М Л -52 Сулы1>оуга1ь ГОСТ 56%
Препарат «Хромин» О С Т 6-02-28 С урьмы  трсхоки сь  техничес- Н Т Д
П родукт А Д Э -3 Н Т Д кая
Родамин » Таллий однохлористый *
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Таллий (1) сернокислый н т д У го л ь  а к т и в н ы й  д ревесны й ГО СТ 6217
Тстрахлорэтилси 9 дробленый
Тиом очсвина ГО С Т 6344 Уголь осветляющий древесный н г д
Тиом очсвина техническая Н Т Д О У -Э
Т ка ни  фильтровальные хлори- * У ротропин  технический ГО СТ 1381
новые п-Ф снолсульф окислота н т д
Т ка ни  хлопчатобумажные бя- ГО С Т 29298 п-Ф снолсульф окнслоты  евин- 9

зевой группы цовая ( I I )  соль
Т ка н ь  лавсановая ф ильтро- Н Т Д Ф орм алин технический ГО СТ 1625
вольная арт. 86033 Ф галим ид н т д
Динатриевая соль диэт илового • Хладон 113 ГО СТ 23844
з<|)ира N -лсцилокииронил Хлорахш н Б O C T 6-01-76
N -с  ул ьфопро! 1 ион илас па раю  - Хром  ( I I I )  азотнокисл ы й ГО СТ 4471
новой кислоты 9-волнын
я-Толуолс ул ьфам ил * Ц и н к  азотнокислы й 6-водный ГО СТ 5106
Трил он  I» (соль динатриевая ГО С Т 10652 Ц и н к  борф тористый 6-водный Н Т Д
этил енд иам ин-N ,  N , N ', N ’- Ц и н к  сернокислы й 7-волный Г О С Т 4174
тстрауксусной кислоты  2-вод- Ц и н к  хлористый технический ГО СТ 7345
пая) Ц и н к  ф осф орнокислы й одно- ГО СТ 16992
Тринатрийфосфат ГО С Т 201 замещ енны й
1, 2, 3 -тр и с -(б е та -ц и а н это к - Н Т Д Ц и н к  цианисты й технический н т д
си )-пропан Ц и н ка  о ки сь ГО СТ 10262
Три хлорэтилен техн ичсс ки  й Г О С Т 9976 Эмульсия К Э -1 0 — 21 (30 %) Н ТД
Триэтанолам ин н т д Э тиленгл иколь , технически й ГО СТ 19710
Триэтилам ин технический ГО С Т 9966 сорт 1
Углерод четыреххлористый ГО С Т 20288 Э тклснлиам ин технический Н Г Д

П  р  н м с ч  а н  и с. Для приготовления и корректирования электролитов и растворов прим енять реактивы 
квалиф икации «ч».

ПРИЛОЖЕНИЕ 4. (И тисненная редакция. Иди. № 2).
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Академией наук Литовской ССР

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР но 
стандартам от 14Л2.84 № 4424

3. ВЗАМЕН ГОСТ9.047-75

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМ ЕНТЫ

Обозначение Н ТД , 
на которым дана ссылка

Номер пункта, карты, 
приложении

Обозначение Н ТД, 
на которым дана ссылка

Помер пункта, карты 
приложении

ГО С Т 3.1120—S3 14 ГО С Т 3758 -7 5 Приложение 4
ГО С Т 9 .3 06-85 2. карта 30. 31, 32. 34, 35, 

36, 38, 51, 52, 56. 57, 71. 72. 
81, 82, 84

ГО С Т 3760 -7 9  
ГО С Т 3769 -7 8  
ГО С Т 3771 -7 4

Т о  же
*
*

ГО С Т 9 .4 0 2 -8 0 2 ГО С Т 3772 -7 4 *
ГО С Т 12.3.008-75 14 ГО С Т 3773 -7 2 *
Г О С Т Ы -7 5 Приложение 4 ГО С Т 40 3 8 -7 9 *
ГО С Т 8 4 -7 6 Т о  же ГО С Т 41 1 0 -7 5 *
ГО СТ 177-88 * ГО С Т 41 3 9 -7 5 *
ГО С Т 195-77 • ГО С Т 41 4 5 -7 4 *
ГО СТ 199-78 * ГО С Т 41 4 6 -7 4 »
ГО С Т 2 0 0 -7 6 ГО С Т 41 4 7 -7 4 *
ГО СТ 2 0 1 -7 6 * ГО С Т 41 4 8 -7 8 *
ГО С Т 2 4 4 -7 6 • ГО С Т 4165—78 *
ГО СТ 3 4 2 -7 7 * ГО С Т 41 7 2 -7 6 *
ГО С Т 4 3 5 -7 7 • ГО С Т 41 7 4 -7 7 *
ГО СТ 5 9 6 -8 9 * ГО С Т 41 9 7 -7 4 *
ГО С Т 7 0 1 -8 9 » ГО С Т 41 9 8 -7 5 *
ГО СТ 767-91 ♦ ГО С Т 41 9 9 -7 6 *
ГО С Т S2S-77 ГО С Т 42 0 4 -7 7 *
ГО СТ 8 4 9 -9 7 * ГО С Т 42 0 6 -7 5 *
Г О С Т 8 5 7 -9 5 » ГО С Т 42 0 7 -7 5 *
ГО СТ 8 6 0 -7 5 ♦ ГО С Т 42 1 7 -7 7 *
ГО С Т 9 3 1 -9 0 Карта 54, приложение 4 ГО С Т 42 2 1 -7 6 *
ГО СТ 1027-67 Приложение 4 ГО С Т 42 3 2 -7 4 *
ГО С Т 1180-91 Т о  же ГО С Т 42 3 4 -7 7 *
ГО СТ 1277-75 ♦ ГО С Т 42 3 6 -7 7 *
ГО С Т 1292-81 ГО С Т 42 3 8 -7 7 *
ГО С Т 1381-73 * ГО С Т 43 3 0 -7 6 *
ГО С Т 1468-90 • ГО С Т 44 5 6 -7 5 *
ГО СТ 1583-93 Карты  16. 22 ГО С Т 44 5 9 -7 5
ГО С Т 1625-89 Приложение 4 ГО С Т 44 6 1 -7 7 »
ГО СТ 1713— 79 Т о же ГО С Т 44 6 2 -7 8 *
ГО С Т 2132 -9 0 * ГО С Т 4 4 6 3 -7 6 *
ГО С Т 2184 -7 7 * ГО С Т 44 6 5 -7 4 *
ГО С Т 2263 -7 9 • ГО С Т 44 7 1 -7 8 *
ГО СТ 2493 -7 5 * ГО С Т 44 7 8 -7 8 *
ГО С Т 2548 -7 7 • ГО С Т 45 1 8 -7 5 *
ГО СТ 2567 -8 9 * ГО С Т 45 2 3 -7 7 *
ГО С Т 2651 -7 8 * ГО С Т 47 8 4 -9 7 Карта 16, 20. 21, 22. 73
ГО СТ 2652 -7 8 * ГО С Т 5100 -8 5 П риложение 4
ГО С Т 2665 -8 6 * ГО С Т 5106 -7 7 Т о  же
ГО СТ 2677 -7 8 ♦ ГО С Т 5538 -7 8 *
ГО С Т 3117 -7 8 * ГО С Т 5632 -7 2 Карта 14. 20. 21, 54. 80
ГО СТ 3118 -7 7 * ГО С Т 5644 -7 5 П риложение 4
ГО С Т 3252 -8 0 » ГО С Т 5696 -7 4 Т о  же
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Обозначение Н ТД. 
на который дана ссылка

Номер пункта, карты, 
приложения

Обозначение НТД. 
на коюрый дана ссылка

Номер пункта, карты 
приложении

ГО С Т 57 7 7 -8 4 Приложение 4 ГО СТ 13805-76 Приложение 4
ГО С Т 58 4 5 -7 9 Т о  же ГО СТ 14922-77 Т о  же
ГО С Т 58 60-7 5 Р ГО СТ 15028-77 Р

ГО С Т 58 6 1 -7 9 Р ГО С Т 16922-71 Р

ГО С Т 60 3 4 -7 4 Р ГО СТ 18704-78 Р

ГО С Т 62 17-7 4 Р ГО С Т 19181-78 Р

ГО С Т 62 59-7 5 Р ГО С Т 19347-99 Р

ГО С Т 62 6 1 -7 8 Р ГО С Т 19522-74 Р

ГО С Т 63 18-7 7 Р ГО СТ 19627-74 Р

ГО С Т 63 4 4 -7 3 » ГО С Т 19710-83 Р

ГО С Т 64 1 1 -7 6 Р ГО СТ 19807-91 Карта 17
ГО С Т 65 5 2 -8 0 Р ГО С Т 19814-74 П риложение 4
ГО С Т 67 0 9 -7 2 Р ГО СТ 19906- 74 Т о  же
ГО С Т 6 7 5 7 -% Р ГО С Т 20288-74 Р

ГО С Т 6 8 2 4 -% Р ГО СТ 20490-75 Р

ГО СТ 6 8 4 8 -7 9 Р ГО СТ 20799— 88 Р

ГО С Т 69 8 1 -9 4 Р ГО СТ 20824-81 Р

ГО С Т 72 9 8 -7 9 Р ГО С Т 2 0 8 4 8 - 75 Р

ГО СТ 7345-78 Р ГО СТ 21930-76 Р

ГО С Т 73 50-7 7 Карга 54 ГО С Т 22159-76 Р

ГО С Т 84 6 4 -7 9 Приложение 4 ГО СТ 22180-76 Р

ГО С Т 84 6 5 -7 9 Т о  же ГО СТ 22280-76 Р

ГО С Т 89 2 7 -7 9 Р ГО СТ 22867-77 Р

ГО С Т 92 8 5 -7 8 Р ГО СТ 23S32-79 Р

ГО С Т 99 66-8 8 Р ГО С Т 23844-79 Р

ГО СТ 10018-79 Р ГО С Т 25474-82 Р

ГО С Т 10067-80 Р ГО СТ 27067-86 Р

ГО С Т 10259-78 Р ГО СТ 29298-92 Р

ГО С Т 10262-73 Р О С Т 2— МТ74— 7—83 Р

ГО С Т 10275-74 Р О С Т  6 - 0 1 - 7 6 - 7 9 Р

ГО С Т 10298-79 Р О С Т 6 - 0 2 - 2 8 - 8 2 Р

ГО С Т 10539-74 Р О С Т 6 - 0 3 - 2 7 0 - 7 6 Р

ГО С Т 10652-73 Р О С Т 6 - 0 5 - 3 8 6 - 8 0 Р

ГО С Т 10678-76 Р О С Т 6 - 1 0 - 3 9 1 - 8 4 Р

ГО С Т 10730-82 Р О С Т 6 - 1 1 3 - 2 5 - 3 5 - 8 3 Р

ГО С Т 10779-78 Р О С Т 11 3 -2 5 - 3 6 - 8 3 Р

ГО С Т 10834-76 Р О С Т 1 8 -3 6 8 -8 0 Р

ГО С Т 10873-73 Р О С Т 1 1 3 -2 5 -1 4 -7 9 Р

ГО С Т 11088-75 Р Р С Т Л и т  С С Р 788 -81 Р

ГО С Т 11120-75 Р Р С Т Л и т  С С Р  8 5 5 -8 3 Р

ГО С Т 12172-74 Р Р С Т Л и т  С С Р 8 7 0 -8 3 Р

ГО С Т 12343-79 Р Р С Т Л и т  С С Р  965—82 Р

ГО С Т 13078-81 Р Р С Т Л и т  С С Р  9 6 7 -8 2 Р

ГО С Т 13079193/ Р Р С Т Л и т  С С Р  9 8 1 -8 3 Р

/Г О С Т  Р 50418-92  
ГО С Т 13098-67 Р

Р С Т Л и т  С С Р 9 9 1 -8 3  
Р С Т Л и т  С С Р 1013-86

Р

Р

5. Ограничение срока действия снято по протоколу № 5—94 Межгосударственного совета по стан
дартизации, метрологии и сертификации (НУС 11-12—94)

6. ИЗДАНИЕ (апрель 2003 г.) с Изменениями № 1, 2, утвержденными в декабре 1987 г., июне 1990 г. 
(ИУС 3 - 8 8 ,  10 -9 0 )



Редактор Р. С. Ф едорова 
Технический  редактор //. С. Гришанова 

Корректор Е. Ю. Митрофанова 
Компью терная верстка Т. В. Александровой

И м . лии. № 02354 от 14.07.2000. Сдано п набор 10.02.2003. Подписано н печать 00.04.2003. Уел. печ. я. 12,09. У ч .-м м . я. 11.00.
Тираж 300 лк». С 10312. Так. 488.

ИПК Издательство стандартов. 107076 М осква, Колодезный пер., 14. 
hiip://w«'w.Mandar<l.%.ru e-m ail: itifo4Tstandjrdi..ru

Набрано в Калужской тнпо|рафни стандартов на П ЭВМ . 
Калужская типография стандартов. 24S02I Калуга, уд. М осковская. 256. 

ПЛР № 040I3S



Поправки к ГО С Т  9.305—К4 Единая система зашиты от коррозии и старе
ния. Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Опе
рации технологических процессов получения покрытий

В каком месте Напечатано Должно быть

Карта 73. Алюми
ний и ею  деформи
руемые сплавы. Гра
фа «Дополнитель
ные указания*. Пос
ледний абзац

марок А00 марок АД (К)

(ИУС № 8 2009 г.)

ГОСТ 9.305-84
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