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Anleitung zur Bedienung

Maschinen-Nr. 1802¢

‘am rechten Bettende eingeschlagen)

Die Seitenzahl dieser Bedienungsenleitung ist nicht
wssgebend. Die Anleitung wird individuell nach der
Maschinenausfiithrung zusasmmengestellt.
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Maschine mit Untergestell gL 28,1

Hauptabmessungen
Spitzenhdhe . mm 120
Spitzenweite mm 450
Wangenlénge . mm 1100
Grosste Drehlénge mit selbsttdtigem Vorschub
zwischen Spitzen mm - 410
Leitspindelsteigung . mm 6
Spindelstock fir Spannzange SpfD/10 (Kat.-Nr. a 12)
Spindelbohrung - mm 23
Grosste Zangenbohrung, durchgehend mm 16
nicht durchgehend mm 20
Spindeldrehzahlen (Lastdrehzahlen)
Reihe I - U/min 80 - 1120
Reihe II : U/min 112 - 1400
Reihe III U/min 140 - 1800
Rethe IV (Sonderausfiihrung) U/min 180 - 2240
Ridervorgelege im Spindelstock 1: 4
Reitstock
Innenkegel der Pinole Morse 2
Pinolenlingsverschiebung mm 80
Seitliche Verstellung links und rechts mm 745
‘Support
Grésster Weg des Bettschlittens mm 430
Grésster Umlaufdurchmesser iiber Bett-
schlitten mm 195
Grésster Umlaufdurchmesser iiber Support-
unterschlitten mm 140
Stahlquerschnitt bis mm 12 x 12
Fiir Gewindesteigungen rechts u. links
Millimeter-Gewinde mm/Steigung 0,2 - 12
Zoll-Gewinde Geng / Zoll 80 - 4
Vorschiibe mit Wechselrdder m/U 0,2 - 12
mit Hilfsschere ¢ 30 om/U  0,04-12
mit Feinvorschub ¢ 35 mm/U 0,015 - 0,13

(nur fiir Dreharbeiten)
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Maschine mit Untergestell gL 28,1

Motor

Drehzahlen ( polumschaltbar )  U/min  750/1500
Leistung W 0,6 - 0,9 °

Gewicht der Maschine

netto o ‘ kg 560
brutto (Land) kg - 680
brutto (See) - kg - 700
HGhe der Maschine m 1,3
Fléchenbedarf m 1,5 x 0,8
Kistenmasse ' : - n 1,4 x 1,55 x 0,9
Schiffsladeraum ' cbm 2
T
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Maschine mit Untergestell gL 37,2

Hauptabmessungen

Spitzenhdhe ' . _ mm 120

Spitzenweite mm 450

Wangenlédnge mi 1100

Grosste Drehlénge mit selbsttdtigem Vorschub '
zwischen Spitzen mm 410

Leitspindelsteigung mm &

Spindelstock fiir Spannzange SpfD/10 (Kat.Nr. a 12)

Spindelbohrung " mm 23
Grosste Zsngenbohrung, durchgehend mm - 16
nicht durchgehend hithin} - 20
Spindeldrehzahlen (Lastdrehzahlen)
Reihe I U/min 71 - 1800
Reihe II (Sonderausfiihrung) U/min 71 - 2240
Reihe III (Sonderausfithrung) U/min 56 - 1800
Réddervorgelege im Spindelstock 14
Reitstock
Innenkegel der Pinole ' Morse 2
Pinolenlédngsverschiebung mm 80
Seitliche Verstellung links und rechts mm - 75
Suﬁgort

Grosster Weg des Bettschlittens mm 430
Grosster Umlaufdurchmesser iiber Bett-
schlitten ' mm 195
Grisster Umlaufdurchmesser {iber Support-
unterschlitten _ _ mm 14Q
Stahlquerschnitt bis mm 12 x 12
Piir Gewindesteigungen rechts u. links ) :
Millimeter-Gewinde mn/Steigg. 0,2 - 12
Zoll - Gewinde Gang/Zoll 80 - 4
Vorschiibe mit Wechselrdder mm/U 0,2 - 12

mit Hilfsschere ¢ 30 , mm/U 0,04 - 12

it Feinvorschub c 35 mm/U 0,015 - 0,17

nur fiir Dreharbeiten)

G act G

Ml

G. BOLEY - Werkieug. ind ‘Moschinenfobrik - ESSLINGEN/NECKAR




—
————

‘Maschine mit Untergestell gL 37,2

Motor
Drehzahlen (polumschaltbBar)
Leistung '

Gewicht-der Magchine

netto
brutto (Land)
brutto (See)

Hthe der Maschine
Fldchenbedarf
Kistenmasse
Schiffsladersum

. U/min
kW

kg
kg
- kg

=

cbm

LTRSS s
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750/1500
0,6 - 0,9

625
785
805

1,3
1,6 x 0’8"\
1,6 x 0,95 x 1,1

2,28
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Schmieruneg

Zur Schmierung des vorderen Spindelstocklagers bitte nur folgendes
81 verwenden:

"Mobil Velocrte 0il Nr. 4" . HPn
(frﬁhere Bezeichnung "Mobil Vactra 0il Extra Light")

Zuldssig ist nur dieses 01 Ungeelgnetea 01 ruft iiberméssige
Lagererwdrmung und ein PFestbrennen der Spindel hervor.

Alle iibrigen Schmierstellen sind mit normalen Maschlnenol mittels
Schmierpresse zu schmieren.

Schmierstellen an der Maschine:

Spindelstock

1. vorne: Dochtéler

2. hinten: Schmiernippel

3., linke Stirnseite der Stufenscheibe: Schm1ernippe1

4. obere Einfiillsffnung mit Verschlusschraube

5. Ulstandsauge

6. Ablassen von Sammelsl auf dem Grund des Riéderkastens
durch den auf der Riickseite des Spindelstockes vorge-
sehenen und mit Dichtungsschraube verschlossenen Auslauf.

7. Oler auf Spannmuffe: Klappdler

Wechselridder

l. Beide Wendeherzbolzen: Drehiler
2. Scherenbolzen: Dreh&ler

Leitspindel und Leitspiﬁdelmutter

1. Linker Lagerflansch: {1stopfen
2. Rechtes Lager: Olschraube in der T-Nute
3., Leitspindelmutter: (Olschraube. Nach Zuriickkurbeln des
P Supportunterschlittens zugdnglich. Wangenschlitten in
rechte Endstellung bringen. - Y
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Verpackung und Transport

Die Drehbank wird fiir den Versand in eine Kiste ver-
packt, Der Kistenboden ist fiir den Transport iber
Walzen durch 2 kréftige Lingsbohlen verstirkt.

Bei Untergestell gL 37,2 werden die beiden Kasten-

fiisse der Maschine durch 2 Winkeleisén miteinander
verschraubt, damit beim Transport die Wange keinen
Biegebeanspruchungen ausgesetzt ist. Erst wenn die
Maschine am endgiiltigen Platz steht,_dﬁrfen~die Winkel-
eisen abgeschraubt werden.(Siehe Zg.BON 715 - 29)

Bei Krantransport einer Maschine mit Untergestell gL 28,1
ist die Maschine nach Zeichnung BON 715-28 (Seite 10)
mittels Hanf- cder Drahtseil an den Kranhaken zu hingen..
Das Xilhlwassergefidss ist dabei abzunehmen.

Bei Krantransport einer Maschine mit Untercestcll gL 37,2
ist durch die im linken Fuss befindlichen L&cher ein
Rundeisen von 30 mm Z und rund 750 mm Linge zu stecken
und mittels Hanf- oder Drahtseil gemifB Zg.BON 715-29
(Seite 11) an den Kranhaken zu hingen. Das Kiilhlwasser-
gefiss der Maschine auf der Riickseite des linken Kasten-

fusses ist dabei abzunehmen.

Zur Beachtung !

PFiir den Riicktransport ist die Maschinenkiste zu 2 Teillen
zusannmenzulegen:
2) Boden und Deckel: Mit 4 Stiften aufeinandernageln,.

Packhtlzer zwischen die Lingsbohlen des Bodens nageln..

b) Seitenwinde: Jede Tafel mit 4 Stiften auf die darunter-
liegende Tafel nageln.

Sie sparen damit sich selbst,.
der Bundesbahn und uns wertvollen Pracht- und Lagerraum.

Wiglternscaonoy vervenaan

s P
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Wangenschlitten

1. Vordere Gleitfiihrung: Olschraube. Strichmarken an Support-
unterschlitten und Wangenschlitten aufeinanderstellen.
( Gleichzeitig Tiir Supportunterschlitten.)

2. Hintere Gleitfithrung: Olschraube. Nach Zuriickkurbeln
des Supportunterschlittens zuginglich.

3, Zehnstangenritzellager: Olschraube am Wangenschlitten
oben. ‘

4. Schnellverstellung: Klappdler

Support

1. Spindellager in den Schlossplatten an Unter- und
Oberschlitten: Olschraube

2. Spindélmutter des Oberschlittens: Olschraube in-
mitten der Aufspannfliche

3, Unterschlitten: §lschraube am Unterschlitten,

trichmarkern an Supportunterschlitten und Wangen-

schlitten aufeinanderstellen. (Gleichzeitig fiir
vordere Filihrung des Wangenschlittens.)

Reltstock
1. Spindellager auf Pinole: Olschraube

TR e B b e
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Einriicken des Rddervorgeleges am Spindelstock

Durch Umlegen des Hebels "™ f " nach links. (Nur bei Still-
stand schalten! ) '

Ausriicken des Ridervorgeleges am:Spindelsrock

Durch Umlegen des Hebels " f " nach rechts. (Nur bei Still-
stand schalten! )

Lagernachstellung

Das Nachstellen des vorderen Lagers "h" erfolgt durch

Lisen der Mutter "i" und entsprechendes Nachziehen der
Hutter "g", wodurch sich das Lager "h" in seinem kegeligen
Sitz verengt. Die Einlage "k" im Lagerschlitz muss vor denm
Engerstellen herausgenommen und nachgeschliffen werden. Soll
beispielsweise das Lager um 1/100 mm im Durchmesser enger
gestellt werden, so muss die Einlage um 3,5/100 mm nachge-
arbeitet werden, Die Einlage nuss naéh”hem Engerstellen
wieder festsitzen.

Das Nachstellen der Axialkugelspur des hinteren Lagers
erfolgt durch Nachstellen der Husseren Mutter "e" bis sich
beim Drehen der Spindel ein leichter Reibungswiderstand
fiilhlbar macht. Nunmehr missen die Muttern "e" wieder etwas
zuriickgedreht und dann gegeneinander festgezogen werden.

Es ist streng darauf zu achten, dass sich die Spindel
ohne fiihlbare RHeibung in ihren Lagern leicht drehen
ldsst. Die Ulfilze in den Lagern miissen stets gleich-
mé&ssig und leicht an der Spindel anliegen.

£
B - ® “a;- . : 3
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Bedienungsanleitung

Spindelstock
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Aufstecken der Wechselrsder (hierzu Abbildung Seite 7)

(Wechselrdder nach DIN 782)

Die beiden kleinsten Wechselridder mit 15 und 2Y Zihnen
sind als Ritzelbiichsen ausgebildet (siehe "b" in Abbildung),
da wegen der diinnen Wandstérke nicht mehr als gewdhnliche
Wechselrdder mit Bohrung und Keilnute ausfiihrbar. Auf
Nabe des Ritzels "b" mit 20 Zihnen sitzt ein fest auf-
gekeiltes Wendeherzrad "a". Ritzelbiichse mit 15 Zihnen
mit jedem gewohnlichen Wechselrad zusammensteckbar; sie
wird nur auf dem Scherenbolzen verwendet. - Wechselrédder
mit 25 und mehr Zihnen &ls gewdhnliche Wechselridder

mit Bohrung und Keilnute ausgefiihrt (siehe "d" in der
Abbildung) und in bekannter Weise auf Nabe des Wende-
herzrades "c¢", auf Bﬁchse.des Scherenbolzens oder auf
Leitspindelkopf aufgesteckt. Wendeherzrad "¢" muB von
seiner Achse ganz abgezogen werden, wenn Ritzelbiichse "b"

mit 20 Zzhnen verwendet werden soll.
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Antrieb mit Zwischenvorgelege s. Zeichnung BON 715-46 (Rilckseite)
(Untergestell gL 37,2)

Ber Motor treibt mit EKeilriemen 17 x 10Q0 ilber zwei-
stufige Keilriemenscheibe das Zwiéchenvorgelege 1 an.
Burch Umlegen des Keilriemens auf die eine oder andere
Stufe wird die hohe oder niedere lrehsahl arreieht.

Zum Umlegen des Keilriemens nnttern 2 ldsen und HMotor
mit Hilfe des Steckstiftes 3 anheben; nachgestellt
wird der Keilriemen durch Nachlaasen der Eingtell-
schraube 4. -

Der Keilriemen muss so gespannt sein, daB durch normalen
Pruck mit deﬁznaumen auf den Keilriemen, zwischen den
beiden Keilriemenscheiben, der Keilriemen um ca. 20-25 mm
nach innen gedrlickt werden kann, Bitte auch an der
Maschine angebraehtes Bchild beachten! Yom Zwischen-
vorgelege aus wird der 3pin&elatock durch Flachriemen
iiber eine dreistufige Rienenscheiba angetrieben. Der
Plachriemen wird gespannt durch Lisen der Muttern 5 und
Nachlassen der Binstellschraube 6. :

FuBbremse

Ist die Maschine mit einer FuBbremse ausgeriistet, so
kann die Spindel nach dem Aussehalten des Motors schnell
stillgesetzt werden, indem man mit dem IuB auf den
'Bremshebel der sich auf der rechten Saite des linken
KastenfuBes unten befindet, tritt.

O s
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Anleitung zum Einstellen und Gebrauch der Riemenumlegeeinrichtung
zu Bank 4 L auf Untergestell gL 28,1 gL 37,2
Bei der Riemenumlegeeinrichtung kann der Flachriemen durch
Betdtigung des Hebels 1 beliebig auf eine der 3 Stufen der
Riemenscheiben gelegt werden. Der Riemen wird auf die gleiche
Seite gedriickt, wie Hebel 1 bewegt wird. Beim Umlegen des Riemens

von einer Riemenscheibenstufe auf die andere ist darauf zu
achten, dass die Spindel ‘der Drehbank Rechtslauf hat, d.h. das
vordere Riementrum muss nach unten laufen.

In Zeichnung BON 715-33 ist die Riemenumlegeeinrichtung fiir die
Riemenlage auf der mittleren Stufe der Stufenscheibe dargestellt.
“Hebel 2 ist. der untere Leithebel. In diesen sind 2 Bolzen 3

und 4 eingeschraubt, durch welche die eigentliche Verschiebung

des Riemens erfolgt. Auf Bolzen 3 sind noch 2 Leitbolzen 5 aufge-
schraubt, welche ein Zusammenrollen oder Verdrehen des Riemens
beim Umlegen verhindern. Der Leithebel 2 muss so stehen, dass
zwischen dem Bolzen 4 und dem Riemen ein Zwischenraum von ungefshr
2 - 4 mm besteht. Zwischen dem Bolzen 3 und dem Riemen muss ein
Zwischenraum von 15 - 18 mm bestehen. Zum Einstellen dieses Ab-
standes ist in Lenkhebel 2 ein Schlitz angebracht, in welchem
Bolzen 3 verschoben werden kann. Der obere Lenkhebel besteht

aus dem Hebel 6 und dem Hebel 7. Der Hebel 7 ist durch den

Bolzen 8 in Hebel 6 so gelagert, dass er nach rechts geschwenkt
werden kann, nach linkes jedoch nicht. Zum eigentlichen '
Bewegen des Riemens dient die Gabel 9. Diese ist so einzu-
stellen, dass auf beiden Seiten zwischen dem Riemen und

Schenkeln der Gabel gleich viel Zwischenraum ist. Nach Ldsen

der Schrauben 13 ktnnen die Eebel 2 und 6 leicht verstellt werden..

Die Funktion der Riemenumlegeeinrichtung ist wie folgt:

Wird Hebel 1 z.B. nach links gedriickt, so schwenkt Hebel 2
und 6 ebenfalls nach links. Hebel 2 driickt nun mittels Bolzen 4
den Riemen auf die kleinere Stufenscheibe. Beim Schwenken von

G. BOLEY - Werkzeug- und Moschinenfabrik - ESSLINGEN/NEC KAR
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Hebel 6 nach links bleibt Hebel 7 in der alten Lage,

was durch den Lagerbolzen 8 ermdglicht wird. Feder 10

wird dadurch gespannt. Erst wenn der Riemen von Hebel 2
und Bolzen 4 auf die nichst kleinere Stufe der unteren
Stufenscheibe gelegt wurde, kann Hebel 7 mittels o
Pederkraft von Feder 10 den Riemen auf die ndchst
grossere Stufe der oberen Stufenscheibe legen. Die Feder-
kraft von Feder 10 kann mittels Schraube 11 und Mutter 12
reguliert werden. Die Federkraft sollte aber nur so gross
sein, dass sie gerade noch asusreicht, um den Riemen auf
die nichst grdssere Stufe zu legen. Eine zu grofle PFederkraft
hat einen starken Verschleiss an der Riemenkante zur
Folge, da Jja der rechte Schenkel der Gabel 9 solange unter
der Federkraft von Feder 10 auf die rechte Riemenkante
driickt, bis Hebel 2 mittels Bolzen 4 den Riemen auf die
nédchst kleinere Stufe der unteren Stufenscheibe gelegt
hat.

Wird Hebel 1 nach rechts gedriickt, so schwenken Hebel 2,

6 und 7 ebenfalls nach rechts. Hebel 6/7 legt mittéls -
Gabel 9 den Riemen auf die niichst kleinere Stufe der oberen
Stufenscheibe. Durch den grossen Zwischenraum zwischen dem
Bolzen 3 im unteren Lenkhebel 2 und dem Riemen, kann der
Lenkhebel 2 so weit nach rechts schwenken, ohne die linke
Riemenkante zu beriihren, bis der obere Lenkhebel TImf%fels
Gabel 9 den Riemen auf die ndchst kleinere Stufe der _
oberen Stufenscheibe gelegt hat. Dann erst komnt Edl@eﬁ'4
mit der linken Riemenkante in Beriihrung und driickt den
Riemen auf die néchst hohere Stufe der unteren Stufen-
scheibe. | -

S .:--.’
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Bedienungsanleitung * Bank 4L *

Riemenumlegeeinrichtung bei Untergestell

2% 28,1 » gb 37,2
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BOLEY-Leitspindeldrehbank * 4 L *

Normalzubehtr: (im Maschinenpreis eingeschlossen)

23 Wechselrdider mit: 25, 27, 30, 30, 35, 40, 45, 50, 55,
60, 65’ 709 75’ 80, 859 903 95’ loo!
105, 110, 120, 125, 127 Z&hnen

Ritzel mit 15 J&hnen

Ritzel mit 20 Z&hnen

Spannzange & 12 (Bohrung nach Angabe)

Spitzeneinsatz a 24 mit Kornerspitze a 25 (b.d.Masch.)
Mitnehmerscheibe a 48

seitlich verstellbarer Kurbelreitstock b 5(b.d.Masch.)
Kornerspitze b 29 (bei der Maschine)

HohlkSrnersypitze b 30

Stahlhalter d 6,2

Bedienungsschliissel:

2 Hakenschliissel 58/62 fiir Spindelstock

T T N S [ S

1 n 68/75 " [

2 n 30/%2 " Support

1 Einfach-Schraubenschliissel 11 mm fiir Wange

1 " " 14 mm f. Support, Wangenschlitten
und Reitstock

1 " " 17 mm nur f.Spindelstock m.Hebel-
spannung

1 n " 19 mm f.Stahlhalter, Wechselradbolzen

und Untergestell

1 Sechskant-Stiftschliissel 5 mm f. Hebelschaltung u.
WWechselrdderkasten

1 " " 6 mm f. Hebelschaltung u.
Schaltkasten

1 " " ' 10 mm f. Untergestell u.
Spindelstock

1l Steckstift Sg 6x90 zur Knebelschraube an der
Wechselriderschere

1 " Sg 13x160 nur bei gL 37,2

1 Vierkant-Aufsteckschliissel 8x80 fiir Support

1 Sonderschraubenzieher fiir Support
1 Schmierpresse fiir Hohlmundstiick s

ot A s
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@ Bedienungsanteifung BON 775-28
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Bei Krantransport ist die-Maschine mittel&-danfseil
nach Abb. an den Kranhaken zu hdngen. Das Kihl-
wassergefdll ist dabeil abzunehmen. =
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Bedlenungsanleifung
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