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TepMUHEI, YCTAHOBIEHHBIE CTAHOAPTOM, 00sI3aTEIbHEBI OJI
IIPUMEHEeHHs B MOKYMEHTAIIMKU BCeX BUOOB, HAYYHO-TeXHUYECKOM
y4eOHOM 1 CIIPABOYHOM JTUTEPAType.

II711 KazKOoro IMOHSTHSA YCTAHOBJIEH OOUH CTAaHOAPTU30BaHHEIN
TepMuH. [I[pyuMeHeHe TePMHUHOB-CHHOHHNMOB CTaHIaPTH30BAaHHOT O
TepMHHAa 3anpeliaeTcsa. HegomycTuMble K MPUMEHEHHUI0 TePMHUHEI-
CUHOHMMHI ITPUBEOEHEI B CTAHAAPTE B Ka4eCTBE CIIPABOYHBIX 1
o6o03HaueHbl «Ham».

7151 OTOEeTbHBIX CTaHOAPTHU30BAHHEIX TEPDMHWHOB B CTaHOAPTeE
IIPUBEOEHEI B KQUYE€CTBE CIIPABOYHLEIX, KPAaTKHe (bOpMI)I, KOTOPpPEIE
pa3peniaeTCd IIPUMEeHATE B CJIIydadsX, NCKITIOYaAIOIIINX BO3MOZXKHOCTE X
Pa3IITMYHOI'O TOJIKOBaHU.

YcTaHOBIEHHBIE OTIPENEIeHUST MOXKHO, IIPU HEOOXOOUMOCTHU, U3MEHSATH
1o popMe U3JI0KEHUS, He MOIyCKast HapylIeHUsI TPaHUuIl TOHSITUH.

B cTaHOapTe B Ka4eCTBe CIIPABOYHBIX IPUBEOEHBl MHOCTPAHHEIE
S9KBUBAJIEHTHI CTaHOapTU30BaHHBIX TEPMUHOB Ha HeMelIKoM (D),
anrnuiickoMm (E) u ¢ppaniysckom (F) s3bIKax.

L7151 OTOEeTbHBIX CTaHOAPTHU3NPOBAHHLEIX TEPMHWHOB B Ka4Ye€CTBeE
CIITPABOYHEBIX ITPUBEOEHEBI ITOACHAIOIITNE 3CKU3EI.

B CTaHOaApTe ITPUBEOEHEBI aJ'I(I)aBI/ITHbIe YKa3aTelld Coaep2KallluXCs B
HeM TEPMHNHOB Ha PYCCKOM s3bIKE N X MHOCTPAHHBIX 3KBUBAJIEHTOB.

CTaHOapTU30BaHHBIE TEPMUHEI HaOpaHbI ITOTYXKUPHBIM IIPUGTOM, UX
KpaTkas ¢opMa - CBETJIBIM, a HEJOYCTUMbIE CHHOHUMEI - KyPCUBOM.

(U3MmeHeHHasi pegakmusi, A3Mm. Ne 1, 2).

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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Tepmun Onpepenenue

1. Ceapka [TonyyeHne Hepa3beMHEIX COEIMHEHUN
TIOCPEACTBOM yCTAHOBJIEHUS MeKaTOMHBIX
CBSA3eM MeXOy COeONHSIEeMBIMM YaCTSIMU IIPU UX

D. Schweissen HarpeBaHUU U (UJIK) IJIACTUYECKOM

medopMUpPOBaHUU
E. Welding
F. Soudage
BUIObI CBAPKHA
2. Pyuynas cBapka CBapka, BHIIIOJHSIEMas 4eJIOBEKOM C IIOMOIIBLI0

WHCTPYMEHTA, MOTyYaoIero 3HEPTuio OT

CHeINnaJIbHOTO UCTOYHHKA
D. Handschweissen;

Manuelles Schweissen

E. Manual welding;

Hand welding

F. Soudage manuel

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57, 3
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Tepmun Onpepenenue

3. MexaHM3HpPOBaHHasi cBapka | CBapka, BEIIONHAEMas C TPUMeHeHHeM MallluH
¥ MEeXaHW3MOB, YIIPaBJISIEMEIX YeTI0BEKOM

D. Mechanisiertes Schweissen;

Maschinelles Schweissen

E. Mechanized welding

F. Soudage automatique

4. ABTOMaTH4ecKkasi cBapka |CBapka, BEIIIOJIHSeMas MalllnHOU, JEeUCTBYIOIIEN
10 3aJaHHOM mporpaMMme, 6e3

HEeTOCPEeICTBeHHOTO YYaCTHs YeIoBeKa
D. Automatisches Schweissen;

Vollautomatisches

Schweissen

E. Automatic welding

F. Soudage automatique

5. CBapka miaBjIeHHeM CBapka, ocylllecTBisseMasi MECTHBEIM
CILJIaBJICHHEM COeMHsIeMBIX YacTel 6e3

MTPUIIOXKEHUS TaBIEHUS
D. Schmelzschweissen

E. Fusion welding

FE. Soudage par fusion

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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Tepmur

Omnpenenenue

E. Surfacing; Bulding-up welding;

F. Rechargement Deposition

D. Lichlbogenschweissen

®

6. HartaBKa HaneceHue mocpencTBOM CBapKU IIJIaBJIEHUEM

D. Auftragsschweissen

Overlaying

CJIOfd MeTaJjllla Ha IIOBEPXHOCTHL U3OeJINA

7. dyroBasi cBapka CBapka IjIaBlIeHHEeM, IIPpU KOTOPOM Harpes

E. Arc welding

F. Soudage a l'arc

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

OCYIIECTBIISIETCSA 3JIEKTPUYECKOU Oyrou
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Tepmur

Omnpenenenue

8. [IyroBasi cBapka
IUTaBAIIAMCS 3JIEKTPOIOM

CBapKa IIJIaBAIITMMCSA 3JIEKTPOOOM

D. Lichtbogenschweissen mit
abschmelzender Elektrode;
Schweissen mit abschmel-zender
Elektrode

E. Consumable electrode arc
welding; MIG-welding; MAG-
welding

F. Soudage a l’arc avec electrode
consumable; Sondage MIG (MAG)

9. IyroBasi cBapka
HeIUIABSIIITHMCS 3JIeKTPOI0OM

CBapka HeNlIaBAIIUMCSH
3JIEKTPOAOM

D. Schweissen mit
nichtabschmelzender Elektrode

E. Non-consumable electrode arc
welding; TIG-welding

F. Soudage a I’arc avec electrode
non consumable; Soudage TIG

[lyroBasi cBapkKa, BBINIOJIHSIEMAs 3JIEKTPOLOM,
KOTOPHIN, PacCIjIaBisasaCh IIPU CBapKe, CIIyXKUT
IpUCafOYHEIM METaslJIOM

HyTOBaH CBApPKa, BBEIIIOJIHAEMasd
HepPaCIIJIaBIIAIOIIXMMCSA IIPU CBAaPKe 3JIEKTPOOOM

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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Tepmun Onpepenenue
10. IyroBas cBapKka nofp, IlyroBas cBapka, Ipu KOTOPOU Oyra rOPUT IION
d1rocom CII0€eM CBapO4HOTro (rroca

Capka mop ¢JocomM

D.
Unterpulverlichtbogenschweissen;
Unterpulverschweissen; UP-
Schweissen

E. Submerged arc welding

F. Soudage a I’arc sous flux solide

11. IyroBasi cBapka B IyroBasi cBapKa, IpU KOTOPOU OyTa U
3allUTHOM ra3se pacmnaBiasieMbli MeTalll, a B HEKOTOPBIX
ClIy4asiX, ¥ OCTHIBAKOIINY 10B, HAXOOATCS B
3aIIUTHOM rase, HogaBaeMOM B 30HY CBapKU C

CBapka B 3alUTHOM rase IIOMOIIBI0 CIIelnanabHEIX YCTPOUCTB

Hpu. I'asosaekmpuueckas ceapka

D. Schutzgaslichtbogen-
schweissen; Schutzgasschweissen

E. Gas-shielded arc welding

F Soudage a l’arc sous protection
gazeuse

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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Tepmur

Omnpenenenue

12. AproHoayroBasi CBapkKa

D. Argon-Lichtbogenschweissen;
Argonarc- Schweissen

E. Argon-arc welding

F. Precédé argonarc; Soudage a
I’arc sous argon; Soudage a
I’argonarc

13. IyroBasi cBapka B
YIJIEKHCJIOM ra3e

CBapka B yIJIEKUCIIOM rase

D. CO2-Schutzgasschweissen;
CO2-Schwcissen

E. CO2-welding

E. Soudage CO2

IlyroBasi cBapKa, IIpu KOTOPO# B KaYeCTBe
3aIUTHOTO ra3a UCIOJIb3YEeTCsS aproH

IyroBasi cBapKa, IpX KOTOPOX B KA4ECTBE
3alIUTHOTO UCIIONb3YETCS YIIIEKUCIBIH T'a3

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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Tepmur

Omnpenenenue

14. ITopgBOgHAs1 Iyroeas
CBapKa

ITogBomHasa cBapka

Hpn. [yeoeas ceapka nod aodoll

D. Lichlbogenschweissen unter
Wasser; Unterwasserschweissen

E. Underwater arc welding

F. Soudage a l'arc sous l’eau

15. MMy asCHO-OyroBasi
CBapkKa

D. Impulslichtbogenschweissen

E. Pulsed arc welding

F. Soudage a courant pulsé;
Soudage par impulsions

Ilyrosasi cBapka, Ipu KOTOPOU OyTY
IOIIOJIHUTENILHO IUTAIT UMIYIbCAMHU TOKA 110
3amaHHOU IIporpaMmMe

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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Tepmur

Omnpenenenue

16. PygyHnas nyroBasi cCBapkKa

D. Handlichbogenschweissen;
Lichtbogenhandschweissen;
Lichlbogenschweissen von Hand;
E-Handschweissen; Manuelles
Lichtbogenschweissen

E. Manual arc welding; Hand arc
welding

F. Soudage a I’arc manuel

17. MexaHnu3upoBaHHAsI
OyroBasi CBapKa

Hpo. IToayasmomamuueckas
odyzo8as ceapka

D. Mechanisiertes
Lichtbogenschweissen

E. Mechanized arc welding

F. Soudage mécanisé a l’arc

IlyroBasi cBapKa, Ipu KOTOPOM BO30yXKIeHUE
OyTH, ITofava 3JIEKTPOJa U ero epeMelleHne

IIPOBOJATCS BPYYHYIO

IyroBasi cBapKa, IpU KOTOPOHU IIoJada

IIJIaBAIIIETrOCA 3JIEKTPOOa HMJIN IIPHUCAOgO04YHOI O
MeTajllla, UJIK OTHOCHUTEJILHOE IIepeMeIlleHrue

OYTU U U3[0eJInud BEIIIOTTHAITCA C IIOMOIIBIO

MEeXaHHn3MOB

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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Tepmun Onpepenenue
18. ABTOMaTHYecCKasi gJyrosasi MexaHu3upoBaHHas Oyrosas cBapka, Ipu
CBapkKa KOTOpOU B030yKOeHUe OyTH, Tofada

IJIABSIIETroCs 37eKTPOia HITH IPHUCAIOYHOTO
MeTasla ¥ OTHOCHTENIbHOe IepeMelleHne IyTH 1
D. Aulomatisches M37eNHs OCYIIeCTBISIOTCS MeXaHu3MaMu 6e3
Lichbogenschweissen HeIIOCPENCTBEHHOT0 yYaCTHs YeJIOBEKa, B TOM
4YHCJie U 110 3aJaHHOU ITporpaMMe

E. Automatic arc welding

F. Soudage automatique a l’arc

19. IByxgyrosasi cCBapka [lyrosas cBapka, Ipu KOTOPOU Harpes
OCYIIECTBIIETCSA OODHOBPEMEHHO OByMS OyraMu

C pa3nenbHBEIM MUTAHUEM UX TOKOM
D. Zweilichtbogenschweissen

Doppellichtbogenschweissen

E. Twin-arc welding

F. Soudage a double arc; Soudage
a deux arcs

20. MHOTrOAYrOBasi CBapKa [lyroBas cBapka, Ipu KOTOPOU Harpes
OCYIIIECTBIISIETCSI OOHOBPEMeHHO 6oJiee 4eM

OBYMS OyraMu C pa3OeJIbHBIM IIMTAaHUEM UX
D. Mehrfachlichtbogenschweissen TOKOM

E. Multi-arc welding

F. Soudage a arcs multiples

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57, 11
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Tepmur

Omnpenenenue

21. IByx3/1eKTPOgHasi CBapKa

Hpmn. Ceapka pacwenaeHHvim
3/1eKmpooom

D. Zweilektrodenschweissen;

Schweissen mit
Zwillingselektrode; Schweissen
mit Doppelelektrode

E. Two-electrode welding

F. Sondagc a deux électrodes

22. MHOr03/1€eKTpOogHas
CBapKa

D. Mehrdrahtschweissen;
Schweissen mit
Mehrfachelektrode Multi-
electrode

E. Multi-electrode welding

F. Soudage avcc électrodes
multiples

[lyroBasi cBapKa, Ipu KOTOPOU Harpes
OCYIIIECTBIISIETCS OODHOBPEMEHHO OBYMS
3JIeKTpogaMu C OOIIMM IIOIBOLOM CBapPOYHOTO
TOKa

IlyroBas cBapka, Ip¥ KOTOPOY Harpes
OCYIIIEeCTBIISIETCS OMHOBPEMEHHO Oojiee 4eM
OBYyMS 9II€KTPOOaMu C OOIITUM IIOTBOOOM
CBApOYHOT'0 TOKa

) PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
* Ten.: +7 {(495) 506-71-51, +7 (105) 506-78-57,
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Tepmur

Omnpenenenue

23. IyroBasi cBapka no ¢irocy

Caapka 1o ¢mtocy

D. Schweissen mit Pulverzugabe

E. Semi-submerged arc welding

F. Soudage avec addition de flux

24. ToueuyHasi IyroBasi CBapka

D. Lichtbogenpunktschweissen

E. Arc spot welding

F. Soudage par points a l'arc

25. BuOpogyrosasi cBapkKa

D. Lichtbogenschweissen mit
vibrierender Elektrode

E. Vibrating electrode arc welding

F. Soudage a ’arc avec electrode
vibratoire

I[lyroBas cBapka, IpW KOTOPOM Ha CBapuBaeMbIe
KPOMKM HAaHOCHUTCS CJIOH (Jiroca, TONIIMHA
KOTOPOT0O MEHbIIE OYyIOBOI'O IIPOMEXKYTKa

IyroBasi cBapKa 0e3 mepeMelneHus 3JIeKTPo/ia B
IIJIOCKOCTH, TIEPIIEeHANKYISIPHONA €ro OCH, B BUE
OTIEJILHEIX TOUYeK

IlyroBasi cBapKa MJIaBSAIIUMCS 3JIEKTPOOOM,

KOTOPBIM BUOPUPYET, BCIIEACTBUE YETO AYTOBBIE

paspsgbl YEPEOYIOTCS C KOPOTKUMHU
3aMBIKaHUSIMU

®

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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26. CBapka 1exXadyuM
3JIEKTPOIOM

D. Schweissen mit liegen der
Elektrode;
Unterschienenschweissen; EHV-
Schweissen

E. Firecracker welding; EHV-
welding

F. Soudage avec électrode
coucheé

27. CBapKa HaKJIOHHBIM
3JIEKTPOAOM

Hpn. I'pasumauuoHHasa ceapka

D. Schwehrkraftschweissen

E. Gravity welding

F. Soudage par gravite

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

IlyroBasi cBapka, Ipu KOTOPOM HENOABUXKHEBIN
TIOKPHITHIN 9JIEKTPOZ YKIaablBaeTCs BOOb
cIlapuBaeMbIX KPOMOK, a Ayra IiepeMellaeTcs II0
Mepe pacliaBJIeHus 31eKTpona

Ilyrosasi cBapka, Ipu KOTOPOU IOKPBITHIU
9JIEKTPOJ, pacnosiaraeTcs HaKJIOHHO BAOJIb
CBapuBaeMbIX KPDOMOK, OIUPAasiCh Ha HUX, U IO
Mepe pacljaBlieHUs OBUXKETCS IOJ JeUCTBUEM
CUJIBL TSI2KEeCTU UJIM IIPYKUHEI, a ayra
repeMelaeTcs BOOJIb IIBa

14

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57,
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Tepmur

Omnpenenenue

28. [Inma3zMeHHasi CBapKa

Hpn. Ceapka naa3dmeHHoU dyzo0l

ITrazmeHHOOY208a5 c8APKA

D. Plasmaschweissen

E. Plasma-arc welding

F. Soudage au plasma d’arc (a
I’arc plasma); Soudage au plasma

29. JneKTpouUIaKOBasi CBapkKa

IlinakoBas cBapka

D. Elektroschlackeschweissen;
ES-Schweissen

E. Electroslag welding

F. Soudage sous laitier
électroconducleur; Soudage
electroslag

CBapka mnnaBneHueM, IPU KOTOPOU HAarpes
IIPOBOAUTCS CXKAaToM OAyTrou

CBapka IIaBJIEHHEM, IPH KOTOPOM OJIsI HarpeBa

HUCIIONb3YETCS TEILI0, BHIAEIAIONIeECs IIPU
MIPOX0KOEHUH 3JIEKTPUYECKOT0 TOKa Yepe3
pacmnaBIeHHBIN IIIIaK

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

15
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30. 9J1eKTpPOHHO-Iy4YeBas
CBapkKa

D. Elektronenstrahlschweissen

E. Electron beam welding

F. Soudage par faisceau
d’électrons; Soudage par
bombardement électronique

31. /Ia3epHas cBapKa

D. Laserschweissen;
Laserstrahschweissen

E. Laser welding; Laser beam
welding

F. Soudage au laser Soudage par
taisccau laser

CBapka IIIaBlIeHHUEM, IIPU KOTOPOH [JIs Harpesa
KCIIOTL3YeTCs 9HEePTHUs YCKOPEHHEBIX 9TIeKTPOHOB

CBapka MIaBJIeHUEM, TPU KOTOPOU /IS Harpesa

UCIIONIB3YETCAd SHEePIrud U3JIYy4YeHHU A JIa3epPa

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

16
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Tepmur

Omnpenenenue

32. N'a3oBasi cBapka

D. Gasschweissen;
Gasschmeizschweissen

E. Gas welding

F. Soudage autogene; Soudage a
la flamme

33. TepMmuTHasi CBapKa

D. Aluminothermisches;
Schweissen; Thermitschweissen

E. Thermit welding

F. Soudage aluminothermique

34. CBapKa c IpuMeHEeHHuEeM
OaBJICHUS

D. Schweissen mit Druck

E. Welding with pressure

F. Soudage avec pression

CBapka IIIaBlIeHHUEM, IIPU KOTOPOH [JIs Harpesa
HCIIOJIb3YETCS TeIJIO IJITaMEeHU CMECH I'a30B,

CXKMTaeMOM C IIOMOMIbIO TOPENKH

CBapka, Ipu KOTOPOU [JIs HarpeBa

HMCHOJIb3YeTCsI SHEPTHsi TOPEHUST TEPMHUTHOMR

cMecHu

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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Tepmur
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35. HaBapka

D. Auftragsschweissen mit Druck

E. Welding-on with pressure

F. Rechargement avec pression

36. KoHTaKkTHasA cCBapKa

D. Widerstandsschweissen

E. Resistance welding

F. Soudage par résistance

37. CThIKOBasi KOHTaKTHasI
CBapkKa

CTBIKOBasi CBapKa

D. Widerstandsstumpfschweissen

E. Resistance butt welding

F. Soudage en bout par résistance

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

HaneceHue ciios MeTajiiia Ha IIOBEPXHOCTH
u3genund 1nmocpeacTBoOM CBapPKU C IIDUMEHEHHUEM
OaBJICHUST

CBapka C IpuUMeHeHUEeM IaBJIeHUs, IIPHU KOTOPOH
HUCIIONb3YETCS TEILI0, BRIAEISAIONIEECS B
KOHTaKTe CBapMBaEMHIX YaCTel IIpHu
TIPOXO0KIOEHUHN SJIEKTPUYECKOTO TOKa

KoHTakTHast cBapka, Ipu KOTOPOU COeTUHEHNE
CBApMBAEMEIX YaCTel MPOUCXOOUT IO
TTOBEPXHOCTHU CTHIKYEMBIX TOPIIOB

18

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57,
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Tepmur

Omnpenenenue

38. CThIKOBasi CBapKa
oIUIaB/IEHHEM

CBapka oIjlaBIeHuEM

D. Abbrennstumpfschweissen

E. Flash butt welding

F. Soudage par étincelage

39. CTeIKOBasi CBapKa
COIIPOTHUBJIEHUEM

CBapka CONpOTUBIIEHUEM

D. Pressstumpfschweissen

E. Upset welding; Resistance butt
welding

F. Soudage en bout par résistance

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

CThIKOBasi KOHTaKTHasI CBapKa, IIpU KOTOPOM
Harpes MeTajijia COIIPOBOXKOAaeTCs OIlJIaBJIeHUEM
CTBIKyE€MBIX TOPIIOB

CTBIKOBasi KOHTAKTHAA CBapka, rmpu KOTOpOfI
Harpes MeTalllla OCYIIEeCTBIIAETCA be3
OIINIaBJIEHUSA CTBEIKYEMEIX TOPIIOB

19

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57,
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40. ToyeuyHasi KOHTaKTHas KoHTakTHas cBapkKa, IpU KOTOPOU CBapHOE
CBapKa coefyvHEHUe MojIyyaeTcsa MeX/Oy TopliaMu

9JIEKTPOMOB, IIepeJalollluX YCUJINe CXKaTusia

D. Punktschweissen

E. Resistance-spot welding

F. Soudage par points

41. PenbedHasi cBapKa KoHTakTHasa cBapKa, IpU KOTOPOUM CBapHOE
COeqUHEHUE II0JIy4aeTCs Ha OTOEIbHEIX
ydacTKaX, 00yCIOBIE€HHEIX UX T€OMETPUYECKOU

D. Buckelschweissen bOopMOii, B TOM YHCJIO 110 BEICTYIaM

E. Projection welding; Point
welding

F. Soudage par bossages

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57, 20
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42. IlloBHas1 KOHTAKTHasI
CBapKa

[MToBHas cBapka

Hpon. Poaukosas ceapka

D. Rollennaht-Widurstands-
schweissen;
Rollennahtschweissen;
Nahtschweissen

E. Reslstance-seam welding; Seam
welding

F. Soudage par resistance a la
molette; Soudage a la molette;
Soudage au galet

43. [lloBHO-CTHIKOBAsi CBapKa

D. Rollennahtschwelssen von
Stumpfstossen

E. Butt-seam welding

FE. Soudage au galet par
écrasement; Soudage a la molette
par écrascment

KoHTaKTHas cBapKa, IIpu KOTOPOI CoeTuHEHNE

CBapuBaeMBbIX yacTen IIPOUCXOOUT MEXOYy
BpallaloIMMUCA OUCKOBEIMU 3JIEKTPOOAMMU,
IepenamnimMi YCUIINE CKaTuida

KoHTakTHas cBapKa C HOJIy4eHHeM CTHIKOBOI'O
IIIBa BPAIAlOIIHUMUCS OUCKOBLIMH 3JIEKTPOIAMH,
OTHOCHUTEJTbHO KOTOPHIX MEPEMEIAIOTCS AeTalH,
cobpaHHble C HEOOIBIIION HAXJIECTKOM MIIN BCTHIK

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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44. BbICOKOYAaCTOTHAsI CBapKa
D. Hochfrequenzschweissen
E. High frequency welding
F. Soudage a haute fréquence
45. CBapka B3pbIBOM

D. Sprengschweissen;
Explosionschweissen

E. Explosion welding
F. Soudage par explosion

46. MarHMTHO-HMITy/IbCHasA
CBapkKa

D. Magnet-Impuls Schweissen
E. Magnetic-pulse welding

F. Sondage par pulsations
magnétiques

®

CBapka Cc IpuUMeHeHUEeM [aBlIeHUs, IPU KOTOPOU
Harpes OCYIIECTBIISAETCS TOKaMU BEICOKOM
YaCTOTH

CBapka C IpuUMeHeHUEeM IaBJIeHUs, IIPHU KOTOPOH
coegUHEHME OCYIIECTBJISETCSA B pe3yJibTaTe
BBI3BAHHOTO B3PLIBOM COyHapEeHUs CllapuBaeMbIX
qgacteu

CBapKa C IIDUMEHEeHHNEM OaBJIEHUus, IIPU KOTOpOfI
coequHeHHre OCYLIECTBIIAETCSA B pe3yJibTaTe
COyoapeHusa CBapuBa€MBIX YyacTel, BLI3BHAHHOTO
BO3[ENCTBUEM UMITYJIbBCHOTO MAarHUTHOT O IIOJIA

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

22
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47. CBapKa TpeHHeM

D. Reibschweissen

E. Friction welding

F. Soudage par friction

48. CBapka JaBJIeHHEM

Hpon. Ceapka 8 meepdoti ¢pase

Ceapka 8 meepdomM COCMOsIHUU

D. Pressschweissen;
Druckschweissen

E. Pressure welding

F. Soudage par pression

JacTelu UM NHCTPYMEHTa

CBapka C IpuMeHeHHeM JaBIeHUs,

OCyIIecTBsIeMas 3a CUeT IIJIaCTUYEeCKOH
medopMalliy CBapHUBAE€MBIX YacTel IIpHU
TeMIepaTrype HHUXKe TeMIIepaTypPhl IIJIaBlIeHUs

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

CBapka Cc IpuUMeHeHUEeM [aBlIeHUs, IPU KOTOPOU
HarpeB OCYIIECTBIISAETCS TPEHUEM, BEI3BAHHBIM
OTHOCHUTEJIbHBIM IIepeMeIeHeM CBapUBaeMEIX

23
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E. Pressure welding with furnace

F. Soudage par pression au four

50. Ky3HeuHasi cBapKa

E.

F. Soudage a la forge; Soudage

51. CBapKa NPOKaTKOH

®

49. IleuHasi CBapKa

D. Feuerschweissen

heating

D. Hammerschweissen

Forge welding; Hammer
welding

par forgeage

D. Walzschweissen

E. Roll welding

FE. Soudage aux galets

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

CBapKa maBlIeHUEM, TPKU KOTOPOH HaTrpeB
ITPOBOIMUTCS B ITeYax MUJIU ropIiax

I[Teuynast cBapKa, IIpu KOTOPOH Ocagka
BBIMIOJIHSIETCS yoapaMHu MOJIoTa

BaJIKax

[TeuHas cBapKa, IpU KOTOPOU MIACTUUYECKOE
medOopMUPOBAHUE OCYIIECTBISIETCS B TPOKATHBIX

24
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52. 'a3ommpeccoBasi cCBapkKa

D. Gaspressschweissen

E. Pressure gas welding

F. Soudage autogéne par pression

53. Iuddpy3uonHasi cBapka

D. Diffusionsschweissen

E. Diffusion welding

F. Soudage par diffusion

54. YabTpa3ByKOBas CBapKa

D. Ultraschallschweissen

E. Ultrasonic welding

F. Soudage par ultrasons

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

Csapka faBJjieHHEeM, IIPpU KOTOPOM [JIsi HarpeBa
HUCIIOIb3YEeTCs TEIlJIO IIJIJaMeHM CMeCH I'a30B,
CXKMTaeMOM C IIOMOMIbIO TOPENKH

CBapka gaBJIeHUEM, OCYIIeCTBiIsieMas 3a CUeT
B3auMHOM nudp@y3um aToOMOB B TOHKUX
TIOBEPXHOCTHEHIX CJIOSAX KOHTAKTUPYIOUIUX
4acTeu.

[Ipumevanue. Juhdy3noHHas cBapKa
OCYILIECTBIISIETCS IIPHU OTHOCUTEIBHO
IJINTEJILHOM BO3[EMCTBUU IIOBLIIIIEHHON
TeMIIepaTyphl U HE3HAYUTEJILHOU IIJIaCTUYECKOU
medbopMaluu

CBapka gaBJileHUEeM, OCYIIECTBIsseMast IpU
BO3[EUCTBUU yIbTPA3BYKOBBIX KOJleOaHU

25

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57,
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55. XorogHasi cBapka

D. Kaltpressschweissen;
Kaltschweissen

E. Cold welding; Cold pressure
welding

F. Soudage a froid

56. CBapKa B KOHTPOJIUPyeMOH
aTMocdepe

D. Schweissen in kontrolierter
Atmosphare

E. Welding under controlled
atmosphere

F. Soudamne en atmosphére
controllée

CBapka faBieHUEM IIPU 3HAUUTEJIbHOU
IIacTuyeckoi nedopmaruu 6e3 Harpesa
CBapuBaeMBIX YacTeH BHEIIHUMHU UCTOYHUKAMHU

TeIljla

CBapka, OCyIlleCTB/IsieMasi B KaMmepe,

CBAPHBIE COEITMHEHNWS U MIBbI

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

3al0IHEHHOM ra3oM OIIpeaeyIeHHOro CoCTaBa

26
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57. CBapHoe coeauuHEeHHue HepasbeMHOe coequHEHNE, BHIIOTHEHHOE
CBapKou

D. Schweissverbindung

E. Welded joint

F. Joint soudé; Assemblage soudé;

Soudure
58. CTBEIKOBOE COeTHHEHHE CBapHOe coeqUuHEHMNE OBYX 3JIEMEHTOB,
IIPUMBIKAIOIIUX APYT K OPYTY TOPLOBBIMU
TIOBEPXHOCTSAMU

D. Stumpfstoss;
Stumptschweissverbindung

E. Butt joint

F. Assemblage en bout; Joint en
bout

59. YriioBoe coeguHeHHE CBapHOe coeqUHEHUE OBYX 3JI€EMEHTOB,
pacIoI0KEeHHEBIX 110 YIJIOM M CBapeHHHIX B
MeCTe IIPUMBIKAHUS UX KpaeB
D. Eckstoss; Eckverbindung

E. Corner joint; Fillet weld

F. Joint d’angle; Soudure en
corniche

r‘j\ PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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60. HaxytectouHoe coequHeHue | CBapHOe coeluHEHUE, B KOTOPOM CBapeHHEIe
3JIeMEHTHI PaCIIOJIOKEHE! ITapaiielbHO U
YaCTUYHO IIePEeKPHIBAIOT APYT Apyra

D. Uberlappstoss;

Uberlappverbindung ‘ES‘E@E

E. Lap joint; Overlap joint

F. Assemblge a recouvrement;
Joint a recouvrement

61. TaBPOBoe coeagnmHeHnue CBapHOG coejuHeHue, B KOTOPOM TOopeln OOHOI O
JJIEMEHTa IIPUMBIKAET II0d YI'JIOM U IIPUBAPEH K

OOKOBOM ITOBEPXHOCTU OPYTrOro 3JIeMeHTa
Hono. CoeduHeHue snpumblk

D. T-Stoss; T-Verbindung

E. Tee joint; T-joint

F. Assemblage en T; Jointen T

r‘j\ PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57, 28
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62. TopumoBoe coeaMHEHHUE

Hpon. bFokosoe coeduHeHue

D. Stirnstoss

E. Edge joint; Flange joint

F. Joint des plaques juxtaposées;
Joint a bords relevées

63. CBapHasi KOHCTPYKIHUS

D. Schweisskonstruktion

E. Welded structure

F. Construction soudée

64. CBapHo#u y3ei

D. Schweissteil; Schweisseinheit

E. Welded assembly

F. Ensemble soudé; Assemblage
soude.

r‘j\ PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

CBapHOe coefguHEHNE, B KOTOPOM OOKOBEIE
IIOBEPXHOCTH CBAPEHHEIX 3JIEMEHTOB
IPUMBIKAIOT OPYT K OPYTY

MeTannudeckass KOHCTPYKIIUSI, U3TrOTOBJI€HHAS
CBapKOM OTHOENIbHBIX JeTalen

YacTtp KOHCTPYKIINH, B KOTOpOfI CBApPEHEL
IIPUMEBIKAIOIIYE OPYT K OPYT'Y 3JIEMEHTHI

29

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57,
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65. CBapHOM LIIOB

o

D. Schweissnaht

E. Weld

F. Soudure

66. CTBIKOBOM 1LIIOB

D. Stumpfnaht; Slossnalit

E. Butt weld

F. Soudure en bout; Soudure bout
a bout

67. YrjI0BOM IIOB

D. Kehlnaht

E. Fillet weld

FE. Soudure d’angle

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

Y4acTOK CBapHOTO COeIUHEHUS,
00pa30BaBIIUICS B pe3yJibTaTe KPUCTAIIU3auN
paciiaBiIeHHOT O MeTaJlljla Ui B pe3yJjbTaTe
JIaCTUYeCKOM gedopMalmu Ipu CBapKe
IaBJIeHUEM HJIH COYeTaHUS KPUCTAIIN3alud U

nedbopMaluu

CBapHOU HIOB CTHIKOBOTO COEOUHEHUS

CBapHO¥ IIOB yTIOBOT0, HAXJIECTOYHOT O WA

TaBPOBOT'O COEIUHEHUN

30
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68. ToueyHBIH LIOB CBapHO# IIOB, B KOTOPOM CBSI3b MEXKAY
CBapeHHBIMU YaCTSIMU OCYIIeCTBIISIETCS

CBAapHBIMU TOYKaMH
D. Punktschweissung

E. Spot weld

F. Soudure par points

69. CBapHas TOYKa DJIeMEeHT TOYEeYHOrO IIIBa, IIPEeOCTaBISIOIIUNA

co0oli B IJIaHe KPYT UJIHU 3JIIUIIC

D. Schwelsspunkt

E. Weld spot; Weld point

F. Point de soudure; Point soudé

70. AAopo TOYKn 30Ha CBapHOU TOYKH, MeTaJlI KOTOPOU

IIogBepraiiCsa pacCIlJiaBJIEHUIO

D. Schweisslinse

E. Weld nugget; Spot weld nugget

FE. Noyau de soudure; Lentille de
soudure

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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71. HenpepbIBHEIH IIIOB

Hpon. CnaowHotl wos

D. Durchlauiende Naht

E. Continuous weld;
Uninterrupted weld

F. Soudure continue

72. IIpepbIBUCTHIH LIIOB

D. Unterbrochene Naht

E. Interrupted weld; Intermittent
weld

F. Soudure discontinue; Soudure
intermittente

CBapHOii 11I0B 63 IPOMEXKYTKOB I10 AJINHE

CBapHOU LIOB C IPOMEXYTKaMU 110 OJINHE

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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73. IlemHOM NPEPLIBUCTHLIN
OB

LlenHoi 1110B

D. Symmetrisch unterbrochene
Naht

E. Chain intermittent weld; Chain
intermittent fillet weld

F. Soudure discontinue
symmétrique

74. IllaxMaTHBIA
NIPEePLIBUCTLINA IIOB

IITaxMaTHBINA IIIOB

D. Unterbrochene versetzte Naht

E. Staggered intermittent weld

F. Soudure discontinue alternée

[IByXCTOPOHHUU NPEPHIBUCTHINA 1I0B, Y KOTOPOTO
ITPOMEXYTKH PACIOJIOKEHHI 10 00eUM CTOPOHAM

CTE€HKHU OOUWH IIPDOTUB OPYIOro

e
[55am 55w ST
JLEETEA T Iy (hEsn=aas

L

[IBYXCTOPOHHMU TPEPHIBUCTHIN IIIOB, Y KOTOPOTO

IIPOMEXYTKH Ha OTHOM CTOPOHE CTEHKHU

PAcCIIOIOZKEHEI IIPOTHUB CBAPEHHLBIX Y4AaCTKOB IIIBa

C OPYTrOo#d ee CTOPOHBI

r‘j\ PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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75. MHOr OCJIOMHLIHN LIIOB -

D. Mehrlagennaht

E. Multi-run weld; Multi-pass weld

F. Soudure en plusieurs passes;

Soudure a couches multiples;

Soudure a plusieurs couches

76. [IogBapOYHLIHA LIOB MeHb11ast 4aCTh ABYXCTOPOHHETO II1BQ,
BHITIOJTHSIEMAs IIPeOBapuTENbHO OIS
IIpenoTBPalleHUus IIPOKOT0OB IPU MOCIEenyIoen
D. Gegennaht CBapKe UJIYM HaKJlagblBaeMas B IIOCJIEOHIOI0

odepenpb B KOPEHb MIBa

E. Sealing bead

F. Cordon support; Cordon a

I’envers
77. IIpuxBaTKa KopoTkuii cBapHOU MIOB A1g pUKCAIUU
B3aMMHOI'O PAacCIIOJIOXKEHUS [IoAjiexKallluX CBapKe
meTaneu
D. Heftnaht
E. Tack weld

F. Soudure de pointage

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57, 34
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78. MOHTaXXHLIA IIIOB

D. Baustellenschweissnaht;
Montageschweissungs

E. Site weld

F. Soudure de montage

79. Bainuk

D. Schweissraupe

E. Weld bead; Bead

F. Cordon

80. Ci1o# cCBapHOro IIBa

Cnou

D. Lage

E. Layer

F. Couche

CBapHOU IIOB, BHIIIOJIHSIEMEIN TP MOHTaXe
KOHCTPYKIIMU

MeTann cBapHOro MIBa, HaIlJIaBJIEHHBIN UITH
IepensaBIeHHbINA 3a OOUH IIPOXO]I

YacTe MeTasia CBApHOTO I1Ba, KOTOpasi COCTOUT

U3 OOJHOT'O UJIN HECKOJIBKUX BAJIMKOB,
pacImoiararinnuxcd Ha OOHOM YPOBHE
IIOIIEPEYHOro Ce4YeHusd IIBa

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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82

E.

81. Kopens mBa

D. Nahtwurzcl; Wurzel

E. Weld root

F. Racine de la soudure

. BBIIIYKJIOCTH CBApHOI O

ImIBa

BrinmykocTs mBa

Hpon. Ycuaenue wea

D. Nahtiiberhohung

Weld reiniorcemcnt; Weld
convexity

F.Surépaisseur de la soudure

®

YacTh cBapHOTO IIBa, HauboJee yoajleHHas OT
€ro JUIeBOM ITIOBEPXHOCTHU

ﬁdE‘_!Hn- silla

BEITTYKJIOCTH IIBa, OOpeaensieMas pacCTOTHUEM
MeXOy MJIOCKOCTHIO, IIPOXOsINel Yepe3
BUOMMBbIE JINHUY T'PaHUIIBI CBAPHOTO IIIBa C
OCHOBHBIM METAJIJIOM U IIOBEPXHOCTHIO CBAPHOTO
IIIBa, U3MEPEHHBLIM B MeCTe HaubOobInen
BBIITYKJIOCTH

PazHelleHWe peKnakbl B J0KYHMEHTAX W Ha caiite www.complexdoc.ru
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 {495) 506-78-57, infof@complexdoc.ru
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83. BoruyToCTh YyIJIOBOr0 miBa

D

F. Concavité de la soudure

84.

D.

E. Fillet weld throat thickness

F. Epaisseur a clin; Epaisseur

®

. Konkavitat der Kehlnaht

Hpon. OcaabaeHue wea

E. Fillet weld concavity

ToIIHHA YIIOBOTO IIIBA Hamnbosbliliee paccTosIHHE OT ITOBEPXHOCTH
YTJIOBOTO IIIBA [0 TOYKH MAaKCHMaJIbHOI'O
MIPOIJIaBJI€HKSI OCHOBHOT'O MeTaJsljia
Nahthohe; Kehlnahtdicke

d’une soudure en angle

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

BorayTtocTts, onpenenseMasi paCCTOSTHUEM
MeX[y IIJIOCKOCThIO, IIPOXOJsIel yepes
BUMMEIE JINHUY T'PAHUIIBI YTIIOBOTO IIBA C
BoruyTocTs 11Ba OCHOBHBIM METAaJIJIOM U ITOBEPXHOCTHIO ITIBa,
M3MEPEHHBEIM B MeCTe HaubOoJIbIlIed BOTHYTOCTH

AS

7777
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85. PacueTHas BBICOTaA
YIJIOBOT O IIBa

PacueTHas BRICOTA IIIBa

D. Rechnerische Nahtdicke

E. Desipn throat thickness

F. Epaisseur nominale de la
soudure

86. KaTeT yrjiosoro msa

KarteT 1mBa

D. Schenkellangy; Nahtschenkel

E. Fillet weld leg

F. Cote de la soudure d’angle

r‘j\ PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

[I1Ha nmeplneHguKyJssapa, ONyIIeHHOT0 U3 TOYKH
MaKCHUMAaJIbHOTO IIPOIIJIaBJIeHUS B MECTe
COITPSI2KEHHUSI CBapuBaeMbIX HacTel Ha
TUIIOTEHY3y HaubOOIbIIEeTr0 BIIMCAHHOT' O BO
BHEIITHIOIO YaCTh yTJIOBOTO IIBa MPSIMOYTOJILHOTO
TPeyroJIbHUKa

KpaTuatiiiee paccTossHUE OT IIOBEPXHOCTH
OJHOU U3 CBapMBaeMBIX YaCTEU [0 TPaHUIIbI
YTJIOBOTO IIIBa Ha TTOBEPXHOCTU BTOPOU
CBapuBaeMoOU 4acTu

\\J1

38

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57,
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87. lllupuHa CBapHOrO IIBa

[IIupuHa mBa

D. Nahtbreite

E. Weld width

F. Largeur de la soudure

88. Koaddbunuenrt popmsbl
CBapHOrO IIIBa

KoaddumueHT hopmE 11Ba

D. Nahtiormfaktor

E. Weld shape factor; Weld
geometry factor

F. Facteur géométrique de la
soudure

Paccrossane MeXIy BUOUMBIMU JINHUAMU

CILJIaBIEHUS Ha TUIeBOM CTOPOHE CBAPHOTIO IIIBa

IIPY CBapKe IJIaBIeHUEM

KoaddummeHT, BeIpazKaeMblli OTHOIIEHUEM

IIMPHWHBI CTEIKOBOI'O MJIM YI'JIOBOI'O IIIBaA K €ro

TOJIIINHE

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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HEOOTHOPOOTHOCTH CBAPHOI O

Mex

D. Mechanische Inhoniogenitat

E.

F.

90. Msirkasi mpocJIouKa
CBapHOI0 COETUHEHH s

F. Couche intermédiére douce

®

89. MexaHndeckasi

COeTHHEeHHSA

aHU4YeCKasd HEOOHOPOOHOCTh

Mechanical heterogeneity

Hétérogénéité mécanique

Msarkas npocJoukKa

D. Weiche Zwischenlage

E. Soft interlayer

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

Y4acToK CBapHOTO COEIMHEHUS, B KOTOPOM
MeTajlyl UMeeT IIOHUXKEHHEBIe TTI0Ka3aTeln
TBEPIOCTHU U (MJIN) IPOYHOCTH II0 CPABHEHUIO C
MeTaJlJIoOM COCeOHUX y4aCTKOB

Pa3znuuue MexaHUYEeCKHUX CBOMCTB OTOEIbHEIX
y49aCTKOB CBapHOI'O COeqUHEHUS
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91. TBepmasi MPOCIOHUKaA
CBapHOI0 COeTHHEHHUsT

TBeppmas mpociIouKa

D. Harte Zwischenlage

E. Hard interlayer

F. Couche intermédiére dure

92. Pa3ynpoYHEeHHbIH YIaCTOK
CBapHOI'0 COETUHEHMUSI

PasynpoyHeHHEIN y4aCTOK

D. Infestigte Zone

E. Weakened zone

F. Zone affaibliu

Y4yacToOK CBapHOTO COEAMHEHUS, B KOTOPOM
MeTaJlJl UMeeT IIOBHIIIEeHHBIE TT0Ka3aTelu
TBEPZOCTHU U (UJIU) TPOYHOCTH II0 CPaBHEHUIO
MeTaJlJIoOM COCEOHUX Y4aCTKOB

Y4acToK 30HH TEPMHUYECKOI'O BIIUAHUSA, B
KOTOPOM IIPOMU3OIIJIO CHU2KEHHUE IIPOYHOCTH
OCHOBHOT'O MeTalllla

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

C
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93. KoHTAKTHOE YyIIPOYHEHHE
MSITKOH IPOCIOHKH

KoHTakTHOE YIIpO4YHEeHHue

D. Lokale Verfestigung

E. Local strengthening

F. Raffermissement locale

[ToBhIIIIEHNE CONPOTUBIIEHUS OehOPMUPOBAHUIO
MSTKOU IPOCIOMKHU CBAPHOTO COEQUHEHUS 3a
CcUeT coepxKuBaHUs ee nedhopMalliii COCEOHUMU
060Jiee TPOYHLIMU €T0 YaCTSIMHU

TEXHOJIOI'ASI CBAPKH

94. HanpaBjIeHHEe CBapKHu

D. Schweissrichtung

E. Direction of welding

F. Sens de la soudure; Direction
de la soudure

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

HanpaBneHHe OBHU2KEeHUS MCTOYHHUKA TeIljla
BIOOJIb HpOHOJ’IBHOﬁ OCH CBApPHOI'0O COeHEHUA

42
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95. OOpaTHOCTynIeHYaTasi
cBapkKa

D. Pilgerschrittschweissen

E. Back-step sequence; Back-step
welding; Step-back welding

F. Soudage a pas de pélerin
96. CBapka 0/10KaMHu

D. Absatzweises
Mehrlagenschweissen

E. Block sequence
FE. Soudage par blocs successifs
97. CBapKa KaCKaaoM
D. Kaskadenschweissung
E. Cascade welding

F. Soudage en cascade

®

CBapka, Ipu KOTOPOM CBApHOU III0B
BBITIOJTHSIETCSI CIIEAYIOIIMMHU OOUH 32 APYTUM
y4acTKaMH B HalIpaBIeHUH, 0OpaTHOM 00IIeMy
MTPUPAIIEHUIO IJIUHEI IIIBa

O6paTHOCTyneH4YaTass CBapKa, Ipu KOTOPOM
MHOTOCJIOMHBIN IIIOB BHITIOTHSIOT OTAETBHBIMU
y4acTKaMU C TTOJTHBIM 3aTl0THEHNEM KaXKaoTo U3

HUX
iR
b e TIA z

Csapka, Ipu KOTOPOU KaxXKABIN IIOCIeAYIOIInT
y4aCTOK MHOTOCJIOMHOTO IIBa IIE€PEKPHIBAET BECH
IpensIOyIINYG Yy9acTOK UK €r0 9acTh

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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98. IIpoxoa mpu cBapke

ITpoxon

D. Schweissgang

E. Pass; Run

F. Passe

99. CBapka Hampoxop,

D. Einrichtungschweissen

E. One direction welding

F. Soudage dans un sens

100. CBapka Bpa306poc

D. Absatzweises Schweissen

E. Skip welding

F. Soudage fractionné

OnHOKpaTHOE IepeMellleHre B OTHOM

HaIlpaBJIEHWMUW MCTOYHHKaA TeEIlJla IIPKU CBapPKe "

(1) HalIaBKe

CBapka, IIpu KOTOPOH HaIlpaBJIeHWE CBapKHU

HEeu3MeHHO

Csapka, Ipu KOTOPOU CBApHOU III0B

BEITIOJTHAETCA Y9aCTKaMHU, PACIIOJIOZKEHHBIMUA B

PA3HBEIX MECTaX II0 €Tr0 OJInHEe

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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101. CBapkxa cBepxXy BHHU3

D. Fallnahlschweissen;
Abwartsschweissen

E. Downbhill welding

F. Soudage descendant

102. CBapka CHH3Y BBeEpX

D. Aufwartsschweissen

E. Uphill welding

F. Soudage montant; Soudage
ascendant

103. Crapka Ha CIIyCK

D. Bergabschweissen

E. Downward welding (in the
inclined position)

F. Soudage descendant (en
position inclinée)

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

CpapkKa Ij1aBJIeHHEM B BEPTHUKAJIbHOM
[IOJIOKEHUH, IIPU KOTOPOM CcBapoYHas BaHHA
IepeMeniaeTcs CBePXy BHU3

CBapka IIJIaBIeHHEM B BEPTUKAJIBHOM
MMOJIOKEHUH, IIPU KOTOPOI CBapOodYHAas BaHHA
rmepeMeIaeTcss CHU3y BBEpX

CBapka MjaBJIEeHUEM B HAaKJIOHHOM TIOJIOKEHUH,
MTPY KOTOPOM CBapOYHAas BaHHA MEPEMeIaeTCs
CBEPXy BHU3

45
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104. Crapka Ha mogbeM

D. Schragaufwartsschweissen
Bergautschweissen

E. Upward welding (in the
inclined position)

F. Soudade montant (en
position inclinée)

105. Ceapka yrjioMm Buepen

D. Schweissen mit stechendcr
Brennerstellung

E. Welding with electrode inclined

under acute angle

F. Soudage avec électrode
inclinése en avant

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

CBapka IUIaBJIeHUEM B HAKJIOHHOM IIOJIOKEHUY,
IIPU KOTOPO¥ CBapOYHAasi BaHHA IIepEeMeIaeTCst
CHHU3Y BBEPX

IlyroBasi cBapKa, IIpu KOTOPOH 3IEKTPOI
HAKJIOHEH II0[ OCTPHIM yTJIOM K HaIIpaBIIEHUIO
CBapKHu

46

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57,
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106. CBapka yrjioM Ha3ap,

D. Schweissen mit schleppen der
Brennersteilung

E. Welding with electrode in dined
under obtuse angle

F. Soudage avec électrode
inclinése en arriére

107. CBapka ma Becy

D. Schweissen ohne Unteriage

E. Welding without backing

F. Soudage sans support

108. CBapka HEIOBOPIITHHBIX
CTBHIKOB

D. Schweissen in Zwangshjsition

E. Position pipe-welding; Orbital
welding

F. Soudage des joints fixes;
Soudage orbital

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

IlyroBasi cBapKa, IIpu KOTOPOH 3IEKTPOI
HaAKJIOHEH MO TYIILIM YTJIOM K HallpPaBIeHUIO
CBapKHU

OOHOCTOPOHHSSI CIIapKa CO CKBO3HBIM
ITPOIJIaBJIEHNEM KPOMOK 0€e3 MCIIOIb30BaHUS
MMOOKJIaIOK

CBapka Mo 3aMKHYTOMY KOHTYPY BO BCeX
MTPOCTPAHCTBEHHBIX MTOJIOKEHUSX, TPU KOTOPOU
00BEKT CBAPKU HETIOABUKEH
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109. IMToaayB 3amuTHOTO ra3a | [logaya 3amMTHOTO ra3a K 00paTHON CTOPOHE
coeounHsAEeMbIX yacrTen OJId 3alllMTEI UX IIPU

CBapKe OT BO3MENCTBUS BO3OyXa
D. Schutzgaszufuhr von
Rushkseite der Naht

E. Weld root gas shielding

F. Protection par gaz de la racine
de soudure

110. Pa3zgenka KpOoMOK [Tpuparue KpoMKaM, IOAJIeKalluM CBapke,
HeoO0xomuMou ¢hOpPMEI

D. Fugenvorbereitung;
Kantenvorbereitung;
Nahtvorbcrcitung

E. Edge preparation

F. Préparation des bords;

Chanfreinage
111. CKOC KPOMKH [TpssMonMMHEWHBIY HAKJIOHHEBIN Cpe3 KPOMKH,
nopjexalllell cCBapKe
D. Kantenabschragung T ::\2

E. Edge bevelling

F. Chanfrein

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57, 48



Baza HOpMaTUBHOU OOKyMeHTaluu: www.complexdoc.ru

Tepmur

Omnpenenenue

112. IlpurynjieHnue KPOMKH

D. Stegflanke

E. Root face

F. Méplat; Talon

113. ¥roa ckoca KpOMKH

VYron ckoca

D. Abschragungswinkel

E. Bevel angle

F. Angle du chanfrein (de
chanfreinage)

114. Vroa pa3aeikKd KPOMOK

Yron pasgenku

D. Offnungswinkel

E.Groove angle

F. Angle d’ouverture

r‘j\ PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

HeckoIieHHas 9acTh Toplia KPOMKH,

rojjieskalie cBapke

O

U IIJIOCKOCTBIO TOPILia

b

Yron MeXKIOYy CKOIIEeHHBIMH KPDOMKaMH1

CBapuBaeMBbIX yacTeu

OcCTprIl yTOJI MEXKAY IIJIOCKOCTHIO CKOCa KPOMKU
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114a. 3a3op

D. Spalt; Spaltbreite; Stegabstand

E. Gap; Air gap; Root opening

F.Ecartment des bords

115. OCHOBHOM MeTaJL1

D. Grandwerkstoff

E.Base metal; Parent metal

F.Métal de base

116. I'myOMHa nmpomniaBIeHUs

D. Einbrabdtiefe

E. Depth of pénétration

F. Protondcur de penetration

KpaTuaiiree paccTossHUE MEXKAY KPOMKaMHu

coOpaHHBIX OJIsT CBApPKH feTanei

MeTasI moaBepramIuxcs CBapKe COeIuHsIeMbBIX

yacTen

Haub6ornbIas FJ'IY6I/IHa pacIiiaBlI€eHud OCHOBHOI'O
MeTalllla B CEYE€HHNH IIIBa UJIXW HAIIJIAaBJIEHHOTI' O

BaJIMKa

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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117. CBapo4YHasi BaHHA YacTh MeTasjla CBapuBaeMoro IBa,
HaXoOosdallasdaCd IIPU CBapKe IIJIaBJIEHHEM B

ZKUOKOM COCTOAHUNU
D. Schweissbad

E.Welding pool; Welding bath;
Welding puddle

F. Bain de fusion; Bain de soudage

118. Kparep Yrny6nenwve, o6pa3yiolieecs B KOHIE BaJlNKa
o[ DeMCTBUEM MaBJIeHUS OyTU U 00beMHOM
yCcagKu MeTasljia IIBa

D. Krater
E. Crater
F. Cratere
119. IIpucagOYHBIA MeTaJII MeTarni ajst BBEIEHUS B CBAPOYHYIO BaHHY B
IOIIOTHEHME K pPacIlIaBJIEHHOMY OCHOBHOMY
MeTaniy

D. Zusatzwerkstoff; Zusatzmetall

E. Filler metal

F. Métal d’apport

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

51



Baza HOpMaTUBHOU OOKyMeHTaluu: www.complexdoc.ru

Tepmur

Omnpenenenue

120. HautaBJIeHHBIM MeTaJL/l

D. Eingetragenes Schweissgut;

®

Reines Schweissgut

E. Deposited metal

F. Métal déposé

121. MeTa/U1 HIBa

D. Schweissgut

E. Weld metal

F. Métal de la soudure

122. IIpoBap

D. Einbrand

E. Complete fusion

F. Fusion complete

INlepennaBneHHBIN IPUCAAOUYHBINA MeTall,
BBE[IEHHEIN B CBAPOYHYIO BaHHY WU
HaIlIaBJIEHHBIM Ha OCHOBHOM MeTasljl

CmnaB, 06pa30BaHHBIN PaCHIAaYJICHHEIM
OCHOBHEIM M HallJIaBI€HHBLIM MeTajlaMi HUIx
TOJIBKO IIepelljlaBIeHHBIM OCHOBHBIM METaJlJIOM

CriomHas MeTalnn4decKas CBSI3b MexXnOy
CBapUBa€MbBIMHU ITOBEPXHOCTAMHU OCHOBHOI'O
MeTalllla, CJIIOAMHU U BaJIMKAaMHK CBAPHOI'O IIIBa

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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123. 30Ha ciaBJIeHUs IPH
CcBapkKe

30Ha CIIJIaBJIEHUS

D. Zusammenschmeizzone

E. Fusion zone

F. Zone dc liaison

124. 30Ha TEepMHUYIECKOT 0
BJINSIHMS IIPU CBapke

30Ha TEPMHNYECKOI'O BIIMAHUA

Hpm. ITepexodHas 30Ha

D. Warmeeinflusszone

E. Heat affected zone

F. Zone thermiquement atfectée;
Zone influencée thermiquement

30Ha YaCTUYHO CIJIABUBIINXCS 3€PEH Ha

I'PaHUIIEe OCHOBHOI'O MeTaJllJla U MeTaJljia IIIBa

Y4acToOK OCHOBHOTO MeTasjia, He MMOABEPTIINNCS
pacIiaBIeHn0, CTPYKTypa U CBOMCTBA KOTOPOTO
U3MEHUJIMCh B pe3yJibTaTe HarpeBa IpU CBapKe

HUJIN HaIlJIaBKe

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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125. Cxartas gyra

D. Eingeschniirter Lichtbogen

E. Constricted arc

F. Arc contracté; Arc étranglé

126. [Iyra mnpsiMoro GeMCTBHsI

D. Direktor Lichtbogen

E. Transferred arc

F. Arc transféré

127. lyra KOCBEHHOI 0O
OeHCTBHUSI

D. Nichtubertragener Lichtbogen;
Indirekter Lichtbogen

E. Non-tninsrerred arc

F. Arc non transféré

Iyra, cTon® KOTOPOH C3KAaT C IIOMOIIBIO COIIa

MIJIa3MEeHHOM T'OpeJIKH, IIOTOKa Ir'a3a HUJjin
BHEITHEI' O 3JIEKTPOMAarHMuTHOI'O II0JIA

Iyra, mpu KOTOpo# 00BEKT CBAPKH BKJIIOUEH B

OJeIlb CBApO4YHOI'O TOKa

Ilyra, mpu KOTOPO# 06GBEKT CBAapPKU HE BKITIOYEH

B I1€eIIb CBAPOYHOI'O TOKa

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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128. IIpsiMmasi MOJISAPHOCTH

D. Minuspolung; Normale Polung

E. Straight polarity

F.Polarité normale (directe)

129. OO0paTHas NOJIIPHOCTH

D. Pluspolung; Umgekehrte
Polung

E. Reversed polarity

F. Polnrité inverse (négative)

130. MarsuTHOe OyThe

D. Magnetisclie Blaswirkung

E. Magnetic are blow

F. Soufflage magnétique

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

INonsApHOCTL, IPU KOTOPOU 3JIEKTPOL
MIPUCOENNHSIETCS K OTPUIIQTENLHOMY IIOIIOCY
HUCTOYHUKA IMUTAHUA OYT'H, a 00BEKT CBApPKH - K
IIOJIOZKXUTEJIbHOMY

[TonsspHOCTH, IIPU KOTOPOU 3JIEKTPON
MIPUCOEOUHSIETCS K ITOJIOKUTEIHHOMY IIOJIIOCY
MCTOYHWKA MUTAHUSA OYT'H, @ OOBEKT CBAPKH - K
OTpULIATEIbHOMY

OTKJIOHEHUEe OyTH B PE3yJIbTaTe HENCTBUS
MarHUTHBIX MTOJIEN UK (EePPOMATHUTHBIX MaCC
TIPU CBapKe

55
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131. Ocagka npu cBapkKe

®

Ocagka

D. Stauchen; Stauchung

E. Upaetting

F. Réfoulement

132. I'paTt npu cBapke

I'pat

D. Schweissgrat

E. Upset metal; Flash

F. Métal refoulé; Bavure

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

MeTtann, BeIaBIeHHBIM 3a CUYET OCagKU IIpHu

CBapke

Oneparnus MeCTHOMU IJIaCTUYeCKol aedopMaiiuu
CBapuBaeMbIX YacTel IIpu CBapKe C
IpuMeHeHUeM JaBlIeHUs

56



Baza HOpMaTUBHOU OOKyMeHTaluu: www.complexdoc.ru

Tepmur

Omnpenenenue

133. Yrap npu cBapke

Yrap

D.Abbrandverlust; Abbrand

E. Burn-out loss; Burn-out; Burn-
off, loss

P. Perte de soudure

134. YcTaHOBOYHAs IJIMHA
CBapHMBaeMBIX YacTeH

YcTraHOBOYHAS OJIMHA

D. Einspannlange

E. Initial extension

F. Longueur hors-mors

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

HOTepI/I MeTalllla Ha UCIIapeHnue U OKHUCJIEHuEe

IInuHa cBapUBaeMBIX YaCTeH, BEICTYHAIOMIUX 3a
3aKMMHEBIE ITPUCIIOCOOIeHNS IIPH CTEIKOBOI
KOHTAKTHOM CBapKe U CBapKe TPEeHHEM

IIPY CBapke
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135. CBapuBaeMoOCTh ITo T'OCT 29273-92

D. Schweissbarkeit

E. Weldability

F. Soudabilité

136. Koadpumuenr KoadduineHT, BEIpakeHHBIM OTHOIIIEHUEM
pacIiUiaBIeHH ST MacCCHI 97IeKTpofa, pacIljlaBJIEeHHOH 3a eANHUILY
BpeMeHHU IOPEeHUs OyTH, OTHECEHHON K eQUHHUIIE

CBaApOYHOI'O0 TOKa
D. Abschmelzkoeffizient;

Abschmeizfaktor

E. Fusion coefficient

F. Coefficient de fusion

137. Koa¢dpdbunueHT Ha/ITaBKH KosdduiineHT, BEIpakKe€HHBIU OTHOIIIEHUEM
IIPH CBapKe MacCHI MeTaJljla, HallJIaBJIeHHOM 3a eTUHUITY
BpPeMEeHU IOPEeHUs OYTH, OTHECEHHON K eqUHULIEe

CBapOYHOI'0 TOKA
KoadduiineHT HanmaBKku

D. Auftragskoeffizient

E. Metal deposit factor

F. Coefficient de dépot
(deposition)

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57, 58
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138. KoadbdbunueHT norepb
IIPH CBapKe

KoadouineHT moreps

D. Relativer Schweissgutverlust

E. Relative loss of filler metal
during deposition

F. Coefficient de perte en métal

139. IToroHHasA 3HEepPrus

D. Streckenenergie

E. Heat input

F. Energie absorbée par unite de
longueur

KosdduineHT, BEIpaKeHHBIN OTHOIIIEHUEM
IIOTeph MeTajljia IIpU CBapKe Ha yrap u
pa30prI3rUBaHKUE K MacCe pPacIlyIaBJIEHHOTO
IpuCcago4YHOro MeTassa

SHeer;{, 3aTpa4Y€HHasd Ha €eJUHUIY OJINHBI
CBAPHOTO IIIBa IIPX CBAPKeE IIJIaBJIEHUEM

OBOPYIOBAHHWE N MATEPHUAIJIbI

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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140. CBapoOYHBIHA MOCT CnenmanbHO 000pymoBaHHOE paboyee MeCTO [t
CBapKH

D. Schweissplatz (mit
Ausristungen)

E. Welding station

F. Poste de soudage

141. CBapouyHasi yCTAaHOBKA | YCTAHOBKa, COCTOSAIIAs U3 UCTOYHUKA ITIUTAHUS,
CBapOYHOTI0 anlapaTa WM MalluHL OJI CBAPKU
U MeXaHU3MOB OTHOCUTEIBHOTO IIepeMelleHUST

D. Schweissanlage CBApOYHOIL annapaTypsl ¥ U3 emus

E. Welding machine

F. Machine a souder

142. ABTOMAT /151 IyrOBOH Amnmnapart g aBTOMaTU4eCKOW OyTOBOM CBapKu
CBapKu

ABTOMAT

D. Lichtbogenschweissautomat

E. Automatic arc welding machine

F. Machine automatique de
soudage a l'arc

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57, 60
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143. ITonyaBTOMAT OJISA
OyTrOBOHM CBapKH

[TonyaBTOMaT

D. Halbautomat fiir
Lichtbogenschweissen

E. Semi-automatic arc welding
machine

F. Machine semi-automatique de
soudage a l'arc

144. CBapo4yHas rojIoBKa

D. Schweisskopf

E. Welding head

F. Téte de soudage

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

Anmapart g MexaHU3MPOBaHHOU OyTrOBOM
CBapKM, BKIIIOYAIOIINY TOPEJIKY U MEXaHHU3M
TIOZay4yy IPOBOJIOKM C PYUYHBIM IIepeMeleHueM

TOPEJIKU

YCTpOﬁCTBO, OCyHIeCTBIIdIOIIIee rnmoga4dy
CBapO‘-IHOI;I IIPOBOJIOKHU U IIOOOEP2XKaHUEe
3a0aHHOI'O peXXrnMa CBAPKHU.

ITpumedvaHue. CBApOYHAST TOJIOBKA MOXKET
COCTaBASAThH YaCTh aBTOMATa OJIsT AyTOBOM CBAapKH

61




Baza HOpMaTUBHOU OOKyMeHTaluu: www.complexdoc.ru

Tepmur

Omnpenenenue

145. MyHOIITYK CBapOYHOH

D. Kontakt- und Fuhrungs-rohr

146. TpakTop I/Is1 IyrOBOH

F. Tracteur de soudage a l’arc

147. Topenaka OJIsi IyroBOH

D. Lichtbogenschweissbrenner

F. Chalumeau (forclie) de soudage

®

T'OJIOBKH

E. Nozzle

F. Buse

CBapKu

D. Schweisstraktor

E. Welding tractor

CBapKH

E. Arc welding torch

a l'arc

YacTh CBApPOYHOM T'OJIOBKH, ITpeJHa3HauYeHHas
IJIs HaIlpaBJIeHUS CBAPOYHOM IPOBOJIOKY B 30HY
CBapKU M IMOOBOjIa K HEM 3JIeKTPUUECKOT0 TOKa

[TepenocHOU anmnapar Ojisg OyrOBOU CBapKu C
CaMOXOLOHOU TeJIeXKKOU, KOTopas IIepeMelnaeT
€ro BOOJIb CBApPUBAEMBIX KPDOMOK IIO
TIOBEPXHOCTH U3OENU UIU IEPEHOCHOMY IIYTU

YCTpOKCTBO oI OyrOBOM CBapKHU B 3alIUTHOM
rase MJIM CaMO3allUTHOM ITPOBOJIOKOH,
obecneuymnBaroIee IMOABO JIEKTPUIECKOTO TOKa
K 9JIEKTPOMY ¥ Ta3a B 30HY AyTH

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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148. Comio ropeaku ajisi
OyTrOBOHM CBapKH

Cormo

D. Dise

E. Welding torch nozzle

F. Buse de chalumeau (de torche)

149. dneKTpogoaepxkKareab
IJIsi IyTOBOM CBApKH

JJeKTpoaepKaTeb

D. Elektrodenhalter

E. Electrode holder

F. Porte-électrode

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

Cormto [jis ToOBOMia ¥ HalpaBIeHUs ra3a C
LIeJIbI0 3aIUTHl CBAPOYHOM BAHHEI 1 3JIEKTPOOA

OT BO3[IENCTBUSA BO3OyXa

HpI/ICHOCO6HeHI/Ie OJ1s1 3aKPEIIJIeHUA 3JIEKTPOoOa

U II10OBOOA K HEMY TOKa
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150. CBapo4YHbIHA
BBINPSIMHUTEIb

D. Sctrweissgleichrichter

E. Welding rectifier

F. Rdresseur de soudage

151. CBapo4YHbLIA reHepaTop

D. Schweissgenerator

E. Welding generator

F. Générateur de soudage

152. CBapo4YHLIM arperar

D. Schweissagregat

E. Welding set

F. Groupe électrogene de soudage

ArperaT, COCTOSIIMYN U3 CBAPOYHOT0 TeHepaTopa

U IIPUBOOHOI'O OIBUI'aTEJIA

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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153. CBapo4YHbIHA
npeoopa3oBarTesib

D. Schweissumformer

E. Welding converter

F. Convertisseur de soudage

154. T'opeaka OJisi ra30BOH
CBapKu

l'openka

D. Schweissbrenner

E. Gas torch

F. Chalumeau a gas

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

CBapo4HBIN arperat, B KOTOPOM IIPUBOOHLIM
OBUTATEJIEM SIBISETCS 3JIeKTPUYEeCKUU
OBUTATENb

YcTpouicTBO O ra30BOU CBAPKU C
peryIupyeMbIM CMeIlIeHNEeM I'a30B U CO3TaHueM
HaIpaBJIeHHOT0 CBAPOYHOTIO IIJIaMeHN

65
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155. UHXXeKTOpHAas ropejka

Hpm. 'opesaka HU3K020 0assieHus

D. Injektorschweissbrenner;
Saugschweissbrenner;
Niederdruckschweissbrenner

E. Injector blowpipe; Injector
torch; Low-pressure torch
(blowpipe)

F. Chalumeau a basse pression;
Chalumeau a injectcur

156. be3bIHXKEKTOpHasA
ropejka

Hpono. I'opeska 8vicoko20 0asaeHus

D. Schweissbrenner oline Injektor

E. Pressure welding torch;
Blowpipe without injector

F. Chalumeau sans injecteur;
Chalumeau a haute pression

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

T'openka [Aj1st Ta30BOM CBAPKU CO BCTPOEHHBIM
WHXKEKTOPOM [IJIs II0ficoCa TOpIoYero rasa
CTpyeHu Kucjaopoza

l'openka mOJjiss ra30BOM CBapKH, B KOTOPOM
MIOCTYIJIEHNE TOPIOYEro ra3a U Kucjopoja B
CMECUTEJIb OCYIIECTBISIETCS II0[, OANHaKOBHIM
IaBJIeHUEM

66

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57,
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157. OKucCJIHTEeIbHOEe
CBapoO4YHOE IIaMs

OKuCIUTEeJIbHOE IJIaMs

D. Oxydierende Flamme

E. Oxidizing flame

E. Flamme oxydante

158. Hayriepozxkugalouiee
CBapo4YHoOe IjIaMsi

HayrnepoxuBarmwlee nnams

D. Aufkohlende Flamme

E. Carburizing flame

F. Flamme carburante

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

CBapo4Hoe mnaMs, B cCpeHell 30He KOTOPOTo
nMeeTCcs n30BITOK KHCIIOPOoIa

CBapoYHOe TIjIaMsi, B CpeHEeN 30He KOTOPOTO
MMeeTCsI CBOOOOHEBIN yIriiepo

67

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57,
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159. AleTH/IEHOBELIA
reLeparop

D. Azetylenentwickler;
Azetylenerzeuger

E. Acetylene generator

F. Generateur d’acétylene

160. DIeKTPOIU3HO-BOTHLIH
re’Leparop

D. Wasser-Elektrolyse Generator

E. Water electrolytic generator

F. Générateur d’électrolyse
aqueuse

161. 'a3-3aMeHUTEIIL

D. Ersatzgas

E. Changing gas

F. Gaz de remplacement

Anmnapart [ IIoIy4eHus alleTUuieHa

IIOCPEICTBOM PA3JI0KEHUSI KapOuma KallbITus

BOIOH

AnmapaT oJist moyy4eHust BOOOPOIHO-
KHCJIOPOOHON CMECHU 3JIEKTPOJIUTUYECKUM

Pa3JI0ZKeHneM BOIOEBL

Toprounii ra3, MpuMeHsIeMbIN IIPU I'a30BOMU
CBapKe M HarpeBe BMECTO alleTUIeHa

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

68



Baza HOpMaTUBHOU OOKyMeHTaluu: www.complexdoc.ru

Tepmur

Omnpenenenue

162. MexaHu4eckoe
o0opyaoBaHHe [JIsI CBApKH

D. Mechanische
Schweissausriustungen

E. Machinery for welding

F. Equipement méclianique de
soudage

163. CBapouHbIH BpaliaTesib

D. Drehvorrichtung

E. Manipulator

F. Positionneur; Manipulateur de
soudage

164. YuHuBepcCaIbHbIN
CBapoOYHLIM BpanlaTresib

D. Dreh- und Schwenkvorrichtung

E. Versatile welding rotator

F. Manipulateur universet de
soudage

®

O6opynoBaHue, IpefHa3HadYeHHOe OIS
YCTaHOBKHU CBapWBaeMBIX HacTel B yIOOHOe I
CBapKM IIPOCTPaAHCTBEHHOE II0JIOKEHNE,
IIepeMeIeHus UX IIPU CBapKe, a TakxXKe M4
pa3MeleHus U IepeMelleHNnsI CBApOYHOTO
000pYyIOBaHMS ¥ CBAPIIMKOB ITPU BHITIOJTHEHUH
CBapOYHBIX OIlepalnuit

YcTpolicTBO Oisa BpallleHUs U3LOEeJIUN IIPU CBapKe
KOJIBIIEBHIX IIIBOB U HallJlaBKe IIOBEPXHOCTEN
BpallleHus

CBapoyuHbIY BpalllaTelb AJI BpallleHus
CBapuUBaeMbIX U3OEJIUHM C Pa3/IUUYHBIMU yTjIaMu
HaKJIOHa OCH BpalleHUus

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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165. POJIHKOBBIM CBAPOYHLIH
Bpamaresib

PonuKkoBEI# BpalaTenb

D. Rollen-Drehvorrichtung

E. Driving roller device

F. Manipulateur a rouleaux

166. CBapoYHLIM KaHTOBATeIb

KantoBaTenn

D. Kantapparat; Kanter

E. Welding tilter

F. Culbuteur de soudage

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

CBapoyHLBIN BpaliaTenlb, B KOTOPOM BpallleHue
CBapMBaeMBIX U3/ 00eCcIIeYrBaeTCs

IIPUBOOHBIMHU POJIMKAaMH

YCTpo#CTBO OJIsT YyCTAHOBKH CBAPHUBAEMBIX
JacTel u yooOHOe [JiT CBAPKHU TOJIOKEHUE

70
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167. CBapOYHBIH KOHIYKTOP

KongykTtop

D. Spannvorrichtung

E. Jig; Fixture

F. Dispositit de fixation; Monturc

168. ®110COBBIHM anmapar

D. Pulverzufuhr- und-
absaugvorrichtung

E. Flux apparatus

F. Disposilif d’amenée de flux

169. Ilogknagka

D. Feste Badsicherung

E. Backing bar; Fixed molten pool
support

F. Latte; Support

IMpucnocobienue anst COOPKU U 3aKPEIIeHus
OPYT OTHOCHUTEJIbHO OPyra CBapUBAE€MBIX JacTen

B OIIpenesIeHHOM IIOJIOZKEHUU

Amnmapart s mogayu WM IMogayu U yOOPKHU
cBapo4yHOro ¢iroca

IeTanb umu IPUCIOCOGIIEHNE,

YCTaHaBJ/IMBa€MEI€ IIPU CBAPKe IIJIaBJIEHKWEM II0[

KPOMKH CBapPHUBaA€MBIX yacTeu

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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170. ®narocoBasa nogymka

D. Pulverkissen

E. Flux backing; Flux cushion

F. Support de flux

171. ®iar0co-MenHast
moOKIaJgKa

D. Kupfer-Schweisspulver-

Unterlage

E. Combined copper-flux backing

F. Latte en cuivre et en flux

172. CRapodYHasi IPOBOJIOKA

F. Fil pour soudage; Fil (baguette)

®

D. Schweissdraht

E. Welding wire

a soudage

IMogknamka B BuAe MPUCIIOCOOIeHUST,
yIOepKUBAIOIIEro PacllIaBIeHHBIH MeTalll
BaHHBI ITpU IOMOIIH (iroca

I[Togknmagka ©3 MeOHOU HJIAaCTUHEI, ITOKPBITOMN
TOHKHUM cJ10eM ¢JIroca, obecrednBaloas
¢dopMupoBaHue IIIBa, yepKaHue
pacIuIaBasieMOro MeTalljla M OTBO[, Tela

HpOBOJIOKa OJIsd UCIIOJIb3OBAHUA B Ka4YeCTBe
IIJIaBAIIIETrOCA 3JIEKTPOOa 6o IIPUCagO4YHOIr 0
MeTaJllla IIPKU CBapPKe II0JIaBJIEHUEM

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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173. 9n1eKTpogHasi MPOBOJJIOKA

D. Elektrodendraht

E. Electrode wire I"

F. Fil électrode

174. IIpucagoyHasi IPOBOJIOKA

D. Zusatzdraht;
Schweisszusatzdraht

E. Filler wire

F. Fil d’apport (de soudure)

175. CaMmo3amiuTHas
IIPOBOJIOKA

D. Selbstschusatzdraht

E. Self-shielding wire

F. Fil-éleclrode autoprotége

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

CBapouHas ITPOBOJIOKA [IJIS UCIIOTL30BAHUS B
KadyeCTBe IIJIaBSAIerocs 3JeKTpoaa

CBapouHas IPOBOJIOKA, UCIIOJIb3yeMast Kak
ITPHUCATOYHLIN METall U He SIBJISIONascs
3JIEKTPOOOM

JJIeKTpoaHasi TPOBOJIOKA, CooepIKalias
BEIleCTBa, KOTOPHIE 3alUIIAI0T PACIIIaBIeHHBIH
MeTaJIJI OT BPEIHOIr'0 BO3OeHCTBHUS BO3ayXa IPH
CBapke

73

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57,
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176. ITlopomKkoBasi MPOBOJIOKA

D. Pulverdraht; Rohrchendralit

E. Flux cored electrode (wire)

F. Fil fourré

177. HemlaBsIIIHHCS 3JIEKTPOL
OJIsi IyTOBOM CBApKH

HenmnaBsaniuiics 31eKTPo[,

D. Nichtabschmeizende Elektrode

E. Non-consumable electrode

F. Electrode non consumable

CBapoyYHas IIPOBOJIOKA, COCTOSAIIAT U3
MeTaIIuYeCKou 000I0YKY, 3alI0THEHHOMN
TIOPOIITKOOOPAa3HEIMU BeIlleCTBAMU

IeTanb U3 3JIEKTPOIIPOBONHOrO MaTepHaa,
BKJIIOYaeMas B I[ellb CBAPOYHOT'O TOKA [IJIf
IIOBOMA €r0 K CBAPOYHOM [yre u He
PacCIIIaBISIONIAsICSA IIPU CBapKe

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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178. InaBAIIHMUCS 3JIEKTPOd | MeTalIudecKui 9JIeKTPO, BKIIIOYAeMbIH B 1IeIb
IJIsi IyTrOBOM CBapKH CBaApOYHOI'0 TOKAa [IJIs ITOJIBOAA ero K CBapOYHOM
OyTe, pacliaBagIONIANCS IIPU CBapKe U

CJ'Iy}KaIlII/Iﬁ IIpuCagoO4YHbBIM MeETaJlJIOM
[NMnaBauIuiicsa 3MeKTPO.,

D. Abschmelzende Elektrode

E. Consumable electrode

F. Electrode consumable

179. IIOKPBITHIH 3IEKTPO [TnaBauiuiics S1eKTPon OJIsi AyTOBOU CBapKWY,
UMEIOIINY Ha TOBEPXHOCTH IIOKPHITUE,

aIre3nOHHO CBSI3aHHOE C METAJIJIOM 3JIEKTpoa
D. Umbhutllte Elektrode

E. Covered electrode; Coated
electrode

P. Electrode cnrobée

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57, 75
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180. IToxkpsbiTHE 3/IE€KTPOIaA

I[ToxkpriTHE

Hpn. O6maska saaekmpoda

D. Elektrodenumhiillung;
Elcktrodenmantel

E. Electrode coating

F. Enrobage de 1'électrode;
Revétement d’électrode

181. KoadpunueHt Mmaccsol
NMOKPBITHUS 3JIEKTPOIa

Ko3s¢duiieHT MacChl MOKPBITHUS

D. Umhiillungsmassebeiwert

E. Coating mass factor

F. Facteur de masse du
revétement

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

CMecs BeIlleCTB, HaHECEHHAas Ha 3JIEKTPO[, OJIf
YCHUJIEHUSI MOHU3alluH, 3alIUTE OT BPEOHOTO
BO3IEUCTBUS CpeObl, METAILIyPTUieCKON
00paboTKM CBAPOYHON BaHHEI

KoaddummeHT, BeIpazKaeMblli OTHOIIEHUEM
MacCCHI TOKPBITHUS K MaccCe IMOKPHITON YaCTH

CTEpPXKHS 3JIEKTPOOa
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182. CBapounsbii ¢iroc MarTepuai, uCIOIb3yEMEIN IIPKU CBapKe M4
XUMUYECKOHM OUUCTKHU COoeInHsAEeMEBIX

HOBerHOCTeﬁ u y_T[y‘-IIJIeHI/II/I KayeCTBa IIIBa
dmroc

D. Schweisspulver; Flussmittel;
Pulver

E. Welding flux

F. Flux de soudage

183. ®a10C OISt AYyrOBOH CBapouHbIl (iioc, 3alIMIIAIONINY OyTY U
CBapKH CBapOYHYIO BAHHY OT BPeOHOI'0 BO3[ENCTBUS
OKpYy2zKalollel Cpenbl U OCYIIEeCTBIISIOIIUN

MeTaJLTypPruiecKyio o6paboTKy BaHHEI
D. Pulver fur

Lichtbogenschweissen

E. Arc welding flux

F. Flux pour le soudage a l’arc

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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184. IInnaBIeHHBLIN CBAPOYHbIHM
¢roc

IInaBneHHBIN GIIIOC

D. Schmelzpulver

E. Fused flux

F. Flux fondu en poudre

185. KepaMHu4YeCKHH
CBapoO4YHLIH (IIr0C

Kepamuueckuit ditoc

D. Sinterpulver fiir UP-Schweissen

E. Ceramic agglomerated flux

F. Flux céramique; Flux
agglomere

@roc OJis OyTOBOM CBapKU, IMOJIydYeHHBIN
CIlJIaBJIeHWEeM ero COCTaBISIOIUX U
IocJenyloel rpanyasauel paciiasa

®10C O OYTrOBOM CBApPKM IMOPOIITKOOOpa3HBIX
MaTEepPUJIOB CO CBA3YIOIIUM BEILIECTBOM,
TpaHyIsaLMen U MOCIeqyIoIe TeEpMUIYECKOU
06paboTKoit

OE®EKTbI CBAPHBIX COETUHEHUM

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

78
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186. TpemuHa CBapHOro
COeIJUHEeHHUs

TpemuHa

D. Riss

E. Crack

F. Fissure

187. IIpogonbHasi TpemuHa
CBapHOT0 COETUHEHHUST

[IpomonbHas TpemmHa

D. Langsriss

E. Longitudinal crack

E. Fissure longitudinale

®

IedeKT cBapHOTO COeTMHEHUS B BUIe pa3phiBa B

CBapHOM IIBe ¥ (MJIX) IPUJIETAIONIUX K HEMY
30HAX

TpeluHa CBAPHOTO COETUHEHHUS,
OpPHEeHTUPOBaHHAas BOOJIbL OCH CBAPHOIO IIIBa

e i |
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PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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Tepmur

Omnpenenenue

188. IlonepeyHasi TpeIIMHA
CBapHOI0 COeTUHEHUsI

HonepeqHa;{ TpellrnHa

D. Qiicrriss

E. Transverse crack

F. Fissure trunsversale

189. Pa3BeTB/IeHHasA TPeOIuHA
CBapHOT0 COETUHEHHUST

Pa3BeTBneHHas TpeuruHa

D. Verzweigter Riss

E. Branched crack

F. Fissure ramifiée

r‘j\ PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

TpeirHa cBapHOTO COEOMHEHUS,
OpHEeHTHPOBaHHAas II0IIepPeK OCH CBApPHOTO IIBa

TpeH.[I/IHa CBAPHOT'0 COeEOIVMHEHNs, UMEeIoIasia
OTBETBJIEHHUA B PA3JIMYHBIX HAIIPABJIEHUAX
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Tepmur

Omnpenenenue

190. MukpoTpenimHa CBapHOr o

COoeIHuHEeHUus1

MuxkpoTpeliuHa

D. Mikroriss

E. Miero-crack

F. Microfissure

191. YcagouyHasi paKOBHHa
CBapHOro IBa

YcagouyHast paKOBHHa

D. Lunker

E. Shrinkage cavity

F. Retassure

TpelllnHa CBAPHOTO COeqUHEHUs, OOHAPyKEeHHAasT
IpU TMSTUIECATUKPATHOM U 60jiee yBeTUYeHU!

IedekT B BUe MOIOCTH WM BHAOUHEI,
0o6pa30BaHHKIN MPU yCagKe MeTajljla IBa B
YCJIOBUSIX OTCYTCTBHUS MUTAHUS XKUIKUM

MeTaJlJIoOM

|

- - ——_—
e <=
LSS

i

r‘j\ PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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Tepmur

Omnpenenenue

192. BorHEyTOCTH KOpPHS IIBa

D. Konkavitat der Nahtwurzel

E. Root concavtiy

F. Concavité de la racine (de la
soudure)

193. CBuIll B CBapHOM IIIBE

CBui

D. Porengang

E. Worm-hole

F. Soufflure vermiculaire

r‘j\ PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

IedekT B Buge yriny6ieHus Ha TOBEPXHOCTHU
00paTHOM CTOPOHBI CBAPHOT'O OJHOCTOPOHHET0
1IBa

IedekT B BUfe BOPOHKOOOPA3HOTO yriyOIeHus

B CBApHOM IIIBE
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Tepmur

Omnpenenenue

194. IIopa B cCBapHOM IIBE€
ITopa
Hpn. I'a3osoe skawoueHue
D. Gaspore; Gaseinschluss
E. Gas pore; Blowhole
F. Porosité de la soudure

195. Ilenouyka IIop B CBapHOM
mBe

Llemmouka mop
D. Porenzeile
E. Linear porosity

F. Chaine des pores

®

IMedeKT cBapHOTO IIBa B BUIE IOJIOCTHU
OKpyTJio¥ (pOpMHI, 3aII0OTHEHHON Ira30M

I'pymnma mop B CBapHOM IIIBE, PACIIOIOKEHHEIX B
JIUHUIO

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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Tepmur

Omnpenenenue

196. HenpoBap

D. Kaltschweisstelle;
Einbrandfehler

E. Lack of fusion

F. Manque de pénétration

197. IIpozKOr CBapHOIO IIBa

ITpoxor

D. Verbrannte Schweissnahat

E. Burn-through

F. Soudure briilée

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

IedekT B BUIe HECIIJIaBJIEHUSA B CBAPHOM
COEVHEHNHU BCIIEICTBUE HEIIOIHOTO
pacnaBieHtsI KPOMOK HUJIU TOBEPXHOCTEN
paHee BBHITIOJIHEHHBIX BaJIMKOB CBAPHOTO IIIBa

IedekT B Buge CKBO3HOTO OTBEPCTHUS B CBAPHOM
11Be, 00pa30BaBIINKICS B Pe3y/IbTaTe BHITEKAHUS
YacTy MeTajljla CBapOYHOM BaHHEI
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Tepmur

Omnpenenenue

198. IIInakoBoe BKIIOYEHHE

D. Spritzer; Metallspritzer

®

CBapHOro IIBa

[lInakoBOe BKIIIOUEHUE

D. Schlackeeinschluss

E. Slag inclusion

F. Inclusion du laitier

199. BpsI3ru MeTaLjia

E. Spatters

F. Eclaboussures

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

[edekT B BUe BKpaljieHUd Ijlaka B CBApHOM

IIIBe

He(beKT B BHI€ 3aTBEPHOEBIINX KalleJIb Ha
IIOBEPXHOCTHU CBAPHOI'O COEAUHEHUA
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Tepmur

Omnpenenenue

I

F. Oxydation superficielle

®

200. IToBepxHOCTHOE OedeKT B BUe OKAIUHLI UIU TIJI€EHKU OKNCIIOB

OKHCJIEHHE CBapHOI O
COeTHHEeHHSA

OBEPXHOCTHOE OKHUCJIEHUE

D. Oberilache oxydation

E. Surface oxidation

201. ITogpe3 30HBI

ITompes

D. Einhrandkerbe

E. Undercut

F. Morsure; Caniveau

PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,

Ha IIOBEPXHOCTHU CBAPHOI'O COEIJUMHEHUA

IedexT B Bupge yriny06ieHus Mo JINHUU
CILIaBJICHHUST CIIIaBJIEHUSI CBAPHOTO IIIBa C OCHOBHBIM

MeTaJlJIoOM
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Tepmur

Omnpenenenue

202. HaniabpIB HAa CBaAapHOM
COeIUHEHHH

Hamnnweis

Hpomo. Cmek

D. Wulst

E. Overlap

F. Débordenient

203. CMenreHHEe CBapPEHHBIX
KPOMOK

CwMmelieHrEe KPOMOK

D. Kantenversats

E. Edge displacement

F. Dénivellation des bords

HedeKT B BUMle HaTeKaHUs MeTaJllja IlIBa Ha
IOBEPXHOCTH OCHOBHOI'O MeTalljla UJIi paHee
BBIIIOJIHEHHOI'O Bajinka 0e3 CIIJIaBJIeHUuS C HUM

HempaBunbHOE TI0JI0KEHUE CBAPEHHBIX KPOMOK
OpPYT OTHOCUTEJIFHO APyTa

(U3meneHHas pegaknusi, U3m. Ne 1, 2).

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (195) 506-78-57,
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AJI®GABUTHBIU YKA3ATEJIb
PYCCKHUX TEPMHAHOB

ABTOMAaT
ABTOMAT IJIsi IyTOBOH CBapKH
Arperar CBapoO4YHbLIN
Anmapart ¢1r0coBbIH
BbpeI3ru Mmerasia
Banuk
BanHa cBapouYHasi
BxawoueHue 2a3o80e
BxiIioueHue CBapHOro miBa IIyIakKOBO€
BxioyeHue mmakoBoe
Borayrocth KOpHsA IIBa
BormyrocTs 11Ba

Boruyrocrts yrjiosoro msa

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
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BpamiaTens poIuKOBHIM
Bpaiiareab CBapOYHBLIH
Bpaimarejib CBapOYHbIH POJIHKOBBLIH
BpamniaTenb CBApOYHBIH YHHBEPCAIbHBIH
BrinyknocTs 1miBa
BBINYyKJIOCTE CBAPHOI'O IIIBa
BrInpsiMmuTe /b CBAPOYHBLIH
BbicoTa yrjioBoro mBa pacdyeTHasi
BricoTa miBa pacueTHas
I'a3-3amMeHurTesb
I'eHepaToOp alleTUIEHOBHIN
['eHepaToOp CBapOYHBIN
I'eHepaTop 37IEKTPOJIN3HO-BOOHBIN
I'myGuHa OpoIIaBIeHUs

l'onoBka cBapoyHas

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
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l'openka
I'openka 6e3bIHKEKTOPHAA
I'opeaka evicoko20 OasaeHus
T'openka aj1si ra30BOM CBapKH
T'openka OJisi IyroBOH CBapKH
I'openka nHXXeKTOpHas
I'opeska HU3K0K020 OasaeHUA
I'pat
I'paT nipu cBapke
[InuHa cCBapHBaeMbIX YaCTe€H YCTaHOBOYHASsI
[InvHa ycTaHOBOYHASA
[Iyra KOCBEeHHOT' O JeHCTBHSI
[yra mpsiMoro IeMCTBHsI
Iyra cxaTtas

[IyTbe MaraHuTHoOe

r‘j\ PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
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3azop
3o0Ha nepexodHas
3oHa CIJTaBIeHUs
30Ha cIjIaBJIEHHUSsI IPH CBapKe
30Ha TepMHUYECKOTO BIUSHUS
30Ha TEPMHYECKOI 0 BJIMSIHHSI IIPH CBapKe
KanTOBaTenb
KanTtoBaTe/lbh CBAPOYHBIH
KaTteT miBa
KareT yriosoro msa
KorpykTop
KOHOYKTOpP CBapOYHBLIH
KoHCcTpYyKnusa cBapHas
Kopens niBa

KoaddpunuenT Mmacchbl MOKPLITHSA
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KosdbunuenT Mmacchl MOKPBLITHA 3JIeKTpPoIa
KosdduineHT HanmaBku
KoadduineHT HannaBKu IIPU CBapKe
KoaddumueHT noreps
KosddunueHT noreps Npu cBapke
KosddumnmueHT paciiaBiaeHHsT
Koadopuiment popmer 1misa
KosdpdunueHT (popMbI CBapHOI 0O HIBa
KpaTtep
MeTa /U1 HalJIaBJICHHBIH
MeTa/L/l OCHOBHOH
MeTa/Ul MPUCATOYHBIN
MeTtana mBa
MukpoTpelrHa

MHKpOTpe]].II/IHa CBAPHOrIo coeaTnHeHus1

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe
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MyHOIIITYK CBAPOYHOH I'0JIOBKH

HaBapka

HamtaBka
Hamneis

HanasiB Ha CBAapHOM COeITHHEHHH
HamnpaBiaeHHe CBapkKH
HeomHOpomHOCTH MeXaHHUYeCKast
HeogHOPOOHOCTH CBAPHOI'0 COEJUHEHHSI MeXaHuYecKas
Hemnporap
Obmaszka saekmpoda
OG0opymoBaHHeE [IJisI CBApKH MeXaHHYeCcKoe
OKuCIeHne II0BEPXHOCTHOE
OKHCJ/IeHHe CBAapHOI'O COETHHEHHsI IIOBEPXHOCTHOE

Ocagka

Ocagka nmpu cBapke
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OcnabaeHue weaa
[ImamMa HayriepoxKuBarollee
[TnaMsa oKHUCIUTENTbHOE
IInaMsi cBapOoYHO€ HayTIJIepoKHBaloniee
IInaMsi cBapoOYHO€ OKHCIHTEIbHOEe
ITogpys 3aIMTHOIO ra3a
IMogknagka
IMoaoxnanka ¢aroco-MeaHas
ITogpes
Ilogpe3 30HBI CII/IaBJI€HUS
IMogymka ¢aocoBast
[TokpriTHE
ITokpsbITHE 31€KTPOIaA
IMonsipHOCTL OOpaTHAsI

ITonstpHOCTH mpsiMast
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ITonyaBTOoMaTt
IToxyaBTOMAT [JIs1 YT OBOM CBapKH
ITopa
ITopa B cBapHOM IIIBE
IToCcT CBapOYHBIH
IIpeoOpa3oBaTeIb CBAPOYHBIN
IIpurynienne KpOMKHA
ITpuxBaTKa
IIporap
IIpoBO/I0Ka MOPOUIKOBas
IIpoBoO/IOKa nMpucago4YHasi
IIpoBo/IOKa camo3autuTHaAsA
IIpoBoOiIOKa cBapo4YHas
IIpoBo/IOKa 371I€eKTPOOHAs

ITpoxor
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IIpoxor ceapHOro mBa
I[Tpocnotika MArKas
IIpocjiolKa CBAPHOI0 COeIHHEHHSsI MsITKas
IIpoco¥iKa CBapHOTO COeTHHEHHsI TBepaasi
ITpocmnotika TBepOas
ITpoxon
IIpoxon nmpu cBapke
Pa3menka KpoMoOK
PakoBuHa CBapHOIO IIBa ycago4dHast
PakoBuHa ycagmoyHas
CBapHuBaeMoOCThb
CBapka
CBapka aBTOMaTH4YeCKasi
CBapka aproHogyroBasi

CBapka 0/710KaMu
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CBapka B 3alllUTHOM rase
CBapka B 3alllUTHOM ra3e ayroBast
CBapka B3pbIBOM
CBapka BUOpoayrosasi
CBapkKa B KOHTpoJIHpyeMmou armocdepe
CBapka Bpa30opoc
Cesapka 8 meepdom cOCMosAHUU
Ceapka 8 meepooli ¢pase
CBapka B yIJIEKHCIIOM rase
CBapka B YI'JIEKHCJIOM ra3e ayrosasi
CBapKa BBICOKOYAaCTOTHasA
CBapka rasoBasi
CBapka rasomnpeccoBasi
Ceapka 2a3031eKkmpudeckas

Ceapka 2pasumau,uoHHAst
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CBapka JaBJIeHHEM
CBapkKa OByxayroBasi
CBapka JByX3JIEKTpPOOHast
Crapka nudp@Py3nonnas
CBapka gyrosasi
CBapkKa OyroBasi aBTOMaTu4YecKasi
CBapka gyrosasi MeXaHU3HUpPOBaHHas
CBapkKa gyroBasi mogBOgHas1
Csapka dyzo08aa nosayasmomamuyeckasn
CBapka gyrosasi pydHas
CBapkKa OyroBasi TOYe4YHast
CBapKa HMIIYJIBCHO-OYTOBasl
CBapka KaCKaJoM
CBapka KOHTaKTHasl

CBapKa KOHTaKTHasA CTBIKOBas
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CBapka KOHTaKTHasi TOUedHas
CBapka KOHTaKTHasl IIIOBHas1
CBapka Ky3He4YHasi
CBapka j1a3epHas
CBapka j1eXa49uM 3J1€KTPOaoM
CBapka MarHUTHO-HMIy/IbCHasl
CBapkKa MexaHM3HMpPOBaHHasA
CBapKa MHOrogyroBsasi
CBapKa MHOT03JI€eKTPOIHAs1
CBapkKa Ha Becy
CBapKa HaK/JIOHHBIM 3JICKTPOIOM
CBapka Ha mogbeM
CBapka Ha IpoxoJ
CBapKa Ha CIIyCK

CBapKa HEeIlJIaBAIIIUMCHA 3JIEKTPOOOM
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CBapkKka HeIJIaBSAIIUMCSI 3JIEKTPOAOM AyroBasi
CBapKa HEMMOBOPOTHBIX CTHIKOB
CBapka oOpaTHOCTyneH4YaTast
CBapka oIlJIaBIeHUEM
CBapkKa omjiaBJIEeHHEM CTHIKOBas
CBapka nedyHasi
CBapkKa njiaBJI€eHHEM
CBapka IJIaBAIUMCS 3JIEKTPOIOM
CBapKa IIaBANIHMCS 9JIEKTPOIOM Oyrosasi
Crapka mjiIa3MeHHast
Csapka naa3zmeHHoOy208a
Csapka naasmeHHoU Oyeol
CBapka IogBogHas
Csapka nod 8o0doti dyzo08a

Csapka 1o ¢rtocy
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Crapka nmo ¢irocy gyrosasi
Caapka nop GiarocoM
CBapka noa ¢JirocoM gyroeasi
CBapkKa mpoKaTKOH
Ceapka pacuiensieHHbiM 31eKmpooom
Csapka penbedHas
Ceapka poaukoeas
CBapka pydyHas
CBapka Cc IpUMEeHEeHHEeM TaBIeHHUsI
CBapka cBepxy BHH3
CBapka COIIPOTUBIIEHUEM
CBapKa CONnpoOTHUBJIEHHEM CThIKOBasi
CBapka CTBEIKOBast
CBapkKa CHHU3Y BBepXx

CBapka TepMHTHas
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CBapka TouedyHas
CBapka TpeHHEeM
CBapka yrjioM Brepeq
Crapka yrjoMm Ha3ap,
CBapka yJIbTpa3ByKOBas
CBapka xoJj1ogHast
CBapka IIakKoBas
CBapka II0BHa4
CBapKa IHIOBHO-CTBIKOBasI
CBapkKa 3JIeKTPOHHO-Ty4YeBasi
CBapkKa 3JIeKTpOoIIl/IaKoBast
Csuil
CBHIII B CBApPHOM IIIB€E
CKOC KpOMKH

Cnou
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CJI0M CBapHOro IIBa
CwMmeleHnEe KPOMOK
CMenieHuEe CBapeHHBIX KPOMOK
CoeduHeHue 6okosoe
CoeduHeHue snpumbulk
CoenuHeHHE HaXJIECTOYHOE
CoeguHeHHE CBapHOe€e
CoenuHeHHe CTBIKOBOE
CoenuHeHHE TaBPOBOE
CoegmHeHHE TOPIOBOE
CoenguHeHHeE yIrjioBoe
Cormuto
CoIUIO IOpeJIKH IJIsi IyrOBOH CBAPKH
Cmek

TonamuHa yrioBoro msa
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Touka cBapHas
TpakKTop IJIsi IyrOBOM CBAaPKH
TpemuHa
TpeminHa nonepevyHas
TpemuHa mponosibHas
TpeiuHa pa3BeTBIeHHAS
TpelmuHa CBapHOT0 COeTHHEHHS
TperuHa CBAPHOT0 COeIUHEHHUsI MMoIlepevyHast
TpeumiuHa CBAPHOI'0 COeIMHEHHUSI MPOOOIbHAasA
TpelmuHa CBapHOTr0 COETHHEHHSI pa3BeTBJICHHASA
Yrap
Yrap npu cBapke
Yron pa3genku
¥Yroa pa3geakm KPpOMOK

Yroia ckoca
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¥Vroa ckoca KpoMKH
V3en cBapHOH
YpodyHeHNEe KOHTAaKTHOE
YnpouyHeHHe MSATKOH IIPOCIOMKH KOHTAKTHOE
Ycunenue wea
YcranoBKka cBapo4YHas
Y4acToK pa3ynpoYHEeHHbBIN
Y4acTOK CBapOYHOI'0 COeIHHEHHsI PAa3yNPOYHEeHHBIH
droC
®110C OJIsi AYyrOBOM CBAPKH
OI0Cc KepaMUdeCKu
®mr0C nNnaBIeHHBIN
®/1I0C CBapOYHBIH
®II0C CRapOYHBIH KepaMHYeCKHH

@JII0C CBAapPOYHbIH IUIABICHHBLIN
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Llemouka mop
IIlenoyKa 1mop B CBapHOM IIIB€
[lIupuHa 1m1Ba
IIlupuHa CBAapHOro IIBa
11 e}:]

IIloB MHOT OC/IOMHBIH
IIIoB MOHTAXKHBINA
IlloB HenpepLIBHBINA
IIToB mOABapPOYHBIH
IITIoB IpEepPBLIBUCTHIA
IIIoB NpPepLIBHCTLIN HEIHOH
IIloB NpepBLIBUCTHIN IIAXMaTHBLIN
IIToB cBapHOH
IIIos cnaowHoOU

IIToB CTLIKOBOH
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IIToB TOYeYHBIH
IlloB yrioBou
IIToB 1enmHoOM
[lToB maxmMaTHBIN
JJIeKTPOo[ A/Isi AYTOBOM CBAPKH HEIIaBAIIHHCSI
JIeKTPo[ IJisi AYrOBOH CBAPKH IJIABSAIIHICSI
DIEeKTPOO HEeIIaBAIIUNCS
DJeKTpop IMIaBAIINNCS
IJIEKTPO MOKPHITHIH
DneKTpomepxkKaTesb
JneKTpoaepkKaTeib IJIsi AYyTOBOH CBapKH
OHeprus MOroHHAasA

Anpo ToukKu

(A3meHeHHas1 pegaknusi, U3m. Ne 1).
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Abbrand 133
Abbrandverlust 133
Abrennstumpfschweissen 38
Absatzweises Mthralagenschweissen 96
Absatzweises Schweissen 100
Abschmelzende Elektrode 178
Abschmelzfaktor 136
Abschmelzkoeffizient 136
Abschragungswiknkel 113
Abwartsschweissen 101
Aluminothermisches Schweissen 33
Argonarc-Schweissen 12
Argon-Lichtbogenschweissen 12
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Aufkohlende Flamme 158
Auftragskoeffizient 137
Auftragsschweissen 6
Auftragsschweissen mit Druck 35
Aufwartsschweissen 102
Automatisches Lichtbogenschweissen 18
Automatisches Schweissen 4
Azetylenentwickler 159
Azetylenenzenger 159
Baustellenschweissnaht 78
Bergabschweissen 103
Bergaufschweissen 104
Buckeischweissen 41
CO2-Schutgasschweissen 13
CO2-Schweissen 13
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Diffusionsschweissen 2
Direktor Lichtbogen 126
Doppellichlbogenschweissen 19
Dreh- und Schwenkvorrichtung 164
Drehvorrichtung 163
Druckschweissen 48
Durchlaufende Naht 71
Dise 148
Eckstos 59
Eckverbindung 59
E-Handschweissen 16
EHV-Schweissen 26
Einbrand 122
Einbrandfehler 196
Einbrandkerbe 201
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Einbrandtiefe 116
Eingeschnirter Lichbogen 125
Eingetragenes Schweissgut 120
Emrichtungschweissen 99
Einspannlange 134
Elektrodendraht 173
Elektrodenhalter 149
Elektrodenmantel 180
Elektrodenumhillung 180
Elektrodenstrahlschweissen 30
Elektroschlackeschweissen 29
Ersatzgas 161
ES-Schweissen 29
Explosionschweissen 45
Fallinahtschweissen 10
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Feste Badsicherung 169
Feuerschweissen 49
Flussmittel 182
Fugenvorbereilung 110
Gaseinschluss 194
Gaspore 194
Gaspressschweissen 52
Gasschmelzschweissen 32
Gasschweissen 32
Gegennaht 76
Grandwerkstoft 115
Halbautomat fiir Lichtbogenschweissen 143
Hammerschweissen 50
Handlichtbogenschweissen 16
Handschweissen 2
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Harte Zwischenlage 9
Heftnaht 77
Hochfrequenzschweissen 44
Impulslichtbogenschweissen 5
Indirekter Lichtbogen 127
Infestigle Zone 92
Injektorschweissbrenner 155
Kaltpressschweissen 55
Kaltschweissen 55
Kaltschweisstelle 196
Kantapparat 166
Kantenabschragung 111
Kantenversatz 203
Kantenvorbereitung 110
Kanter 166

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57, 113



Baza HOpMaTUBHOU OOKyMeHTaluu: www.complexdoc.ru

Kaskadeuschweissung 97
Kehlnaht 67
Kehlnahtdicke 84
Konkavitat der Kehlnaht 83
Konkavitat der Nahtwurzel 192
Kontakt-und Fihrungsrohr 145
Krater 19
Kupfer-Schweisspulver-Unterlage 171
Lage 80
Langsriss 187
Laserschweissen 31
Laserstrahlschweissen 31
Lichtbogenhandschweissen 16
Lichtbogenschweissautomat 142
Lichtbogenschweissbrenner 147
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Lichtbogenschweissen 7
Lichtbogenschweissen mit abschmelzender Elektrode 8
Licbthogenschweissen unter Wasser 14
Lichtbogenschweissen mit vibrierender Elektrode 25
Lichtbogenschweissen von Hand 16
Lichtbogenpunktschweissen 24
Lokale Verfestigung 93
Lunker 191
Magnet-Impuls Schweissen 46
Magnetische Blaswirkung 130
Manuelles Lichtbogenschweissen 16
Manuelles Schweissen 2
Maschinelles Schweissen 3
Mechanische Inhomogenitat 89
Mechanische Schweissausriistungen 162
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Mechanisiertes Lichtbogenschweissen 17
Mehrdrahlschweissen 3
Mehrfachlichtbogenschweissen 22
Mehriachlichlbogenschweissen 20
Mehrlagennaht 75
Melallspritzer 20
Mikroriss 190
Minuspoluing 128
Montageschweissung 78
Nahtbreite 88
Nahtformfaktor 87
Nahthohe 84
Nahtschenkel 86
Nahtschweissen 42
Nahtitberhohung 82
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Nahtvorbereitung 110
Nahtwurzel 81
Nichlabschmelzende Elektrode 177
Nichtiibertragener Lichtbogen 127
Niederdruckschweissbrenner 155
Normale Polung 128
Oberflache oxydation 200
Offnungswinkel 114
Oxydierende Flamme 157
Pilgerschrittschweissen 95
Plasmaschweissen 28
Pluspolung 129
Porengang 193
Porenzeile 195
Pressschweissen 48
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Presstumpfschweissen 39
Pulver 182
Pulver fur Lichtbogenschweissen 183
Pulverdraht 176
Pulverkissen 170
Pulverzufuhr- und-absaugvorrichtung 168
Punktschweissen 40
Punktschweissung 68
Querriss 188
Rechnerische Nahtdicke 85
Reibschweissen 47
Reines Schweissgut 120
Relativer Schweissgutverlust 138
Riss 186
Rohrchendraht 176
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Rollen-Drehvorrichtung

Rollennahtschweissen

Rollennahtschweissen von Stumpfstossen

Rollennaht-Widerstandsschweissen

Saugschwessbrenner

Schenkeklauge

Schlackeeinschluss

Schmeizpulver

Schmeizschweissen

Schragautwartsschweissen

Schutzgaslichtbogenschweissen

Schutzgasschweissen

Schutzgaszufuhr von Riickseite der Naht

Schwehrkraftschweissen

Sschweissagregat
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Schweissanlage 141
Schweissbad 117
Schweissbarkeit 135
Schweissbrenner 154
Schweissbrenner ohne Injektor 156
Schweissdraht 172
Schweisseinheit 64
Schweissen 1
Schweissen in konlrolierter Atmosphare 56
Schweissen in Zwangsposition 108
Schweissen mit abschmelzender Elektrode 8
Schweissen mit Doppelelektrode 21
Schweissen mit Druck 34
Schweissen mit liegen der Elektrode 26
Schweissen mit Mehrfachelektrode 22
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Schweissen mit nichtabschmelzender Elektrode 9
Schweissen Pulverzugabe 23
Schweissen mit schleppender Brennerstellung 106
Schweissen mit stechender Brennerstellung 105
Schweissen mit Zwillingselektrode 21
Schweissen ohne Unterlage 107
Schweissgang 98
Schweissgenerator 151
Schweissgleichrichter 150
Schweissgrat 132
Schweissgut 121
Schweisskonstruktion 63
Schweisskopf 144
Schweisslinse 70
Schweissnaht 65
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Schweissplatz (mit Ausriistungen) 140
Schweisspulver 182
Schweisspunkt 69
Schweissraupe 79
Schweissrichtung 94
Schweissteil 64
Schweisstraktor 146
Schweisstromquellen 151
Schweissumformer 153
Schweissverbindung 57
Schweisszusatzdraht 174
Selbstschutzdraht 175
Sinterpulver fiir UP-Schweissen 185
Spalt 114a
Spaltbreite 114a
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Spannvorrichtung
Speisequelle
Sprengschweissen
Spritzer

Stauchen
Stauchung
Stegabstand
Stegflanke
Stirnstoss
Stossnaht
Streckenenergie
Stumpfnaht
Stumptschweissverbindung
Stumpfstoss

Symmetrisch unterbrochene Naht
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Thermitschweissen 33
T-Stoss 61
T-Verbindung 61
Uberiappstoss 60
Uberiappstossverbindung 60
Ultraschallschweissen 54
Umgekehrte Polung 129
Umbhillte Eleklrode 179
Umhiillungsmassebeiwert 181
Unterbrochene Naht 72
Unterbrochene versetzte Naht 74
Unterpulverlichtbogenschweissen 10
Unterpulverschweissen 10
Unterschienenschweissen 26
Unterwasserschweissen 14
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UP-Schweissen 10
Verbannte Schweissnaht 197
Verzweigter Riss 189
Vollautomatisches Schweissen 4
Walzschweissen 51
Warmeeinflusszone 124
Wassser-Elektrolyse Generator 160
Weiche Zwischenlage 90
Widerstandsschweissen 36
Widerstandsstumpfschweissen 37
Wulst 202
Wurzel 81
Zusammcnschmeizzone 123
Zusatzmetall 119
Znsatzwerkstoff 119
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Znsatztdralit 174
Zweielektrodenschweissen 21
Zweilichthogenschweissen 19

(U3MmeHeHHasi pegakmusi, A3Mm. Ne 1).
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TEPMHWHOB HA
AHTJIMACKOM A3bBIKE

Acetylene generator 159
Air gap 114a
Arc spot welding 24
Arc welding 7
Arc welding flux 183
Arc welding torch 147
Argon-arc welding 12
Automatic arc welding 18
Automatic arc welding machine 142

126
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Automatic welding 4
Backing bar 169
Back-step sequence 95
Back-step welding 95
Base metal 115
Bead 79
Bevel angle 113
Block sequence 96
Blowhole 194
Blowpipe without injector 156
Branched crack 189
Building-up welding 6
Butt joint 58
Butt-seam welding 43
Butt weld 66
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Burn-off loss 133
Burn-out 133
Burn-out loss 133
Burn-through 197
Carburizing flame 158
Cascade welding 97
Ceramic agglomerated flux 185
Chain intermittent fillet weld 73
Chain intermittent weld 73
Changing gas 161
Coated electrode 179
Coating mass factor 181
CO2-welding 13
Cold pressure welding 55
Cold welding 55
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Combined copper-flux backing 171
Complete fusion 122
Constricted arc 125
Consumable electrode 178
Consumable electrode arc welding 8
Continuous weld 71
Corner joint 59
Covered eleclrode 179
Crack 186
Crater 118
Deposited metal 120
Depth of penetration 116
Design throat thickness 85
Diffusion welding 53
Direction of welding 94
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Downhill welding 101
Downward welding (in the inclined position) 103
Driving roller device 165
EHV welding 26
Edge bevelling 111
Edge displacement 203
Edge joint 62
Edge preparation 110
Electrode coating 180
Electrode holder 149
Electrode wire 173
Electron beam welding 30
Eleclroslag welding 29
Explosion welding 45
Filler metal 119
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Filler wire 174
Fillet weld 59, 67
Fillet weld concavity 83
Fillet weld leg 86
Fillet weld throat thickness 84
Firecracker welding 26
Fixed molten pool support 169
Fixture 167
Flange joint 62
Flash 132
Flash butt welding 38
Flux apparatus 168
Flux backing 170
Flux cored electrode (wire) 176
Flux cushion 170
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Forge welding 50
Friction welding 47
Fused flux 184
Fusion coefficient 136
Fusion welding 5
Fusion zone 123
Gap 114a
Gas pore 194
Gas-shielded arc welding 11
Gas torch 154
Gas welding 32
Gravity welding 27
Groove angle 114
Hammer welding 50
Hand arc welding 16
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Hand welding 2
Hard interlayer 91
Heat affected zone 124
Heat input 139
High frequency welding 44
Initial extension 134
Injector blowpipe 155
Injector torch 155
Intermittent weld 72
Interrupted weld 72
Jig 167
Lack of fusion 196
Lap joint 60
Laser beam welding 31
Laser welding 31
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Layer 80
Linear porosity 195
Local strengthening 93
Longitudinal crack 197
Low-pressure torch (blowpipe) 155
Magnetic arc blow 130
Magnetic-pulse welding 46
MAG-welding 8
Manipulator 163
Manual arc welding 16
Manual welding 2
Machinery for welding 162
Mechanical heterogeneity 89
Mechanized arc welding 17
Mechanized welding 3
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Metal deposit factor

Micro-crack

MIG-welding

Multi-arc welding

Multi-electrode welding

Multi-pass weld

Multi-run weld

Non-consumable electrode

Non-cunsumable electrode arc welding

Non transferred arc

Nozzle

One direction welding

Orbital welding

Overlap

Overlap joint
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Overlaying 6
Oxidizing flame 157
Parent metal 115
Pass 98
Plasma-arc welding 28
Point welding 41
Position pipe-welding 108
Pressure gas welding 52
Pressure welding 48
Pressure welding torch 156
Pressure welding with furnace heating 49
Projection welding 41
Pulsed arc welding 15
Relative loss jf filler metal during deposition 138
Resistance welding 36
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Resistance butt welding

Resistance-seam welding

Resistance-spot welding

Reversed polarity

Roll welding

Root concavity

Root face

Root opening

Run

Sealing bead

Seam welding

Self-shielding wire

Semi-automatic arc welding machine

Semi-submerged arc welding

Shrinkage cavity
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Site weld 78
Skip welding 100
Slag inclusion 198
Soft interlayer 90
Spatters 199
Sport weld 68
Sport weld nugget 70
Staggered intermittent weld 74
Step-back welding 95
Straight polarity 128
Submerged arc welding 10
Surface oxidation 200
Surfacing 6
Tack weld 77
T-joint 61
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Tee joint 61
Thermit welding 33
TIG-welding 9
Transferred arc 126
Transverse crack 188
Twin-arc welding 19
Two-electrode welding 21
Ultrasonic welding 54
Undercut 201
Underwater arc welding 14
Uninterrupted weld 71
Uphill welding 102
Upset metal 132
Upsetting 131
Upset welding 39
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Upward welding (in the inclined position) 104
Versatile welding rotator 164
Vibrating electrode arc welding 25
Water electrolytic generator 160
Weakened zone 92
Weld 65
Weldability 135
Weld bead 79
Weld convexity 82
Welded assembly 64
Welded structure 63
Welded joint o7
Weld geometry factor 87
Welling 1
Welding bath 117
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Welding converter 153
Welding flux 182
Welding generator 151
Welding head 144
Welding machine 141
Welding on with pressure 35
Welding pool 117
Welding puddle 117
Welding rectifier 150
Welding set 152
Welding station 140
Welding tilter 166
Welding torch nuzzle 148
Welding tractor 146
Welding under controlled atmosphere 56
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Welding wire 172
Welding with electrode inclined under acute angle 105
Welding with electrode inclined under obtuse angle 106
Welding without backing 107
Welding with pressure 34
Weld metal 121
Weld nugget 70
Weld point 69
Weld reinforcement 82
Weld root 81
Weld root gas shielding 109
Weld shape factor 87
Weld spot 69
Weld width 88
Worm-hole 193
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AJI®ABUTHBIN YKA3ATEJIb
TEPMHAHOB HA
OPPAHIIY3CKOM A3bBIKE

Angle d’ouverture 114
Angle du chanfrein (de chanfreinage) 113
Arc contracté 125
Arc étranglé 125
Arc non transféré 127
Arc transféré 126
Assemblage a recouvrement 60
Assemblage en bout 58
Assemblage en T 61
Assemblage soudé 57, 64
Bain de fusion 117
Bain de soudage 117
Bavure 132
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Buse 145
Buse de chalumeau (de torche) 148
Caniveau 201
Chaine des pores 195
Chalumeau a basse pression 155
Chalumeau a gas 154
Chalumeau a haute pression 156
Chalumeau a injecteur 155
Chalumeau (torche) de soudage a 1’arc 147
Chalumeau sans injecteur 156
Chanfrein 111
Chanfreinage 110
Coefficient de dépot (déposition) 137
Coefficient de fusion 136
Coefficient de perte en métal 138
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Concavité de la racine (de la soudure) 192
Concnvité de la soudure 83
Construction soudée 63
Convertisseur de soudage 153
Cordon 79
Cordon a I’envers 76
Cordon support 76
Cote de la soudure d’angle 86
Couche 80
Couche intermédiaire douce 90
Couche intermédiaire dure 91
Cratére 118
Culbuteur de soudage 166
Débordement 202
Dénivellation des bords 203
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Déposition 6
Direction de la soudure 94
Dispositif d’amenée de flux 168
Diapositif de fixation 167
Eclaboussures 199
Ecartment des bords 114a
Electrode consumable 178
Electrode eurobée 179
Electrode non consumable 177
Energie absorbée par unité de longueur 139
Enrobage de ’electrode 190
Ensemble soudé 64
Epaisseur a clin 84
Epaisseur d’'une soudure en angle 84
Epaisseur nominale de la soudure 85
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Equipement méchanique de soudage 162
Facteur de masse du revétement 181
Facteur géométrique de la soudure 87
Fil (baguette) a souder 172
Fil d’apport (dc soudure) 174
Fil-électrode 173
Fil-électrode autoprotege 175
Fil fourré 176
Fil pour soudage 172
Fissure 186
Fissure longitudinale 187
Fissure ramifiée 189
Fissure transvcrsale 188
Flamme carburante 158
Flamme oxydante 157

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57, 147



Baza HOpMaTUBHOU OOKyMeHTaluu: www.complexdoc.ru

Flux aggloméré 185
Flux céramique 185
Flux de soudage 182
Flux fondu en poudre 184
Flux pour le soudage a I'arc 183
Fusion compléte 122
Gaz de remplacement 161
Générateur d’acetylene 159
Générateur d’électrolyse aqueuse 160
Générateur de soudage 151
Groupe électrogene de soudage 152
Hétérogénéité mécanique 89
Inclusion du laitier 198
Joint a bords relevées 62
Joint a recouvrement 60
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Joint d’angle 59
Joint des plaques juxtaposées 62
Joint en bout 58
Jointen T 61
Joint soudé 57
Largeur de la soudure 88
Latte 169
Latte en cuivre et en flux 171
Lentille de soudare 70
Longueur bors-mors 134
Machine a souder 141
Machine automatique de soudage a I’arc 142
Machine semi-automatique de soudage a 1’arc 143
Manipulateur a rouleaux 165
Manipulateur de soudage 163
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Manipulateur universel de soudage 164
Manque de pénétration 196
Méplat 112
Métal d’apport 119
Métal de base 115
Métal de la soudure 121
Métal déposé 120
Métal refoulé 132
Microfissure 190
Monture 167
Morsure 201
Noyau de soudure 70
Oxydation superficielle 200
Passe 98
Perte de soudure 133

rj PasdeleHe peknaKsl B 40KVHEeHTax M Ha caidTe

Ten.: +7 (495) 506-71-51, +7 (495) 506-78-57, 150



Baza HOpMaTUBHOU OOKyMeHTaluu: www.complexdoc.ru

Point de soudure 69
Poirt soudé 69
Polarité inverse (négative) 129
Polarité normale (directe) 128
Porosité de la soudure 194
Porte-électrode 149
Positionneur 163
Poste de soudage 140
Preparation des bords 110
Procédé argonarc 12
Profondeur de pénération 116
Protection par gaz de la racine de soudure 109
Racine de la soudure 81
Raffermissement locale 93
Rechargement 6
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Rechargement aver pression 35
Redresseur de soudage 150
Réfoulement 131
Retassure 191
Revétement d’électrode 180
Sens de la soudure 94
Soudabilité 135
Soudage 1
Soudage a arcs multiples 20
Soudage a courant pulsé 15
Soudage a deux arcs 19
Soudage a deux électrodes 21
Soudage a double arc 19
Soudage a froid 55
Soudnge a haute frequence 44
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Soudage a la flamme 32
Soudage a la forge 50
Soudage a la molette 42
Soudage a la molette par écrasement 43
Soudage a la I’arc 7
Soudage a I’arc avec électrode consumable 8
Soudage a l’arc avec électrode non consumable 9
Soudage a l’arc avec électrode vibratoire 25
Soudnge a I’arc manuel 16
Soudage a l’arc sous argon 12
Soudage a I’arc sous flux solide 10
Soudage a ’arc sous ’eau 14
Soudage a l’arc sous protection gazeuse 11
Soudage a l'argonarc 12
Soudage aluminothermique 33
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Soudage a pas de pélerin 95
Soudage ascendant 102
Soudage au galet 42
Soudage au galet par écrasiement 43
Soudage au laser 31
Soudage au plasma 28
Soudage au plasma d’arc (a I’arc plasma) 28
Soudage autogéne 32
Soudage autogéne par pression 52
Soudage automatique 4
Soudage automatique a l’arc 18
Soudage aux galets 51
Soudage avec addition de flux 23
Soudage avec électrode couchée 26
Soudage avec électrode inclinée en arriere 106
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Soudagie avec électrode inclinee en avant 105
Soudage avec électrodes multiples 22
Soudage avec pression 34
Soudage CO2 13
Soudage dans un sens 99
Soudage descendant 101
Soudage descendant (en position inclinée) 103
Soudage des joints fixes 108
Soudage électroslag 29
Soudage en atmosphére contrélée 56
Soudage en bout par résistance 37, 39
Soudage en cascade 97
Soudage fractionné 100
Soudage MAG 8
Soudage manuel 2
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Soudage mécanisé 3
Soudage mécanisé a 1’arc 17
Soudage MIG 8
Soudage montant 102
Soudage montant (en position inclinée) 104
Sondage orbital 108
Soudage par blocs successifs 96
Soudage par bombardement électronique 30
Soudage par bossagrs 41
Soudage par diffusion 53
Soudage par étincelage 38
Soudage par faisceau d’électrons 30
Soudage par faisceau laser 31
Soudage pur forgeage 50
Soudage par friction 47
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Soudage par fusion

Soudage par gradin inverse

Soudage par gravité

Soudage par explosion

Soudage par impulsions

Soudage par points

Soudage par points a l'arc

Soudane par pression

Soudane par pression au four

Soudage par pulsations magnétiques

Soudage par résistance

Soudage par résistance a la molette

Soudage par ultrasons

Soudage sans support

Soudage sous laitier électroconducteur

®
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Soudage TIG 9
Soudure 57, 65
Soudure a couches multiples 75
Soudure a plusicurs couches 75
Soudure bout a bout 66
Soudure brilée 197
Soudure continue 71
Soudure d’angle 67
Soudure de montage 78
Soudure de pointage 77
Soudure discontinue 72
Soudure discontinue alterhée 74
Soudure discontinue symmeétrique 73
Soudure en bout 66
Soudure en corniche 59
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Soudure en plusieurs passes 75
Soudure intermittente 72
Soudure par points 68
Soufflage magnetique 130
Soufflure vermiculare 193
Support 169
Support de flux 170
Surépaisseur de la soudure 82
Talon 112
Téte de soudage 144
Tracteur de soudage a l'arc 146
Zone affaiblie 92
Zone de liaison 123
Zone influencée thermiquement 124
Zone thermiquement aftectée 124
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