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Пояснительная записка. 

0<Гщая часть. 

/. Серия 3. 386- / содержит рабочие чертежи ти
повых опор наружно Во освещения и контактныхсе/лей 
городского транспорта и материалы для проектиро -
ёания. 

8.Рабочие черное Жги разработана/ на основе меж 
отраслевой унификации, опор воздушных Линии электро
передач напряжением до /; 6-/0 а 80кв.у наружного ос
вещения\ связи > Контактных сетей и другого назначе
ния проведенной Госстроем Сбср а такЖ^ межрес
публиканских технических условий на опоры желез о-
оетоннЫе для наружного Освещения и кантактнв/х 
сетей городского электрифицированного транспорта 
(МРТу гЬ-*7-бб). ;Г 0 

3,Серия 3. 380-/разработана 6составе следую
щих трех выпусков: 

в6/пуск / ~ материалы для проектирования; 
ёь/пуск 9 - рабочие чертежи железобетонных 

стоек и Фундаментов; 
выпуск 3 —рабочие чертежи металлических 

кронштейнов. 
А.З Настоящем выпуске разработанв/ рабочие 

чертежи Железобетонных стоек и фундаментов 
под стойки. 

2 й/беяе ЗобЪтоннь/з стоиКи. 
5.3выпуске представлены рабочие чертежи центре-

фуеированнб/х железобетонных стоек трех типов.-
Р. тип - стойки опор наружного освещения с ка-
_ белбноц подводкой питания • 
П. тип — стойки опор наружного освещения с воздуш-
_ Ной подводкой питания; 
Ш тип - стойки совмещенных опор наружного осве

щения а контаКтнЫх сетей городского 
электрифицированного транспорта с ка¬
белЬНой подводкой питания . 

6.3У. тип включены две марки стоек длиной 8,6 и 
/0,0 м под нормативную Нагрузку /ООкге. 

во 3 тип включены две марки стоек длиной ГО,Он? 
под нормет и в ныв нагрузки /во и Аоокес; первая пред
назначена для устройства промежуточных опор, 
вторая - для анкернЫх. 

В 81 тип входят четыре марки стоек длиной -/7,5 и 
/8,0м под нормативнЬ/е нагрузки Аоо, бббэоо и Г866кгс. 
7. Основные показатели всех стоек приведена/ 8 таб

лицах /Ч /, 9 С выпуск /). 
8. Стоики предназначены для применения в неагрессив

ных средах, а таро/се в слабо- а среднеагрессивнб/Хга

зовых средах. 
Применение стоек всилбноагрессивнб/х газовых и агрес

сивных о/сидКих средах не допускается. 
Эля стоек предназначенных к эксплуатации в слабо -

и среднеагрессивных газовых средах, выбор защитных 
мероприятий должен производиться проектной органи
зацией\ осуществляющей привязку опор /г конкретным 
условиям и оговариваться в заказных спецификация X-

Характер, степень агрессивности и способы Защиты 
устанавливаются С учетом требований главы сНо/7у 88-73 
у. Защита стро ителЬнб/х конструкций от коррозии '• 

9. Стойки марок СЦс~0,6в-8, СЦе-0,8-/0, СС(С - /8-Ю, 
СНЦС - 7, 7-/9 и СНЦс~Ю-/9 могут применяться при любой 
расчетной Зимней температуре наружного воздуха. 

Стойки марок СНЦс-8,8-/о^ Сбцс ~3^-7/5 и снас8/-
-//,8 - только при температуре минус 36 °С и вв/ше. 

Расчетная зимняя температура определяется Как 
средняя температура Холодной пятидневки в соот
ветствии С указаниями слава/ СНи/78 ~А. 8-78 
„ Строительная климатология и геофизика. Ссновнб/е 
положения проектирования 'Г 

/о. Стойки изготавливаются из тяжелого бе то -
ни с объёмным весом 85оо кг/м / 

МарКи бетона по прочности на сжатие и кубико-
вЫе прочности бетона при обЖатии указаны на 
опалубочных чертеЖах. 

//.Марки бетона по морозостойкости и водоне -
проницаемости для стоеку применяемых в неагрес
сивных средах, назначаются в соответствии о ре
комендациями, приведеннб/ми в таблице /ЧА^&ыпуск /). 

Эля стоек> предназначьннб/х к применению в сла
бой и средней агрессивных газовых средах^ марка 
бетона по водонепроницаемости у/г? о чняе тая в 
соответствии с требованиями злавб/ СбчП^-38г73. 

Окончательна/ми принимаются марки^ от
вечающие по вь/шенным требованиям 

/8. Стойки анкерН6/х опор л типа а стоики 
опор п/ типа изготавливаются из предвари
тельно напряженно го окглезо бетона о о сме
шанной стержневой арматурой. 

Оста л а на /е сто йки изготавливаются из 
оба/иного железобетона. 
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КоиструктыЗыЫе решения 

13. Все стой Ко представляют собой усеченный конус 
со сбегом по длине /,5% внутри которого имеется 
сквозная полость, образованная центробежной силой. 

Толщина стенок по всей длине стоек принята пос
тоянной. _ г 

1Р. Стойки опор 1 и Ш типа в нижней части 
имеют одно отверстие в стенке для монтажа и ре
визии электрооборудования и два отверстия для 
ввода и вывода злектро кабеля. 

Отверстие для монтажа и ревизии электрообо
рудования окаймлено металлической рамкой и имеет 
металлическию^ крЬ/шкЧ. 

15. все стойки и и иг типа в Верхней части 
имеют одно отверстие в стенке для ввода проводов, 
питающих светильник. В стойках т типа это от/ 
верстие используется в случае подвешивания прово
дов воздушной сети, //а стойках этого типа 
допускается, как временное решение, подвеска одной 
воздушной трехфазной линии уличного освещения 
с нулевд/м проводом. 

16. Кроме указанных в п. /б и 15^ постоянных от
верстий в верхней части стоек Ш типа предус
мотрено устройство в стенке одного дополнитель
ного отверстия для вывода электрокобеля, пи
тающего контактную сеть. 

Устройство дополнительного отверстия для вы
вода кабеля должно Сговариваться в заказе. 

17. Размеры и привязка отверстии, устраиваемб/х 
в стенках стоек} У к азан6? на рабочих чертежах. 

18. Стойки оканчиваются металлическими фланцами 
для защиты их верхней части от механических повреж
дений и обеспечения точности посадки кронштейнов 

_Й? Стойки опор с кабельной подводкой питания (1 
и /// типа ) снабжены устройством для крепления элек-
трокаделей освещения и выключателя. Эти детали уста
навливаются на заводе-изготовителе стоек в отверс
тии для ревизии электрооборудования. 

В тех случаях, когда в стойкахЩ типа предполагает
ся совместная прокладка кабеля контактной сети с кабе
лями освещения, в отверстии для ревизии устанавлива
ются дополнительные закладнЬ/е детали с деревян
ными прокладками. 

Такие стойки имеют дополнительное отверстие для 
вывода кобеля контактной сети, и при их маркировке Ука
зывается специальный индекс(см. п. 2/ пояснительной 
записки]. 

МаркароВка стоек 
б 

20. Марки стоек состоят из числовых и буквенных обоз¬
начений ; 

Первая буква „С"означает- стойка; 
вторая буква„Наозначает- с напрягаемой арматурой 

(если арматура ненапряеаемая, то 
эта буква опускается); 

третья буква с индексом «Цс" означает- центрифу
гированная со стержневой армату
рой. 

Следующая цифра означает- нормативнбш мо
мент в тм. на уровне земной по
верхности. 

Последняя цифра означает длину стойки в м. 

Пример маркировки стое/с 

Марка стойки СЦс -1,2- 10 означает : 
Стойка центрифугированная со стержневой 
арматурой (ченалрягаемая), нормативн&ш мо
мент на уровне земли - 1, 2тм, 
длина стойки -Юм. 

г/. При привязке стоек наряду с маркой, состоящей 
из постояннЬ/х числовых и буквенных обозначений (см. 
п. 20 пояснительной Записки] стойкам присваиваются 
дополнительные обозначения, зависящие от конкретных 
условий их применения: зимней температурь/ наружно
го воздуха о районе установки опор, наличия агрессив
ных сред и наличия в верхней части стоек опор т типа 
дополнительного отверстия (~см. п. 16 пояснительной 
записки). 

В этом случае марка стоики выражается дроббю, 
в числителе которой УказЬ/вается постоянная часть 
марки в знамена тел е-до пол нательная. 

числовое обозначение дополнительной части марки, 
зависящее от температуры в районе установки опор, 
принимается в соответствии с таблицей ЫР (выпуск 1). 

Стойка/ч, предназначенным к применению в агрессивных 
газовых средах и изготавливаемых из бетонов 
повышенных марок по водонепроницаемости по сравнению с 
марками, рекомендованными таблицей бр, присваиваются 
дополнительные обозначения в виде букв „Н", „17" и „О " 
означающих: 

„И"- бетон нормальной плотности, соответствующий 
Марке по водонепроницаемости д-Р и ведоцеменптно
му отношению не более о\6. 

„О1- бетон повышенной плотности, соответствующий 
марке по водонепроницаемости 8-6 и водоцементному 
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отношению не долее 0,55. 
„О"- детон особо плотный , соответствующий марке по 

водонепроницаемости 8-8 и водоцементному отноше
нию не более О, Р5 

Стойкам опор Л типа 9 8 которых предусмотрено отверс
тие в верхней части для вывода кабеля контактной сети, 
присваивается дополнительное обозначение 5 виде буквы „к* 

Пример маркировки стойки с до п олнит еле не /ми 
обоз ношениями: 

СЦс /о 
Парка стоики р^ р— означает: 

числителе- тот Же, что и в примере п.дО поясни
тельной записки; 

Знаменателе-стойка предназначена к применению ё 
районе установки опор с расчетными зим
ними температурами ниже минус В "С, но не 
ниже минус 30°С (марка дегпона по морозо
стойкости МПЗ - /00, по водонепроницае
мости 3-8] в условиях наличия агрессив
ной газовой среды (марка бетона па Водо
непроницаемости 3- 6 и водоцементрое от
ношение не более 0,55) стойка имеет от
верстие для вывода кабеля. 

Примечс/ние: В приведенною примере марка по водоне-, 
проницаемости назначается па большее/ 
величине т.е. В-6. 

ее В рабочих чертежах стоек, приведенных в данном вы
пуске, условно дань: сокращеннее марки_отоек. 

Организация привязывающая стойки к конкретным 
условиям, должна вь/дате заводу-изготовителю полную 
марКЧ стойки* # 

(Аздо т аьление сппоев?. 
дЗ.При изготовлении стоек должны выполняться требова

ния настоящего альбома и ГОСТ'а /30/5- 6?*//зделая Железо¬
бетонные и бетонные. Общие технические требования,"а также 
дополнительные указания проеКтНой организации, осуществляю
щей привязку стоек к конкретным условиям. 

24 3 качестве вяжущего материала должен, как правило, при
меняться портландцемент, удовлетворяющий требованиям 
ГОСТ /0/76 -62*: 

физические и механические испытания должны произ
водиться по РПС7 З/о - 60. 

65. & качестве крупного заполнителя для приготовле
ния бетоУа должен применяться щебень из естественного 
камня или щебень из гравия прочных, и морозостойких гор
ных пород. 

крупный заполнителе должен состоять из фракций 5-/0 
и /о-20мм, морозостойкость крупного заполнителя должна 
обеспечить получение центрифугированного бетона с маркой 

по морозостойкости, не ниже указанной в таблице нЯ (выпуск//.— 
По остальным показателям щебень должен удовлетворять 

требованиям ПОСТ /0268- 70 „ Заполнители для тяжелого бе
тона. Технические требования " или ГОСТ /0260- 62 „Щебень, 
из гравия для строительных работ- Общие требованиям 

С/спытаниЯ Крупного заполнителя должны производить
ся по ГОСТ 8269 - бй„ Щебень из естественного камня, 
гравий и щебень из гравия для строительных работ. 
Ю9т оды испытаний 

66. В качестве мелкого заполнителя для приготовле
ния бетона следует применять крупрозернисть/й или 
оргднеЗернисть/Ц песок в соответствии с требованиями 
ГОСТ 8736- 6 7. „ Песок для строительных работ. Общие 
требования. "Оспытания песка должны производиться 
по ГОСТ8735" 6В, /7ееок для строительных работ* Мето
ды испытаний * 

27. Зоба для затворения бетонной смеси не должна 
содержать вредных примесей, препятствующих нормаль
ному схвать/вонин/ и твердению цемента. 

28* Для анКерных стоек Г типа и стоек м типа 
в Качестве ненапрЯгаемой арматуры применяется горяче
катаная стержневая сталь класса А-б, в качестве напря
гаемой арматуры- еорячекатаная стержневая сталь 
класса Л-/к 

3 остальных стойках продольная арматура выполняется 
из стержневой горячекатаной стали класса А-в. 

Допускается вместо стали Класса А~Э применять Сталь 
клаооаА У, однако из условия жесткости стоек и 

требований к бетону по водонепроницаемости, диаметры 
Стер Жней принимаются такими же, как при армирова
нии сталью Класса А-В р 

Поперечная арматура (спираль и хомуты)выполняется 
из обыкновенной арматурной проволоки класса 6-1и Вр-7, 
монтажные кольца из горячекатаной стали класса Я-б. 

МурКи арматурных сталей по классам принятые в стой
ках в зависимости от расчетных Зимних температур и 
документе/, регламентирующие качество стали, приведены 
8 таблице //5 (вь/пуск /) 

го. Закладные детали (фланцы, дверца ревизии , де
таль для заземления) изготавливаются аз листовой 
полосовой Стали, отвечающей условиям свариваемости 
марок ЬСтЗ сп д и Вст ЗпеВ по РОСТ В20- 7/% при рас
четной Зимней температуре наружного воздуха минус 
Цо°С и ниже применяется только сталь марки 
ВСтЗ сп2. 

тк 
Пояснительная записи с/ 

/з/80- ог 6 

о ерия 
3. ЗВО-/ 
8ыпуа 
2 

Лист 



30, Стыковка стержней по длине осуществляется при ромо -
щи контактной спгь/ковой сварки по ГОСТ /4 о98-68. 

31. Натяжение стержневой арматуры стали Класса Я-У осу -
ществляется механическим способом. 

При натяжении стержней следует пользоваться „ Руковод
ством по технологии предварительное о напряжения стержне
вой арматуре/ железобетоннь/х конструкций ", разрабЪтаннб/м 
НииЖБ' ом Госстроя СССР /9 72 е. 

38. Натяжение арматуры производится гидродомкратом. 
Величина Контролируемого напряжения принимается по 

проекту•, при этом отклонение не должно превышать ± 5%. 
33.Элина натягиваемых стержней на чертежах показана 

условно равной длине стойки. 
Элину Заготовки стержней следует определять с учетом 

ёб/пускоё для Захватных приспособлений, применяемьгх на за
водах. 

34 Между продольными стержнями устанавливаются мон
тажные Колбца согласно проекта. /С монтаЖнь/м Кольцам 
в КаЖдом пересечении привариваются контактной сваркой 
клещами ненапрягаемые стержни, напрягаемые стержни 
привязываются вязальной проволокой. 

35. Монтажные кольца и усиливающие хомуты следует 
изготовррть на приводном станке со сменными барабанами , 
диаметра у Которых соответствуют проектным диаметрам 
Колец и хомутов. 

Порядок изготовления колец и хомутов следующий ; 
Конец проволоки с бухты закрепляют на барабане; после 
намотки витков заготовку снимают и разрезают на Кольца 
которые правят сначала на усеченном Конусе, а затем 
на плите. /Гонцы Колец и хомутов сваривают контакт
ной сваркой. 

36. намотка спиральной арматуры на каркас производится 
механическим или ручным способом с привязкой ее вязальной 
проволокой К продольной арматуре в трех местах через ви -
ток ПамотКа производится в последовательном порядке по 
винтовой линии. Концы спирали должна/ бь/тЬ закреплена/. 

в местах -прохождения через отверстия спираль вырезается\ 
а концЬ/ витков привязываются К рабочим стержням. 

37 В Каркасах с кетпрягаемой арматурой верхние Концы 
Стержней пропускаются через раззенКованные отверстия флан
ца и завариваются, в стойках с напрягаемой арматурой стерж
ни после передачи напряжения на бетон обрезаются Заподлицо 
с фланцем. 

Наружные поверхности фланцев не должны иметь на
плывов, неровностей, _выступов. 

38. 8 стойках 3. и В типа в арматурный Каркас встав
ляется металлическая рамка, обрамляющая отверстие для 
ревизии, к которой привариваются с двух сторон ненапряга-
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емые стержни электродуговой сваркой. 
39. Эля устройства заземления стоек используется один 

из ненапрягаемЬ/х стержней арматурного Каркаса. 
К этому стержню в верхней части стоек приваривается 

/непосредственно или с помощью анкера) металлическая плас
тина, выведенная на поверхность стойки. 

3 нижней части стоек Л . /рапа (с воздушной подводкой 
Питания) приваривается также пластина о болтом. 

в стойках 1 и 7 типа для Заземления в нижней 
части используется болт > установленный на рамке ревизии. 

РО. При изготовлении арматурных каркасов должны 
быть соблюдены следующие требования: 

а) отклонения от прямолинейности стержней не долж
ны превышать /О мм. 

б) Отклонения в расстояниях между продолбнь/ми 
стержнями не должны превышать /Омм. 

в) Отклонения Каркаса по длине не должны бь/тЬ 
болев 2̂  мм. 

В)диаметр Каркаса не должен иметь отклонения бо
рее чем ± б мм. 

д) не допускается эксцентриситет стыкуемых стерж
ней более *//0 диаметра стыкуемого стержня. 

е) площадь сечения рабочих стержней, стыкуемых в 
одном сечении каркаса или в сечениях9 расположеннб/х 
друг от друга ближе ГбО с?, должна быть не более 
95% от общей площади сечения рабочих стержней. 

4/. Эля обе сое ч ения тре буемо й тол щ ины защитное о 
Слоя бетона рекомендуется фиксировать Каркас с по
мощью прокладок из пластмассы, плотного цемент но -
песчаного раствора или применять другие надежные 
способы фиксирования. 

Применение металлических фиксаторов арматуры, выхо
дящих на поверхность бетона, не допускается. 

42 Объем укладываемой в форму бетонной смеси опре
деляется > исходя из величин^/ проектного объема бетона 
в изделии. 

Эта величина должна быть увеличена на количество 
шлама, отходящего после центрифугирования, и на Кон
трольные образцы. 

Это увеличение составляет приблизительно б-б % 
от проектно го объема. 

43.ПрочностЬ бетона стоек в момент их отпуска с 
предприятия - изготовителя в Зависимости от среднем<? -
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ся чнои температуры наружного воздух о должна 
быть не ниже-. 

В теплое Время года при температуре воздуха 
плюс 40°с и выше ~70°/о от проектной марка по 
прочности на сжатие, в холодное Врем/? года при 
температуре воздуха минус 5°С а ни/не -4СО°/о от 
проектной марки . по прочности на ста/пае; 

В переходный период Времени при температуре 
воздуха от плюс 9 ° С до минус 4° С - 80°/о от проект
ной Марки по прочности на сжатие 

При отпуске изделии с прочностью менее 
проектной предприятие - изготовитель должно гаран
тировать, что прочность 5етона достигнет про -
ектнои марки в возрасте 28 дней со дня 
изготовлена я стоек. 

44. Мамлевая часть стоек должна иметь 
гидроизоляционное покрытае. в случаях предусмот
ренных табл. л'//- (выпуск//. Гидроизоля и, и я 
должна наноситься преимущественно механи
зированным способом горячим битумом 
марки 6Н-2Ч, разогретым до 410-800° с, или битум
ными мастиками В 2 слоя толщиной по 2 -В мм 
с предварительно й грунтовкой поверхности раство
ром битума в бензине или керосиме. 

Грунтовка доля/на наноситься на воздушно-
сухую чистую поверхность стойки. 

Гидроизоляция должна осуществляться заводом -

изготовителем в соответствии с требованием заказчики, 

контроль изготовлена Я стоек\ 
49. качество заполнителей) цемента/ бетонных 

смесей, а такте Все технологические процессы 
по приготовлению бетона, арматурных каркасов 
а т. д. должны контролироваться заводской лабо -
ратар и ей, от к и тех н чае снам пер со нал о м. 

46. контроль прочности бетона производится 
в соответствии с ГОСТ 40/80-67, Морозостой кость 
бетона проверяют по г о с т /о ос о - б г, контр оль 
кччества арматурных сталей производите/? в 
соответствии с г о с т 'ими в зависимости от 

мар ки стал и* » 
47. Отклонения от проектных размеров 

мм не должны превыщ ать • 
длине 

для 
для 

стоек в 
по 

по 
по 

стоек марок СЦс-о.б5~8 
стоек остальнь/х марок 

наружному диаметру 
толщине стенки. 

± 45 
±20 
± 5 
± 5 
- 3 
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4Е. Отклонения от проектных размеров 
отверстий, а т а к ж е отклонена я от пр о ектно го 
положения осевых линий отверстий не должны 
превышать ± 5 мм-

49. Отклонения от проектного полож ения, 
закладных деталей (рам4<и ревизии, деталей 
для заземления) не должны превышать: 

в плоскости изделия - /Омм -
из плоскости изделия - 3 мм-

50. Отклонения от размера толщины защит
ного слоя бетона до арматуры не должны 
превышать ± Змм* 0 

б/. Внешний вод и качество поверхности 
стоек должен удовлетворять следующим требо
ваниям: 

а) непрямолинейность наружной поверхности 
стоек не должна превышать Змм на длине 2м, 

б) на лицевой поверхности стоек не допус
каются раковань?, местные наплывы бетона, 
воздушные поры, жировые и рта вые пятне*} 

в/ околы бетона не допускаются; 
г) трещины не допускаются, да исключением 

местных, поверхностных усадочнь/х шириной не 
более о,/мм. 

д/обрывы напрягаемых стержней а обнажение 
арматуры не допускаются) • 

е/ щели & бетоне стоек В местах сопряжения 
полу форм не допускают ся ) 

ж]концы напрягаемой арматуры должны быть 
защищень? слоем цементно го раствора) 

ъ) поверхности закладных деталей должны 
быть очищены от наплывов бетона; 

и) закладные детали должны быть защи
щены от коррозии в соответствии с сн343-65 
)3 редакциЯ) . 

62. Пл о скость металл и ч еско го флан и, а 
дол ж на бы т б пер п ендчку лярна к про до л 6 ной 
оса стойки. Отклонение от перпендикулярности 
не должно превышать ± Змм-

53. Отклонение фактической массы стоек от 
проектной , У на за мной & Р а бои их «ер тежах> 
не должно превышать + /2 % ; - 7 % . 

54. Размер б/ иэ делай, располот ение з аклад-
ных деталей, величину непрямо линейности поверх
ности опор проверяют по гост /30/5-67. 
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55. Методы испытаний и оценки прочности :> жесткости 
и трещиностойкости изделий должны производиться ё 
соответствии с ГОСТ 8829-66 по схеме, указанной на 
листе Н22 

56. Испытанию подлежат стойки, бетон которых 
достиг ЮО% проектной прочности. 

Маркировка., хранение и 

транспортировка стоек. 

57 На наружной поверхности каждой стойки должну 
бытё нанесены несмываемой краской при помощи тра
фарета следующие маркировочные знаки: 

а) товарный знак предприятия - изготовителя 
или его краткое наименование; 

б) марка стойки ; 
в) штамп ОТ К; 
г) дата изготовления; 
д) массастойки в кв. 

Маркировка наносится на расстоянии: 
б,Ом от комлевой части стойки длиной 8, Ом. 
2,5 м.— для стоек длиной ТО, О и И, 5 м. 
3, Ом.-для стоек длиной /2 ом. 

58. Стойки хранятся в горизонтальном положении 
в штабелях не более б рядов по высоте\ рассортиро
ванные по маркам. 

Стойки укладываются по плотному тщательно 
выровненному основанию на деревянные подкладки. 

Прокладки между изделиями располагаются одна 
над дрдеой строго по вертикали на расстояниях, 
указаннб/х на опалубочнЬ/х чертежах рем. схему 
/11 подъёма стоек). 

Подкладки и прокладки должнб/ бь/ть толщиной не 
менее АО мм и иметь набитые бобышки. 

59. Перевозка стоек по железным дорогам произво
дится в соответствии с „ Руководством по перевозке 
желеЗнодороЖнб/м транспортом сборных крупноразмер
ных железобетонных конструкций промышленного и 
жилищного строительства" ЦАиаОМТП/9 70г. 

во Перевозка стоек по автомобильным дорогам произво
дится ё соответствии с „ временными указаниями по пере -
возке унифицированных сборнб/х Железобетонных деталей 
и конструкций промышленного строительства автомобиль
ным транспортом " ЦНииоМТП, 7966 г. 
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61. Подъём, погрузка и выгрузка должны производиться 
С помощью специальных траверс, снабженных захватами. 

62 При любой транспортировке стойки не должны под
вергаться ударам, резким толчкам, рывкам и сбрасыванию. 

I. Фундаменты под стойки. 
63. Основные показатели монолитных фундаментов под 

стойки приведены в таблице а 10 (выпуск 1). 
6А. Армирование фундаментов выполняется из стерж

невой горячекатаной стали класса АС- Марки сталей 
принимаются в Зависимости от расчетных Зимних тем
ператур в районе установки опор, согласно таблице 
А/3 (выпуск 1). 

65. Марка бетона по морозостойкости принимается 
также б зависимости от расчетной зимней температу
ры в соответствии с таблицей а 18 (выпуск 1) 

66. Марка бетона по водонепроницаемости в неагрес-
сивнб/х средах не нормируется. 

67. Полная марка фундамента состоит из числителя 
и знаменателя. 

3 числитель входит марка фундамента, принятая 
в соответствии с таблицей аю (выпуск /) 

Знаменатель состоит из цифры, означающей 
марку бетона по морозостойкости, принимаемой по 
таблице А/г (выпуск I) сР-8 

Пример маркировки: Фундамент ^ означает: 
Фундамент Ф-8 у принимаемый при расчетных Зим

них температурах Ниже минус 35° С (марка бетона по 
морозостойкости МРЗ~ 15 б). 

66 Устройство фундаментов под стойки осущест
вляется в следующей последовательности : вручную 
или механизированным способом а применением буровых 
машин Отрывается котловану Затем утрамбовываемся 
дно котлована. 

На утрамбованный грунт или заранее изготовлен
ную подушку (для стойки марки 0АЦе -70-78) уста
навливается арматурный каркас, стойка центрируем
ся, фиксируется, в отверстия для ввода и вывода кабеля 
вставляются деревянные клинья на всю ширину котлова
на , Затем котлован заполняется товарным бетоном 
марки „900" 

Эо окончательного Затвердения бетона дере -
вянные клинья извлекаются. 

ТК 
1974 

Пояснительная записка 

серия 
3.320-4 
Выпуск 
г 

/з/ во -о г 

Лист 



/-1 

Лист А 21 

Узел „Я 

М. 1"АО 

а-в 

Упоры для установ

ки дверцы 

Болт для 
За зет лени я 

\в Основные показатели стойки. 

Лист /4/7 

Марка 
Марка 

бетона 

Объём 
Бетона, 

Расход металла, кг Расход ар
матуры 
на 4 т 3 

Бетона 
кг/т3 

Масса 
стойки, 

/71 

Марка 
Марка 

бетона 

Объём 
Бетона, 

арА/сг-
тура Закладные детали 

Расход ар
матуры 
на 4 т 3 

Бетона 
кг/т3 

Масса 
стойки, 

/71 

Марка 
Марка 

бетона 

Объём 
Бетона, 

К-1 Я-1 М-1 м-г 

Расход ар
матуры 
на 4 т 3 

Бетона 
кг/т3 

Масса 
стойки, 

/71 

ЗОО О, 738 
о 

Ц89 5б<? 0,38 
1722 

0,54 ЗОО О, 738 (ж.г?) Ц89 5б<? 0,38 (18 ЗА) 0,54 

3- 3 /?Я име чанил: 

/. Расположение закладных деталей для крепления электрообо 

рудования в отверстии для ревизии см. лист Н17 

2 Ярмирование стойки см. лист Н2 

3. В скобках указан расход арматуры для стоек, применяемых 

в агрессивных средах. 

т к 
1974 

Стойка марш 00с " <3 €5-8 
Опалубка. 

Сер и я 
3.320- 1 
Выпр/. 
9 

Лист 

/3180-01 /О 

Библиотека Регионпромкомплект www.опора-лэп.рф 

http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/zhelezobetonnie-opori-lep/
http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/tipovie-proekti/
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Узел5"' 

Эвталь поперечного сечения стойки. 

Спираль 
Монтажные 

Манта. э/сНРв УолЬцО Продольный стержень 

ОёаритЬ, 

Спе цификация /а 

М
а
р
к
а
 

Ка
рк

ас
а 

3 7 7-4 ГЧ г у Л-» О У_/ У") *Г У-* У У У У У~У 

паитсгт и о а нас 
сЬ У р Л.ОЛ. п Г 

Зь/ бор /са 
арматуры 

М
а
р
к
а
 

Ка
рк

ас
а 

ПОЗ. Эл емента мм мм Ш/72 М 
<Р 
ММ 

2пе 
м 

Масса, 
кг 

4 Продольный стержень ЮЛЕ 7990 6 47,'94 40ЛЕ 47,94 29,58 

К
-
1
 

2 Спираль ЗВТфШ) 54ОО0 4 51,0 О 6Я1 3,4 134 

К
-
1
 

3 Монтажные кольца 8Я1 см. 
татГл 6 ЗА зв1(т) 5/йО 2.88(5рв) 

Здзальная проволока 9,3О 

Всего: 34,Ю(36,27)кг 

ЭиаметрЭн и развернутая длина ЗБ монтажных колец 

А 
монтажного 

Кольца 
/ г 3 4 5 6 

Эн /46 /39 46/ /ЗА зов 329 

а? 390 4 во 530 боо 670 7А5 

Примечания: 

4 Сечение стойки 6 месте отверстия для ревизии см ласт А/4 

2. Узлы „Б", „В* и „Ж* см- лист А/5 

3. Марки сталей и номера ГОСТ 'ов на арматурную сталь см. 

таблицу А 43 (ёб//7уок /) 

А Цифры, указанные в Скобках, относятся к стойкам, приме -

няемым в агрессивных средах. 

ТК 
1974 

Ст о йка марки СЦ0 - О, 65- 8. 

Ярматурнь/й каркас А*-/ 

Серия 
3.32 0-1 
Выпуск 
3 . 

Лист 
г 

131 во юг 11 
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ЗиЭ Я 5-5 

Схемы подъёма стойки. 

Лист н 21 

8 -г 

Узел „я" 

Упоры для установ
ки дверцы 

Болт для 

за земления 

11 

Основные показатели стойки. 

4с н 
?5 А7-/ 

Лист А 17 

Марка. 
Марка 

Бетона 

ОБъём 
Бетонау 

М 3 

Расход металла, кг Расход 
арматуры 
на 4 м 3 

Бетона, 
кг/мЗ 

Масса 
стойки, 

т 
Марка. 

Марка 

Бетона 

ОБъём 
Бетонау 

М 3 
Лу Ра Закладные детали 

Расход 
арматуры 
на 4 м 3 

Бетона, 
кг/мЗ 

Масса 
стойки, 

т 
Марка. 

Марка 

Бетона 

ОБъём 
Бетонау 

М 3 
к-е А-4 М-4 М-2 

Расход 
арматуры 
на 4 м 3 

Бетона, 
кг/мЗ 

Масса 
стойки, 

т 

сц-ав-ю зоо 0,271 
4294 

0.89 648 0,38 
/38,5 

0, 73 сц-ав-ю зоо 0,271 (45,37) 0.89 648 0,38 (469, 3) 0, 73 

з-3 
Примечания: 

4 Расположение закладных деталей для крепления электро

оборудования в отвцостии для ревизии см. лист А17 

2 Ррмирование стойки см. лист А А 

3. В скобках указан расход арматурб/ для стоек, применяемых 

вагрессивных средах. 

/ 7 7 Т7777ТТ77777Т77777777 
ТК 
1974 

Стойка марки СЦ^-0,8-10. 

ОпалуПка. 

серия 
3. 320- 1 
Выпуск 
8 

Лист 
3 

43/8о-ог ц 



Узел» Б" 

Ю 

а—\ 

Неталь поперечного сечения стойки. 
Спираль 

Монтажные 

Кольца 

Продольный стержень 
50 

'Монтажное кольио 
Сварить 

Спец идоиКсхция. 12 

М
а
р
к
а
 

Ка
рк

ас
а 

А Наименование Ф 
Т 

е /Сор. п€ 
выборка 

арматурь/ 

М
а
р
к
а
 

Ка
рк

ас
а 

пав. Эле те нта ММ мм Шт м мм 
8ле 
м 

Масса, 
кг 

4 Продольный стержень 40ЯЕ 9990 6 59,94 голи 59,94 36,98 

/г
-г

 г Спираль 352(62) 69000 / 69,00 вП1 4, г/ 4.66 

/г
-г

 

3 Монтажные кольца 881 СП. 
табл. 

7 4,24 361(82) 69.0 О 39(6,83) 

/г
-г

 

Вязальная проволока. а А 

Всего: 42,94 (45,87) 

Эиаметр Рн и развернутая длина Xмонтажных колец. 

А 

монтажного 
кольца 

1 г 3 4 5 6 7 

Эн 446 439 464 484 еоб 229 254 

те 390 Або 530 воо 674? 745 845 

Примечания: 

4. Сечение стойки в месте отверстия для ревизии см. лист а/А 

2. Узлы МБ" , „В" и „Ж" см. лист А45 

3. МарКи сталей и номера ГОСТов на арматурную сталб см. 

таблицу А/В (выпуск () 

4. Цифры, указанные в скобках, относятся к стойкам, приме

няемым в агрессивных средах. 

1974 
Стойвга марки СЦС - Ол8 - /# 
/Арматурный кар/гас /(-<?. 

Серия 
3.320-1 
ВшуЩлйст 
е 1 4 

43189- ог /з 



вид Я Б-Б 

Лист нг/ 

50 

Схемы подъёма стоек. 

/3 

Основные показатели стоек* 

МарКа 
парка 

бетона 

/Субико&ая 
прочность 
бетона при 
ееообжшЬи 

Г)р2 Окл 

бетона 
М3 

Расход металла, кг Расход 
арматурь 
на /л?3 

Бетона 
ке/мЗ 

Масса 

стоик 

т 

МарКа 
парка 

бетона 

/Субико&ая 
прочность 
бетона при 
ееообжшЬи 

Г)р2 Окл 

бетона 
М3 

арматура Закладные детали. 

Расход 
арматурь 
на /л?3 

Бетона 
ке/мЗ 

Масса 

стоик 

т 

МарКа 
парка 

бетона 

/Субико&ая 
прочность 
бетона при 
ееообжшЬи 

Г)р2 Окл 

бетона 
М3 

к-з К-А л-<? /7-3 м-г М-3 

Расход 
арматурь 
на /л?3 

Бетона 
ке/мЗ 

Масса 

стоик 

т 

ОЦр/г-Ю АОО цеэе 
77,26 

0,89 0,38 
26/, О 

ове ОЦр/г-Ю АОО цеэе (73,39) 0,89 0,38 О=&8,0) ове 

СНЦ-2,840 ООО ззо о,еэ1 
1/0,49 
(/2,83) 

—- 1,5/ цзв 1,09 
379,7 
(387, 7) 

Ц8А 

/7 р амечсиния: 

/ /Армирование стоек см. листы нб и 7. 

2.3 скобках указан расход арматуры для стоек^ применя

емых в агрессивных средах. 

А7-<? 
Я Лист н2/ 

777777777777777777777777777777777777777т т к 
1974 

Стойки марок СЦС-1,2-/0 и СНЦС -2,8-10. 

О п ал'ддка. 

Серия 
3 .320-1 
выпуск 
2 

Лист 
5 

/з/8о -ог /Ч 



Узел» 6* Специф акация* /4 

М
а

р
к

а
 

ар
ма

ту
ры

. 
ка

рк
ас

а 

п • На именование ф С- Ко/?. у. Р 
/ъ с 

В Ь/борКа. 
арма. тур6/ 

М
а

р
к

а
 

ар
ма

ту
ры

. 
ка

рк
ас

а 

ПОЗ. Элемента мм ММ шт м 
Ф 
мм 

Чз /Жгоса, 
кг 

/ Продольный стержень /4лЕ 9990 6 59,94 /4лу 59,94 7253 

г Спираль 381(481) 49О00 / 49, оо 891 42/ /66 

3 Монтажные кольца 881 см. 
табл. / 381(481) 49,00 2.77(49) 

Вязальная проволока. аз 

Всего: 77,26 (79, 39) 

Эцаметр Эн и развернутая длина Зв монтажных колец. 

А 
шнтажн. 
кольца 

/ 2 3 4 5 е 7 

Эн //6 /39 /б/ /84 205 229 25/ 

ЗЭО 4бО 530 еоо 670 745 8/5 

Примечания: 

/. УЗЛЫ „б" , „В" а ЦЕ* см. лист А 75 

2Марки сталей и номера ГОСТов на арматурную сталь 

см. таблицу А /3 (выпуск /•). 

3. Цифры, указанные в скобках, относятся к стойКам, при-

меняемб/м в агрессивных средах. 1 

Т К 
1 

Стоика марки СЦС- /,2-/0. 

Дрм атурный карка с М-3. 

Серая 
3.320-1 
Выпуск 
2 

Лист 
6 

/3/80-О1 /В 



<5 

а 

из 

сл. 

Узел » Г 

Узел „ Э 
Монтажные 

кольца и хомуты 
(деталь поперечного сечения стойки. 

кольцо. 

'Напрягаемый стержень Ненапряеаембш стержень 

С п ецификация 

III паз. 

Наименование 

элемент а 

Ф 

ММ 

е 

мм 

Пол. 

сит. 

пе 

м 

Выборка 
армат др 6/ 

III паз. 

Наименование 

элемент а 

Ф 

ММ 

е 

мм 

Пол. 

сит. 

пе 

м 
Ф 
ММ 

ё:пе 
м 

Касса, 
ке 

/г
-У

 

/ Продольный стержень 10О00 6 6 о, о о /4ПЕ 42,00 50,82 

/г
-У

 

2 Прооопьный стержень 14ЯЕ дООО 3 24,00 /2ЯЁГ 60,ОО 53,28 

/г
-У

 3 Продольный стержень /4нЕ 6000 з /8О0 8#1 4,56 /,8о 

/г
-У

 

4 Рл//ОС7ЛЬ 55000 / 55,00 531 $68 0,88 

/г
-У

 

5 Монтажнь/е колбца 8Р1 см* 
табл. 8 456 381(81 55гОО /г

-У
 

6 Хомут с7у>„ = /32 581 480 4 /92 

/г
-У

 

7 Хомут с/д„ =278 581 940 4 3,76 

/г
-У

 

ЗяЗаЛбная проволока 5,8 

Всего: //ц 49 С</г, 83) 

диаметр дн и развернутая длина X монтажных колец. 

н 
шнтажн. 
Кольца 

/ 2 3 4 5 7 а 

Эн /03 /39 /в/ /84 206 229 25/ 

аг 350 ЗЭО 4во 530 бос 670 745 8/5 

Примечания: 

/УЗЛЫ »Г , ПЭ* а „Б" см. лист А/5. 

2 Предварительное напряжение арматуры , контролируемое при 

натяжении ё0 = 6000 *
е/смг 

3. Величина остаточного предварительного напряжения 

перед бетонированием — 5200 ̂ е/см^ 

4. Суммарное усилие натяжения всех стержней поз. //А0 ~4о,7т. 

5. Марки сталей и номера ГОСГ'ов на арматурную сталь см. 

таблицу А/3 (вь/пуск /) 

6. Цифры, указанные в скобках, относятся К стойкам, приме

няемым в агрессивнб/х средах. 

ТК Стойка марки СНЦе -2,8-/0. 

1974 /Арматурный каркас / С - 4 . 

серия 
3. 320 -1 
Выпуск 
2 

Лист 
7 



«5 

Вид Я Б-Б 

Схемы подъёма стоек 

Узел „я* 

М. /АО 

Упоры для установ
ка дёерцЬ/ 

Болт Эля 

заземления 

3-3 
/6 

Основные показатели стоек. 

МарКа 
Мерка 

Бетона 

КубцКоваЯ 
прочность 
бетона при 
вгаобжбтш 

кг/см* 

Объем 
бетона 
Л?3 

Расход металла^ кг Расход 
арматуры 
па 1 м3 

бет о па 
лгг/мЗ 

Касса 
стойки, 
/72 

МарКа 
Мерка 

Бетона 

КубцКоваЯ 
прочность 
бетона при 
вгаобжбтш 

кг/см* 

Объем 
бетона 
Л?3 

арматур а Закладные детали 

Расход 
арматуры 
па 1 м3 

бет о па 
лгг/мЗ 

Касса 
стойки, 
/72 

МарКа 
Мерка 

Бетона 

КубцКоваЯ 
прочность 
бетона при 
вгаобжбтш 

кг/см* 

Объем 
бетона 
Л?3 К-5 К-6 Я-4 М-1 Л1-4 

Расход 
арматуры 
па 1 м3 

бет о па 
лгг/мЗ 

Касса 
стойки, 
/72 

4оо 280 0,488 
177,5В 
18Ц39 

1,89 3,12 /29 
369,1 

(36В, 6) 
/4о 

Щ№5 558 359 Ц476 
258,90 
271,75 /89 5.12 /29 

564, 9 

С570, в) 07 

Лист А/7 

Примечания: 

1 Расположение закладных деталей для Крепления эле К -
трооборудованиз? ё отверстии для ревизии см. лист А/7 

2. Армирование стоек см. листы А 9 и/О. 

3 Отверстие 75*250для выведи кабеля (сечение делатб 

по требованию заказчика. 

4. в скобках указан расход арматуры для стоек, применяемых в 

агрессивных средах. К 4 ' 

т к Стойки марок СИЦс -3,Ь-Ц5 и СНЦс -5,1- И 5. Серия 
3.320 -1 

1974 ОпалуТка. Выпуск 
г 

Лист 
8 

(3180-оI /7 



43 

со 

Узел,, г" 

деталь поперечного сечения стойки. 
л , Монтажное кол би о . Спираль 

Монтажные 
кольца и хомуты. 

Напрягаемы е 
стержни. 

Спецификация. 1? 

М
а
р
к
а
 

ар
ма

ту
ре

 
к
а
р
к
а
с
а
 

А 

поз. 

На именование 

элемента 

Ф 

мм 

е 

ММ 

Мол. 

шт 

пВ 

Л? 

Выборка 
арматуры 

М
а
р
к
а
 

ар
ма

ту
ре

 
к
а
р
к
а
с
а
 

А 

поз. 

На именование 

элемента 

Ф 

мм 

е 

ММ 

Мол. 

шт 

пВ 

Л? 
Ф 
мм 

бпе 
м 

Масса, 
ке 

/Г
- 5
 

/ продольный стержень 14яб 1/500 6 69,00 16ЯЕ 54,0 О 25ЗР 

/Г
- 5
 

г продольный стержень /6ЯЕ 9ОО0 в 54ро ЧЬЯ 7? 69 ОО 8349 

/Г
- 5
 3 Спираль 381(481) 66000 / 66, о о /гяЕ /СО 0,59 

/Г
- 5
 

4 Монтажные кольца ЗЯ1 ого. 
табл. 9 6,27 8я1 6,20 2.48 

/Г
- 5
 

5 Хомут В$„= /62 581 575 4 2,30 581 6,70 1,03 /Г
- 5
 

6 Хомут €/$„=* 331 551 1100 4 4,40 381(481) 66,0 О зрз(Щ 

/Г
- 5
 

7 Анкерующий стержень 12Яй (ООО / 1,00 

/Г
- 5
 

ВЯЗальнал проволока 0,65 

Всего: /77,59 (18039) 

диаметр дн и развернутая длина X монтажнь/х колец. 

/У 
монтаже 
калбца 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

Он 129 145 168 190 213 235 252 272 300 

X 4зо 420 555 625 695 765 835 280 970 

Примечания: 
1. Сечение стойки вместе отверстия для ревизии см. лист г//у. 

2. Узлы „ Г ,,Э' и „Ж "см лист н 15. 
3. Яредварительное напряжение арматурб/, контролируемое при 
натяжении 6ь = 6ООО Хе/смв 

4. Величина остаточного предварительного напряжения перед 
бетонированием - 5250 *г/еме 

5. Суммарное усилие натяжения всех стержней поз. 1 /70~65,4 л?. 
6. Марки сталей и номера ГОСТов на арматурную ста л 6 см. 
таблицу /у13 (выпуск /) 
7. Цисррыу указаннб/е в скобках, относятся к стойкам, приме -
няемым в агрессивных средах. -

в.бенапряеаемЫе стержни, попадающие в отверстия для 
ввода и вывода кабеля (сечения 2-2 и 3-3) ̂ вырезать. 

З.Лнкерующий стержень поз. 7. приварить к рамке ревизии 
и к монтаЖнь/м кольцам. А 7 и АВ. 

ТК 
1974 

Стойка марка 1(5. 
Арматурный каркас К -5. 

серия 
3.320-1 
Выпуск 
2 

Лист 
9 

/3/80-02 18 
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А* 

§ 

с о 

( О 

Узел Г" 

Детдль поперечного сечения стойки 

С?ПИРАЛЬ 
МОИМ Н Ы & 

К О Л Ь Ц А и хомуты 

стерфни 
старыми 

кольцо 

Сварить 

С п е ц у ф и к ац и я /8 

к
а
 

ту
р»

. 
а
с
а
 

л/ На шив нова н ир <6 е Иол 17 в 
'1С 

Выборка 
арматуры 

М
о
р
 

к
 а

 тс
 

поз. элемента ММ мм шт. М 
Ф 
мм 

&п€ 
м 

Масса, 
кг 

1 Продольный стержень 16Л1У 11300 В 69.00 1Вли 96.00 131,6 8 

2 Продольный старЖгнь 16ЛЦ 9000 6 з4.оо 16Л IV 69, 00 109,02 

3 Продольный стержень 16ЛЕ 1000 В 42,00 8Л1 6, 2Ц 

* Спираль Ъ81(щ 66000 1 66,00 5 ВТ 8.3* 1.29 
I 

5 Монтажные кольца 8ЛХ 
ст. 
табл. 9 6,27 381(Щ 66,00 3,73(6.3$ 

б Хомут С/ви »162 581 513 5 2,82 

7 Хомут с1вн - 33/ 5В1 110О 5 5,30 

Вязальная проволока 0.7 

Всего: 269,42 (272,22)  

Диаметр Ян и развернутая длина & монтажных кол в у 

монтафн. 
кольца 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

Д» 129 145 168 190 213 235 252 272 300 

Ц 30 480 3 55 625 695 765 235 880 970 

Примечания-

1. Сечение стайки Вместе отверстия для ревизии см. лист X Ш. 
2. Узлы Г '\ „Д" и „$С° см. лист /7 15 
3. Предварительное напряжение арматуры, контролируемое при 

кг/ 
натяжении в\> " 5900 /см 2 

Ц. Величина остаточного предварительного напряжения перед 
бетонированием - 5160 *с /см 1. 

3.Суммарное усилие натЯЖениЯ всех стержней поз. 1 /7^ = 71,2 т. 
е. Л/арки сталей и номера ГОСТ'ов на арматурную сталь см. 
таблицу П 13 (выпуск О-
7. Ци<рры, указанные в скобках, относятся к стойком, приме
няемым в агрессивных средах. 

8. Ненапрягаемые стержни, попадающие в отверстия для 
ввода и вывода кабеля (сечение 2-2 и 3-3), вырезать. 

Т К 

Ш74 

Стоика марки СНЦС. -5, 1 - 11, 5. 

Арматурный каркас К~€. 

Серия 
3, 320-* 

Выпуск 
2 

Лист 
10 
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оо 
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С2> 
С И З 

В и д А 

|ф 290 

Б -Б 

Схемы подъем А стоек 

18 м 3,0м 

7 Г 7 

Узел „ Л " 

м 1 И О 

Упоры для устд-
нобки дверцы \У 

Болт Для 

эдземлс н и я 

в -в 19 

Оснобныч п о к д з д т е л и стоек 

МАРКА 
Мдркд 

бетон А 

КУБИКОБАЯ 
прочность 
ветанА при 
его оБЦттни 

кг | см 2 

0Б*ьем 

Бетонд̂  

М* 

РАСХОД метпАллд. кг- РАСХОД 
Армдпгуры 
НА \ М3 

ветонд 
кг1м7 

МАССА 

стойки 

т 

МАРКА 
Мдркд 

бетон А 

КУБИКОБАЯ 
прочность 
ветанА при 
его оБЦттни 

кг | см 2 

0Б*ьем 

Бетонд̂  

М* 

АрМАШУРА ЗА К Л А Д Н Ы Е детАли 

РАСХОД 
Армдпгуры 
НА \ М3 

ветонд 
кг1м7 

МАССА 

стойки 

т 

МАРКА 
Мдркд 

бетон А 

КУБИКОБАЯ 
прочность 
ветанА при 
его оБЦттни 

кг | см 2 

0Б*ьем 

Бетонд̂  

М* К-7 К-8 А-5 М-1 м-Ч 

РАСХОД 
Армдпгуры 
НА \ М3 

ветонд 
кг1м7 

МАССА 

стойки 

т 

стц-7,7-12 400 280 0.770 
280.93 2.93 312 129 

364.8 
2.22 стц-7,7-12 400 280 0.770 

284,46) 
2.93 312 129 

(369.4) 
2.22 

снцсчо-12 500 350 0.7 64 
323.51 

2.93 5.12 129 
Ч23Л 

(42 8.0) 
2.25 снцсчо-12 500 350 0.7 64 

(327.04) 
2.93 5.12 129 

Ч23Л 

(42 8.0) 
2.25 

Примечдиия '-

1. Рдсполофение З А К Л А Д Н Ы Х дет А лей Д Л Я крепления электро-

ОБОрудобдн ия 8 отверстии для ревизи и см. лист М17. 

2. Армиробдние стоек см. листы ь1 12.13. 

з.Отверстие 75*200 Аля ЬывоДА К А Б С Л Я (сечение 3-3) 
делдгпь по трееобднию З А К А З Ч И К А . 

4. В С К О Б К А Х У К А З А Н Р А С Х О Д Армдтуры для стоек, применя¬

емых 6 дгрессибных среддх. 

1974 
Стойки МАрокСНЦс-7,7~12и СНЦс-10-12. 

О П А л у 5 К А . 

серия 
3. 320-1 

ВЫПУСК Лист 
11 

13180-02 20 

Библиотека Регионпромкомплект www.опора-лэп.рф 

http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/zhelezobetonnie-opori-lep/
http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/tipovie-proekti/


деталь поперечного сечение? стойки Монтажные 

Спецификация, го 

М
а
р
к
а
 

ка
рк

ас
а 

п 

поз. 

паименоь ание 

Элемента 

Нз 

ММ 

С. 

мм 

Кол* 

шаг 

1Л Л 

/1С 

М 

8 Ы Зорка, 
арматуры 

М
а
р
к
а
 

ка
рк

ас
а 

п 

поз. 

паименоь ание 

Элемента 

Нз 

ММ 

С. 

мм 

Кол* 

шаг 

1Л Л 

/1С 

М 

/и/У? м 
Масса, 

ЛГсг 

/С
- 

7 

Продольный стержень /вру /зооо 6 78.0 О 7Л /)П 
/с, и и 

/С
- 

7 

г Продольный стержень /бл! эзоо 6 57,аО /ЯЛ/Г ЯЯпп /5649 

/С
- 

7 3 Продольный стержень юна 7000 6 48 О О 8н1 9,0/ 3,56 

/С
- 

7 

Спираль 381(451) 830ОО / 83.0О 581 Л 35 /,75 

/С
- 

7 

5 Монтажные кольца 8н1 СМ-
таол_ 

9 9,0/ 351(45(1 83,00 Ьф( /С
- 

7 

6 Хомут 6^-359 581 860 5 0,ЗО 

/С
- 

7 

7 Хомут сХрр=Не8 581 /4/0 5 7,05 

/С
- 

7 

Впзалбная проёолока а ?5 

всего :гео,эз (гей, 06)  

диаметр дн и развернутая длина X монтажных колец. 
А 

тнюшкн 
кольца 

г 3 0 5 6 7 в 9 

Эн г/э 300 367 389 3/3 330 357 379 397 

X 7/5 790 666 935 /ООО /075 //05 /3/5 /з?о 

Примеча мия: 
/. Сечение стойки ё месте отёерстия для реёизии см. лист И /0 
г.Ззль/ ,,Г ' у „Э" и ^Ж* см. лист н/5 
3. Предёарительное напряжение арматуры контролируемое при 
натяжении Со = 6ООО ̂ е/см^ 

Я. Величина остаточного предварительного напряжения перед 5е-
тонироёанием —0950 ^/смГ 

5. Суммарное усилие натяжения ёсех стержней поз. / г/0~73г0т. 
6. Марки сталей и номера ГОСТоё на арматурную сталь см. 
таблицу А /3 (Выпуск 1). 

7. Цифры, указанные ё скойках} относятся к стойкам, приме
няемым 8 аервесиёнык средах, 

8. Эля стоек; эксплуатируемых при темлер&туре минус 35 С и 
ниже количестёо хомутоё.удёаиёается, при. этом шаг хо -
мутоб сохраняется. 

9 Ненапрягаемые стержни, попадающие 8 отёерстия для ёёода 
иёыёоЗд КабелЯ (сечения <9-<9 су 3- 3), ёыреватЬ. 

тк 
1974 

Стойка марки СНЦс- 797-А2. 

Арматурный каркас /С- 7 

Серия 
3,320-1 
Вы/ус/ 
г 

/3/8С' 01 

Лист 
/3 
2/ 



С/7 в ц и фи к а ци я. 31 

Ач А //аим еноёа ние Ф С Кол пе 
Вь/бЪрка 
сгр мат урь/ Ач 

поз. элемента. ММ мм шт М 
<& 

мм 
5л С 
<~. Л( ч-

м 

/у/ис-ссс, 
кг 

/ Продольный стержень Ш2 /ЗООО 6 73,0 О /6ЯИ 73,0 О //3,76 

9 продольный стержень /8яЕ 9500 6 57,00 /бЛУ 99,00 /98,00 

3 Продольный стержень /8пи 7000 6 43,00 яд! 9,00 3,56 

0 Спираль щт) 83000 / 83,оо 581 //35 Г, 75 

5 Монтажные кольца <вя! см. 
табл. 9 9,00 зз1(81 83,00 

6 Хомут Адр-959 8бй 5 03О 

7 Хомут /Хд#=038 581 /0/О 5 7,05 

Вязальная проёолока О, 75 

Всего: 333,5/(33 ? О0) 

диаметрдн и разёермутая длина Зё монтажных колец. 
А 

монтажн. 
Кольца 

/ г 3 0 5 6 7 8 9 

Зн г/о 367 389 3/3 330 357 379 393 

X 700 790 86 5 935 /ООО /О 7 5 //05 /3/5 /ЗбО 

Примечания: 
/ Сечение стойки 8 месте от8ерстия для реёазии см. лист А/0 

9. УглЬ/ „л'\ „Э" и „ж"см. лист А/5 
3. Предёарительное напряжение арматуре/ контролируемое при 
натяо/сении ё0 = 60ОО Кг/См Г 

0 Величина остаточного предёарительного напряжения перед 
бетонираёанием - 5<950 ^е/см * 
5. Суммарное усилие натяжения ёсех стержнейпоз. / г/0

= Трот. 
6. Марки сталей и номера ГОСТоё на арматурную ста ль см. 
таблицу А/3 (ёыпуск /). 

Ткольца и хомуты. 7 Цифры, указанные 8 скобках, относятся к ставкам, применя
емым 8 аерессиёнб/х средах. 

8.1ля стоек, эксплуатируемых при температуре минус 35 и ниже кори-
цестёо хомутоёудёааёается, при этом шаг хомутаё сохраняется. 

5 Ленапрябаемые стержни, попадающие 8 отёерстия для 88ода 
и ёб/ёооЬ: кабеля (сечения <Р-сР и 3-3), ёырвЗатг. 

стержни. 

ТК 
1974 

Стойка марки СНЦС - ТО- 12. 

Лрматурный каркас /С- 8. 

Серия 
3.320 -1 

Выпуск 
2 

Лист 
/3 

/318о -ог гг 
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ч 
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Расположение арматуры 6 стойках 1 и !Е типа 

(Сечения стоек 6 месте отверстия для ревизии) 

22 

СЦС -0,65-8 

СНЦе -5,1-/1,5 СНЦС -77-12 

ее° 

Примечания: 
•/.Стержни, показанные пунктирому 8 месте отёерстия для 
ревизии раздвинуть за рамку и приварить к ней. Схему 
приварки ом. лист 

3. • - Напрягаем6/й стержень, О - ненапряеаемь/й стержень 

СНЦС -Зр-11,5 

СНЦс-Ю-12 

го° 

Пнкерумщий 
стержелб. 

тк 
1974 

Расположение арматуры 8 стойках: 
2 и П типа . Сечения стоек вместе 
отверстия для ревизии. 

Серия 
Э.320-1 

ВьтусК 
г 

Лист 

/з/По- ог 23 
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о 

СИЛ 

с^ 

Узел б\ Узел Г 

я-/ 

X Приварить 

В шва -ЗОмм 

Неналрягаемь/е Н7 3 
рабочие стержни. М0 

Приварить 
б шва = 50мм 

Заземляющий 
стержень $>8/7± 

Неналрягаемый 

стержень 

Увел „В" Ч> 

1 
Ввел 2? 

Уз ел ,. Е" Узел .. ж 

м/ 

гз 

В шва- = ЗООмт 

Примечания: 
/ Спираль привязать К продольной арматуре вязальной право -
мокой в трех местах через виток, каЖдЬ/й усиливающий 
рсомуаг - в трех местах. 

С В стойках с напрягаемой арматурой стержни вКОММв&ой 
части отрезаются заподлицо с бетоном. 
концы стержней заделать раствором. 

3. Заземляющий стержень привязывается к спирали вязальной про -
волокой. 

спирали 

Т К 
1974 3 м 

Ж 
серия 
3. 320 -1 

Выпуск 
2 

Лист 
/5 

В!во-О г 20 



Ч 
ДЗ 

«г 

ч 

1 
Ч 

Ч ь 
[По ч ч 
ч 

кз 

Эк 

«10 

I 
1 
I 

1 

мл 

о 

СП. 

сса 

/ 7 - / ; А-2 А'З, Я-А\ А-5 Фланец поз. 3> 6 Фланец поз. 5 Анкер поз. 4 
М. 1-5 

гн 

г-е 
3,5,6 

Узел 

Е Ж \ _А\\ I 

0 

8 

Примечания: 

/ Пнкера (поз 0) - сталь горячекатаная периодического профиля 

класса ПЕ. Марки стали ст. таблицу А/3 (выпуск1) 

9 Приварку анкеров к фланцу производить встык под слоем 

флюса Электродом типа. Э09Я по ГОСТ9087-60. 
3. Напрягаемые стержни в стойках марок СЦС~0,65-8, 

СЦС~0,8-Т0 и СЦс"/2-/0 пропустить через раззенкоёанные 
отверстия во фланцах марок д-/ и Н~2 и Заварить. 
Поверхность фланца зачистить. 

Узел „Б" Узел „6 
» 

у//////ж. 
фа ' I 

Марка 
Размерь/ , мм 

Марка 
ф Я фЗ ф С Ф а 

Я-/ 170 06 19 
я-г 170 56 //г /8 
Я-3 170 56 //е /9 

еоо 56 /6 
Я'5 990 /38 гзг /8 

С я е ц и ф и к а ция. 

<ы
 А 

ПОЗ 

На именование 

Элемента 

длина, 

мм 

кол. 

шт. 

Общая 
длит, 
м 

Масса, кг 
Примечание 

<ы
 А 

ПОЗ 

На именование 

Элемента 

длина, 

мм 

кол. 

шт. 

Общая 
длит, 
м шт всех марка 

Примечание 

я-/ / Фланец 8=8 ф/7о / 089 089 089 
Г0СТ868/-57 я-<? е Фланец 8 = 6 Ф170 / 089 089 089 Г0СТ868/-57 

П'З 3 Фланец 8=6 ф 170 / 0 89 0.89 />6/ 

Г0СТ868/-57 

П'З 
4 Лнкер ф /олЕ 950 4 /.о 0/6 069 />6/ ГОСТ578/-6/ 

Я'0 5 Фланец 8=6 Ф800 / /97 /97 
/89 

ГОСГ568Г-57 Я'0 9 Янкерф ЮЛЕ 950 4 /о 0/8 069 /89 Г0СГ578/-6/ 

Н-5 6 Фланец 8= 6 Фвзо / 93/ 9,3/ 9,93 ГОСТ568/-57 Н-5 
9 Янкер ф /ОЛЖ 950 4 0/6 О, 69 9,93 ГОСТ578/-6/ 

Т К 
1974 

Фланцы. 
Закладные детали марок А-1 + Я-5. 

Серия 
Ъ* 320 -1 
Выпуск 
2 

Паст 
/6 

/З/во-аг Е& 



Расположение закладных деталей для крепления  
элекгпрокабелей и выключателя 8 отверстии для ревизии. 

Спецификация металла  
на марку М/. 

25 

0Н
 %

 

Наименование Кол. Масса, кг. Примечания 

0Н
 %

 деталей шт. детали март 
Примечания 

зэ / / 4 го Лист А? /8 
м/ 32)2 / о, г в 5/р Лист И Ра м/ 

зэз / О 6 9 Лист г/ /5 

Спецификация металла  
на марку МТ/7. 

/ 
Наименование 

деталей. 

Кол 

<ат 

Масса, ка 
Примечания / 

Наименование 

деталей. 

Кол 

<ат детали Марки 
Примечания 

33) / 0,2О 

570 

Лис/л Н /3 
зэг о, а 8 

570 
Лист А РО 

зэз / 8,69 570 Лист А Г9 
ЗЭ9 / о, аз 

570 
Ласт А 99 

32)3 / Ц90 

570 

Лист г/ Р О 

Приме чания: 

•/.Расход металла на марку М/Я учитывается только для тех 
стоек 33 /лося ^ в которых предполагается совместная про
кладка кабелей освещения а Кабелей контактных сетей. 
Во всех других случаях расход металла принимается по марке М Т. 

р Приварка Закладных деталей 32)2 и 32) 3 производится после 
изготовления стоек. 

3. Сварку производить Качественными электродами типа 
Э0РЛ по ГОСТ 9067-ео. 

9. ПерееородКи (32)0 и 32) 5) крепятся болтами А/0^29 на мес
те установки стоек. 

3. МарКи МЗ и М/Я оКрасить Кузбасс лак ом в черный цвет, за 
2раза. 

в. Вь/КлючателЬ -Л63 - МГ, переменного тоКа на /Оа. соглас
но ТУ /6-522. О37-69. 

7 /Табели освещения: а) ЛЯЗБ 3*50 + /*25 (шт. - б) 

б) ЛП8Б 3x36 /-7x35 (шт. - /) 

ТК 
1974 

Расположение закладных деталей в 
отверстии для ревизии элеКтрооборудова 
ния в..стойках т и м типа. 

'МарКи М 1 и М 1/7. 

Серия 
3.320-1 

Выпуск Лист 
17 

/3180-02 ?.ь 



Рамка ё сборе. Крышка, поз. 5 

МП 5 

.л 

1 

1_Ш 

50 

X 

ее 

7 Закладная деталь 33-/ является частью мар
ки М /. 

2. в спецификацию включен расход металла на 2 

болта для Крепления крышкиина/болтд/зазем. 
3. Рабочая неналряеаемая арматура 8 месте 

расположения рамки, приваривается к рамке 

В соответствии со схемой, приведенной на 

листе А75~.. 

4 Все детали рамКи, кроме лоз, (. крепятся 

между собой на сварке. 

СварКу деталей производить качественными 
электродами Э02/7 по ГОСТ 9067-6О. 
Обозначение сварного сива относится ко 
всем подобным свариваемым элементам. 
Сварные швы без указания стандарта в 
обозначении по ТОСТ 5260-6Э. 

Рсхзёергпксс рамки. Поз./ 

М/-5 
узел »я 

Узел „ Я 

М.З/ 

//32 

//60 

Верхний кёадрат. поз.з 

М. 7-2 

Рио/сний квадрат Поз. 3 

М- /:г 

г-з 

С п е ц и ф и /с & ц и я. 

М/2 

У У 25
 

5» 

1 
25 25 

Март 
п 

поз. 

Наименование 

элемента мм 

Кол. 

шт. 

Масса, КЗ 
Примечания Март 

п 

поз. 

Наименование 

элемента мм 

Кол. 

шт. шт. всех мерка 
Примечания 

39-/ 

/ 
Полоса - бхно 

//во 7 2,79 279 

0,2О 

КОСГ/ОЗ'57 

39-/ 
2 верхний квадрат а 25хр5 25 / 0,72 а/г 

0,2О 
Г0С725Э/-57 39-/ 3 Нижний квадрат и 25x25 0О / 0,20 0,20 0,2О 
Г0С725Э/-57 39-/ 

4 болт м/2*39 зо 3 О, О4 Ц/2 
0,2О 

Г0гТ7793'70 

39-/ 

5 Крь/шКа -2* /35 5/0 7 7,02 /,02 

0,2О 

Т0СТ500-58 

Т К 
1974 

Закладные детали в отверстии для 
ревизии электрооборудования. 

Закладная деталь 32)-У 

с ерия 
3.320-1 
Выпуск 
3 

Лист 
78 

/3/80-01 27 



ч> 
Я) 
5) 
Ч 
Ч) 
Ч 

От 

Ч 

«о 

Ч 

Ч 

01 

I 
РЧ 

по 
Ч 

к 

ч 
по 

ч 

I 
ч 

I 

13 
14) 

Чг 

0) 

<0 

-̂ 9 

ч 

з&з 
М-7'2 

Основание, лоз* / 
2отё.ф0,3 _ Ф/О 

Полоса поз.О 
7ГБГ ~Ф*о ф/о 

Большая скоба, поз. 4 

/ 

\о
& 

Ч) 

—А 
/ у 

но 

'ОО 

О? 

Ч> 

в-в 

Б-Б 

Примечания: 

7. Закладная деталь 33-3 является частью марки м /. 
2. Расположение закладной детали в отверстии для 
ревизии электрооборудования см. лист г/ 77. 

3. Отверстия ф0,5мм в основании (поз. / ) предусмотрены для 
крепления деревянной перегородки, 8 случав прокладки ка
беля Контактной сети в стойках Ш типа: . 

4. Сварку элементов производить электродами тина Э42П 

по ГОСТ9067-60. Сварные швы без указания стандарта 
§ обозначении по ГОСТ 5260-69. .  

/ОО 

Палая скоба. Поз. 3 Узел „ П 

М.2-7 

С пе циф и к а чия. 

г1 

поз. 

Паимено 8а ни е 

элемента 

Плит, 

мм 

Кал 

шт. 

Масса., /се 
Примечания 

г1 

поз. 

Паимено 8а ни е 

элемента 

Плит, 

мм 

Кал 

шт. шт. всех 
Примечания 

зз-з 

/ Основание -9*90 2/5 / 0,27 О 27 

Дб4 

Гост/оз-5? 

зз-з 

2 
Полоса - 9 х 9о , 

/ОО 7 0,73 Д/3 

Дб4 

Гост/оз-5? 

зз-з 
3 Малая скоба -9* 90 36 • 2 0О9 а об Дб4 

Гост/оз-5? 

зз-з 9 большая скоба-4м90 96 / 0,72 О, 72 Дб4 

Гост/оз-5? 

зз-з 

6 болт Мб* 65 -о,5о 65 / 0О25 0О25 

Дб4 

ГОСТ77Э6-70 
зз-з 

6 Гайки Мб -о,5о 2 аооб О, О72 

Дб4 

Г0СТ5975-7О 

Т К 
1974 

Закладнь/е детали в отверстии для 
ревизии электрооборудования. 
Закладная деталь 33?- 3. 

С ери я 
3 . 320-1 
выпуск 
3 

Лист 
79 

/В/60- с г 2& 



ч 

5 

СП 

СП 

39 Р ПОЗ./ 

М 72 

33*7 

А?. 72 

393 
Фео 

М/--7 
Примечания: 

25 

7. Закладные детали марок ЗЭ2, 3947 и 335 
являются частью марки /У? У. 

2 Расположение Закладных деталей вотвгр-
Шх ^ 1 стии для ревизии электрооборудования 

См. лист г/ 17 

Пластина лоз.5 

75 36 

С п е д ифик&ция. 

н 

ЛОЗ. 

Наименование 

элемента 

Улш, 

мм 

кол, Масса , кг 
Примечания 

н 

ЛОЗ. 

Наименование 

элемента 

Улш, 

мм 

кол, 

шт всех марка Примечания 

звг 7 Основание - 4 х 727? 755 7 0,23 0,23 0,22 ГОСТ703-57 

394 

2 Пластина - 9х 97? /65 7 0.27 0,27 

0,22 

ГОСТ703-57 

394 
3 дерев, брус еохбОх 770 по 7 0,22 дуб-

394 4 ШУРЯП пбхео 27? 2 0.0ОЗ 0,006 
0,22 

ГОСТ 774 6-77? 394 
винт М9х 27? 20 2 цооз О.ООб 

0,22 

ГОСТ77475-72 

335 

5 Пластина -9 *727? 702 7 0,33 0,33 

0,4О 

ГОСТ703-57 

335 
6 дерев брус 20*50*760 7бО 7 

0,4О 
дуб 

335 7 Шуруп 25*27? ео 2 аооз аооб 0,4О Г7?С7У745-70 335 
винт М9х 27? 27? г 0,003 ат?7?5 

0,4О 

Г06Г77476-72 

тк 
1974 

Закладнб/е детали в отверстии для реви¬
Зии Электрооборудования. 
Закладные детали 33 А, 33 4? и <33 б 

серия 
3.320-1 
Выпуск 
2> 

Ласт 

?318о-ог гд 



Ч) 
О 
От 

ч <ч ч 
•ч 

ч ч 
ч 
ч 

-о 

! 
ч 
ч 

(5) 

О? 

Ч 

ч> 

8 
ч 

I 

по ч 
Ч ч 

от 
ч 
>ч 

Э1§ 

Й 
, по 

Ч % 

О ^ 
С П 

Схе мы зазв мр е ния стоек 
Стойки с кабельной  
подводкой питания. 

I А1;2 115,6,7.8 
Узел» 5* 5 

Стойки с воздушной  
подводкой питания. 

АЗ 

М 2 

М- 7 *2 Ось приварки арматур-
ново стержня. 

МЗ, М4 

М.1'2 

Я-Я 

ш I 
во 

б шва « 50 

Распределение закладных деталей для 
заземления по маркам стоек. 

39 

17 
/*Т /гг 
17/17 

1VI арка, 

с т ойКи 

МарКи 
Закладной 
детали 

Количество зак
ладных детооей 
на стойку 

Масса, ке 17 
/*Т /гг 
17/17 

1VI арка, 

с т ойКи 

МарКи 
Закладной 
детали 

Количество зак
ладных детооей 
на стойку Ушт всех 

/ СЦС - О, 65- в МЗ 1 О, 38 О, 38 

г СЦС - Ц8- 10 ме / 0,38 О, 38 
а Г~>} 1 „ Г И -/ Г~1 ЛГУ 3 О, 38 Ц 75 
4 снцс-г,8--т 7 а 38 О, 38 4 снцс-г,8--т 

1 Г, О 9 -г, ов 
5 СНЦс~ 3,4-17,5 Л? Ч 1 7,39 7,35 
6 СНЦс-5,1- Н,5 М 4 1 1,39 1,33 
7 СНЦс ~ 7,7-13 МЧ 1 1,39 133 
8 СНЦС -10-73 МЧ 1 7,39 7,33 

С л е ц и ф и к а ц и я 

/ / 
г/ 

поз. 

На именование 

Элемента 

Сеш 

мм 

Ълима, 

мм 

Кол 

Шт. 

Масса, ке 
Примечание 

/ / 
г/ 

поз. 

На именование 

Элемента 

Сеш 

мм 

Ълима, 

мм 

Кол 

Шт. 1шт. всех марКи 
Примечание 

М2 
7 Пластина (оцинкован.) /4*50 60 1 0,33 0,33 

0,38 
Г0С75681-57 

М2 2 болт {оцинкован.) М1$ 30 7 0,04 0.О4 0,38 Г0СТ7798-70 М2 
3 ШаибЬ! {оцинкован.) М72 2 О.ОП5 0,О1 

0,38 
Г0СТ7/371-68 

МЗ 
7 Пластина {оцинкован.) 74x50 бо 7 а зз азз 

1,09 

Г0СГ5587-57 

МЗ 2 болт {оцинкован) М73 30 7 а 04 0,04 
1,09 

Г0СГ7798-70 МЗ 
3 Шайбы {оцинкован.) М72 2 0,005 О.01 1,09 Г0СЖ77-58 

МЗ 

4 Пнкер Ф8Н1 7800 1 О, 777 0.77 

1,09 

Г0СТ5781-6/ 

М4 

7 Пластина {оцинкован.) 74x50 во 7 0,33 0,33 

709 

Г0СТ5581-57 

М4 
2 болт {оцинкован ) М72 30 7 0.О4 о,о4 

709 
Г0СТ7788-70 

М4 
3 Шайбы {оцинКован.} К/2 2 О.ООЗ о.о7 709 Г0С77/377-88 М4 

5 ПнКер ФМ $300 1 7.008 100 
709 

Г0СТ572/-67 

Яр и мечания: 

, Г*5* Ж см. лист г? 15 7. УЗЛЫ „б 

2. Отверстия в пластинах (??оз. /) забиваются паклей, пропитанной 

Маслом^ которая после распалубки удаляется и в отверстие 

ввинчивается болт (поз. 2). 

3 Расход металла на болт, устанавливаемый. в рамке ревизии . 

см. лист А 78. 

ТК 
1974 

Закладные детали для заземления 

М2, М 3 ш МП. 

Серия 
3.320-1 

Выпуск 
г 

Лист. 
1 21 

/З/во- ОI 30 

Библиотека Регионпромкомплект www.опора-лэп.рф 

http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/zhelezobetonnie-opori-lep/
http://xn----7sb8ajafee4j.xn--p1ai/tipovie-proekti/
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С П 

за 

Бетонная 

площадка 

Упор 

: к С ^ у < ^ ; (у 
Н'^н \ >~:ГеТ.: - г! 

Место приложения Нагрузки 

для стоек А 4 5з 6, 7, б 

А ^ж „. 

* ч ^ч & %: Е*б{^ к $ 
л1Ул 

Фиксатор Испытываемая стойка. 

БГ 

#2 

Место приложения 

нагрузки для стоек 

А /2,3 

Центрирующий стержень 

Рейка, с делениями 

Основные величины, принятые при испытании 

стоек на прочность .жесткость и раскрытие трещин 

т
и
п
 

о
п
о
р
 

Н
 

П
/Л

 Марка 

стойки Л7 

"г, 

м 

/о 

м 
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и
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к
в
с
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К
о
н
т
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о
л
ь
н
ы
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п
р
о
г
и
б

 ф
х
 л

 
с
м
 

т 
/ СЦс-0,65~8 6,5 1.2 /40 гоо /ОО 5,0 

т 
г СЦс-0,8-10 8,0 1,7 140 гоо /ОО 8,2 
3 сцс-/,г-ю 8,0 1,7 ею зоо /50 г? 
4 енце-г,8А0 7,0 1,7 560 780 400 /а 5 

Ж 

5 СЩС-3,4-П5 8,5 1.7 /040 7450 400 8,9 

Ж 
6 СНЦс-5,/-П,5 8,5 п /560 2/50 боо /0.0 

Ж 7 свцс-7П-/г 8,5 2,2 2080 2900 900 7Р Ж 

8 свцс"Ю-/г 8,5 2.2 24 70 34$о /гоо 9,8 

Условия и порядок испытаний. 

/ испытание стоек на прочность, жесткость и. раскрытие трещин про
изводится § соответствии с ГОСТ 8829 "66 при достижении бетоном 

/00% прочности от проектной марки бетона {отклонение марки бето

на не более й(?%) . 

2. Зеличинь/ контрольных нагрузок при испытании стоек на прочность 

указанные в таблице, принять? равными величинам расчетных наг

рузок С коэффициентом „С"равным 7,4-
При этом возможный характер разрушения обусловлен: 
8) Текучестью продольной растянутой арматуры. 
б)Раздроблением бетона сжатой зоны одновременно с текучестью 

продольной растянутой, арматуры. 
При другом характере разрушения коэффициент „бпринимается 

по ТОСТ 8825"66. 
3 Величины контрольных нагрузок при испытании стоек на Жест
кость и раскрытие трещин приняты равными нормативным 
(эксплуатационным?) нагрузкам. 

4. Контрольная величина, раскрытия трещин -для стоек А7,2иЗ-

-0,7мм, дня остальных стоек -о?о ?5мм 

тк 
1974 

Схема испытания стоек. 
Сери я 
3.320-1 

Выпуск 
г_ 

151 во-о г 

Лист 
гг 

3/ 
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Схема истаноВки Каркасы К-1 + К-7 
стойки В фундамент 

йс 098/ 
=э

*о
/е

 
О
О
 

098/ 
=э

*о
/е

 
О
О
 

098/ 
=э

*о
/е

 
О
О
 

098/ 
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098/ 
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7ЬО 

098/ 
=э
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О
О
 

7ЬО 

098/ 
=э

*о
/е

 
О
О
 

7ЬО 200x8= 7600 750Ъ 

150 
1300 К 1 КО 

150 20 ОХ 11= 2200 750 
г-6 

15о 
2500 К2,А г-6 

15о 1 200x14=2800 ГОО 

200 
' 31О0 К-3,К7 

200 | 200x17- 3400 200 

' 3800 к-4 

Каркас В  
сборе 

Ы Аё 

Аё N 

Аё 

I 

§ 
<0> 

в 
9н 

Ос//о$ные показатели фундаментов 

Марка 
фунда
мента 

7) 

м м 

Н 

м 

Моркабето. 
тпо проч
ности на 
сжатие 

Объём 
бетона, 

Расход 
арматурб/, 

иг 

Расходарма-
трЫнаМ 
бетона, 
нг/тэ 

ф- 1 Об о. о 4 2.о гоо 0.42 20.20 бо.о 

Ф- 2 (7.8 о. 74 2.0 200 0.86 ззА 4 38.8 

ф- 3 Ю а 94 2.0 200 1.43 45.35 317 

ф- 4 /г 1.14 2.0 200 2.06 54.92 26.6 

ф-О 0.6 ао4 2.0 200 031 . 33.80 1(79. О 

ф-в 0.8 0.74 . 2.5 . 200 0.86 44.82 52.1 

ф- 7 1.0 о.94 2.5 200 7.37 55,83 35.5 

Пров. $к#*щ~~- Нр/.И КоЛ.ССасршсыЗг^ 

С лецификация арматуре/ з/ 

Марка 
фунда
мента 

Марка 
кар
каса 

у 

паз. 

Наименование 

элемента 

Ф 

мм 

в 

мм 

Кол 

шт. 

пд 

м 

вд/О'орка 
сгрматУрб/ 

Марка 
фунда
мента 

Марка 
кар
каса 

у 

паз. 

Наименование 

элемента 

Ф 

мм 

в 

мм 

Кол 

шт. 

пд 

м Ф 
/ч/ч 

йае 
м 

Масса, 
кг 
***** 

Ф
-

/ IX
 

1 Продольный стержень 1057 1900 2 15,20 1007 13,20 9,38 

Ф
-

/ IX
 2 Поперечный стержень 1200 1980 9 17.82 1200 17.82 15.82 

Ф
-

/ IX
 

Всего: 25,20 

Ф
-

2
 

Х
-

2 3 ПродолЬнЫд стержень 7(791 2500 8 2000 1001 2000 12,34 

Ф
-

2
 

Х
-

2 

2 Поперечный стержень 120/7 1980 12 23.76 120Л 23.76 21.10 

Ф
-

2
 

Х
-

2 

6 *сего: 33,44 

ф
-

3
 

К
-

3
 I/ Продольный стержень 7097 3100 6 18.60 1001 18.60 11.48 

ф
-

3
 

К
-

3
 

с Продольный стержень 1451 3100 2 6.20 1401 6.20 7.50 

ф
-

3
 

К
-

3
 

2 Поперечный стержень 1209 1980 75 29.70 1200 29.70 2637 ф
-

3
 

К
-

3
 

Всего: 45,35 

д
-

Ф
 

6 Продольный стержень 7097 3800 6 220О 1007 22,80 14.07 д
-

Ф
 

7 Продолбнд/й стержень 7407 3800 2 7.60 1407 7.60 9. го 

д
-

Ф
 2 По/геречнЫй стержень 120/7 7980 18 35,64 1200 35.64 3165 

д
-

Ф
 

6 ̂сего: 54.92 

9
-

ф
 

1 Продольный стержень 1007 1900 8 15.20 1007 15.20 9.38 9
-

ф
 

8 Продольный стержень 1407 1900 2 3.80 1401 ЗЛО 4.60 

9
-

ф
 9 Паперечнб/й стержень 1200 2480 9 2232 1200 2232 19.82 

9
-

ф
 

Всего: 33.80 

Ф
-

 6
 

к-
 в

 3 Продольный стержень 1091 2500 8 20.00 1001 20,00 12.34 

Ф
-

 6
 

к-
 в

 

10 Продольный стержень 1407 2500 2 500 1401 500 6.<75 

Ф
-

 6
 

к-
 в

 

9 Поперечный стержень 1200 2480 12 2996 120/7 2976 24.43 Ф
-

 6
 

к-
 в

 

всего: 44.82 

ф
-

 7
 с 

-
х 

4 Продольный стержень 1007 31(70 8 24.80 1007 2^80 15.30 

ф
-

 7
 с 

-
х 

5 ПродолЬнЬ/йстержень 1407 3100 2 620 1401 6.20 750 

ф
-

 7
 с 

-
х 9 Поперечный стержень 7209 2480 15 37.20 1200 3720 33.93 ф

-
 7

 с 
-

х 

. Всего: 55.83 

Лримечспше см. и/ист с/2й. 

т к 
1974 фундамент?// марок Ф-1 Ф-7 

Серая 
3.320-1 

Вй/тсМ 
г 

лист 
23 

/3/80- О 2 32 
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Схема УстаиоЗки /Ермаюурпый каркасов 
стоики & фундамент  

Отверстие для гоо 
стока воды 

Рч ч 
я я> ч 

о . 

СП. 
СП 

с*3 

Отверстия % 

Ч>'2О0ХПадшкаП-1 

1- / 
каркас 

длявводои^ 
выводакабеля^ 

200х 17= 34оО 

I 
II 

| 
200 

38О0 

Сетка С-1 

о 
к) 

см 

1 

25 140X5=700 

750 

•5 
ч 

Подишка /7- / 
Ликер Слоев) 

30 

Лнкер 
зо 

/юз. 6 

Сетка С А 

25 

А 

0#ОО 

056О 

ЗО зо 

х>/: 

ИГ 

зо ъ 

зв$\ 

25 

Пров <^&А*<-*^_ //,у,. кЬп.(хб*ришъ*Б~. 

ОспоЗные показатели фундамента Й 2 

Марка 
фундамента 

Марка 

бетона 
Расход бетона, м3 Масса 

подушки 
77- 1, /77 

Расход арматуры, ке Расход ар
матуры 
на7м?оето. 
на. кг/мЗ 

Марка 
фундамента 

Марка 

бетона на монолит
ный фУ я дал 

на подушку 
: о-г 

Масса 
подушки 
77- 1, /77 на К-8 на п-1 

Расход ар
матуры 
на7м?оето. 
на. кг/мЗ 

ф-8 200 2.55 0,11 0,28 73,25 18,18 34 4 

Спецификация арматурбг 

Марка 
фунда
мента 

Марка 
кар
каса 

л/ 

паз 

Наименование 

элемента 
Ф 
мм 

е 
мм 

Кол. 

и/т. 

пВ 

м 

вд/борка 
арматуры Марка 

фунда
мента 

Марка 
кар
каса 

л/ 

паз 

Наименование 

элемента 
Ф 
мм 

е 
мм 

Кол. 

и/т. 

пВ 

м Ф 
мм 

2пв 
м 

Масса, 
кг 

9-ф
 

К-8
 

1 ПрадолбнЬ/й стержень 1001 38О0 9 34.20 1007 3420 2110 

9-ф
 

К-8
 2 Продольный стержень 1401 3800 2 7.60 1000 7.88 4.86 

9-ф
 

К-8
 

3 /7аперечнб/й стержень 1200 2680 18 48.24 1201 15.О0 13.32 9-ф
 де

тк
а 4 Стержень €= 75О 100/7 750 8 б.ОО 1200 48.24 1295 

9-ф
 де

тк
а 

5 Стержень €=470 1009 470 4 188 14Н1 7.60 9.20 

9-ф
 

6 СтерЖснб е = 7250 Шт 1250 12 15.00 

9-ф
 

9-ф
 

всего: 9/43 

/7р и м е чапая: 
1 В фундаментах под стойки с воздушной подводкой питания 
отверстая для вводо и вывода кабеля не выполняются. 
2. Участки стержней, попадающие в отверстия для ввода а 
вд/вода кабеля, вырезаются по месту. 

3. Каркасы и сетка аз готовняются при помои/а контакт

ной точечной сварка в соответствии с требования та 

* Указаний по сварке соединений арматурд/ и закладных 

деталей железобетонных Конструкций " СИ393- 69. 

ТК 

1974 
ф у н дамент марки ф-8 

серия 
3.320-1 

ВЬюШ 
г 

Лист 

/3180-02 


